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El diseno nunca deberia decir “Mirame”.

C O n -‘-e n i d O Deberia de decir: “Mira esto”,

David Craib
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El Grupo Moldtrans potencia sus servicios de trans-
porte maritimo y logistica en 2021

GIMATIC Iberia presenta la tecnologia FlexyGri-
pper de SRT

Envases sostenibles hechos en Espana

La cadena portacables E4Q de igus gana el pre-
mio German Design Award

ULMA Packaging desarrolla un innovador envase
para pollos enteros, estanco (leak proof) y total-
mente higiénico

Fabricante sueco de compresores y bombas insta-
la groas ABUS

Festo estrena pagina web mds efectivay
accesible
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Nuevo dislante isotérmico Logiterm Ecofriendly de
J2 Servid

Emerito, potencial exportador. Calidad y cercania
para el mercado interno

GIMATIC presenta sus gamas de ventosas de alta
friccion para manipulacion de chapas

Pasacables para la industria alimentarial

Una nueva era para la productividad, la fabrica-
cion multidimensional

SICK revoluciona la medicién de liquidos y produc-
tos a granel

El diseno es el embajador
silencioso de fu marca.

Paul Brand
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Cientificos y académicos reclaman la necesidad
de impulsar un mercado secundario de r-PET

Espana puede superar el objetivo de reciclado de
envases de aluminio previsto para 2030

FIAB y la Universidad CEU San Pablo
colaboran en proyectos, programas y actividades
de investigacion y formacion

Jorge Villavecchia, nuevo presidente de Ecovidrio

José Manvuel Avendano de Nueva Pescanova,

nuevo presidente del comité de seguridad alimen-
taria de AECOC
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MEETINGPACK VIRTUAL 2021: Visién estratégica en
el desarrollo de envases barrera

Empack y Logistics & Automation Madrid retrasan
su celebracién a noviembre de 2021

Tres envases espanoles premiados entre los mejo-
res del mundo

Un diseno espanol ganador de los European Car-
ton Excellence Awards

Un polimero biodegradable
quimicamente reciclable para el envasado de ali-
mentos

Amazon, Alcampo y Eroski son las webs con em-
balajes mds sostenibles
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EL NUEVO
CACAOLAT DE

SIEMPRE

T

Cacaolat estrena nueva imagen,

visible su esencia: leche Letona de gran-
jas de proximidad y su cacao de agricul-
tura sostenible.

Cacaolat fue el primer batido embote-
llado del mundo desde que, hace casi
90 anos, Marc y Joan Viader decidie-
ron utilizar la mejor leche, la leche Leto-
na que producia su familia, y mezclarla
con el mejor cacao para elaborar una
receta magica que se mantiene intacta
a dia de hoy. Durante todos estos anos,
Cacaolat ha mantenido la esencia y re-
ceta original que sus fundadores idea-
ron en 1933, adaptdndose en todo mo-
mento a las necesidades cambiantes
del consumidor.

Hoy Cacoolat se desnuda, dejando
afrds la etigueta amarilla que envolvia
completamente el producto sin dejar

jar ver la alta calidad de sus ingredien-
tes en una botella transparente, presen-
tando: El nuevo Cacaoolat de siempre.

Este nuevo diseno fransparente de la
botella estard disponible en el formato
familiar de la receta original, en la rece-
ta 0% azUcares (sin azucares anadidos) y
también en el nuevo Cacaolat con todo
el sabor original sin lactosa.

Siguiendo su compromiso con la sosteni-
bilidad y el medio ambiente, los envases
de plastico de la gama son 100% reci-
clables y utilizan un 25% PET reciclado.
Ademds, Cacaolat apuesta por el con-
sumo en formato vidrio que se encuen-
tra en el canal de restauracion y que ya
se puede enconftrar en varios supermer-
cados.

recuperando su diseno iconico de 1933

 Cacoolat se desnuda apostando por un envase transparente para su formato
familiar de 1L que deja ver el producto y la alta calidad de sus ingredientes: leche
de granjas de proximidad y cacao sostenible.

*La nueva imagen de Cacaolat recupera el diseno iconico de la botella de vidrio
de 1933 en un envase transparente que ofrece diferenciacion y calidad

| consumidor de hoy estd cada vez
mdas comprometido con los produc-
tos que consume. Un 81%de ellos
declara buscar productos mas saluda-
bles y transparentes, hechos con ingre-
dientes naturales de los cuales conozca
sU origen y que sean de comercio justo.

Ademds, con la irrupcion de la Covid-19
se suma otra tendencia; los consumido-
res han cambiado su comportamiento
de compra. Un 61% ha disminuido la fre-
cuencia de compra aumentado el tic-
ket medio por acto. Cada vez vamos
menos al supermercado, pero cuando
vamos llenamos mads las cestas. A su vez,
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las compras realizadas en los supermer-
cados son mas premeditadas y rdpidas,
para pasar menos tiempo en el esto-
blecimiento. Por ello es esencial contar
con un packaging distinto para que re-
salte en el lineal y que, ademds, desta-
que y refuerce los valores de las marcas
y muestre los productos de una manera
transparente.

Para Cacaolat, estas tendencias han
sido el impulso definitivo para renovar
la imagen de la botella familiar de 1Ly
apostar por recuperar sus origenes, vol-
viendo a la botella fransparent, idea da
por sus fundadores en 1933, la cual deja

ver lo que habia detrds para ahora de-

STADLER

La tecnologia mas eficiente
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CLASIFICACION DE BOTELLAS,
SIEMPRE CON LA DESETIQUETADORA STADLER

Las etiguetas suponen un problema para las plantas de clasificacion al estar
fabricadas en un polimero y ser de un color distinto al de las botellas.
Esto reduce la precision del proceso.

Nuestra desetiquetadora retira, al inicio del proceso, las etiquetas de todo
tipo de botellas:
» Desprende con eficacia el 80% de las etiquetas “r

» Ofrece una capacidad de procesamiento de
hasta 9 t/h

Optimice su clasificacion, incrementando su calidad
y sus tasas de pureza.
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STADLER Selecciona S.L.U.

+34 926 588 977
stadlerselecciona@stadlerselecciona.com
www.stadlerselecciona.com

iContacte con nosotros!

r STADLER, plantas de clasificacion de
. residuos para un mundo mas limpio.

cacaolat.es


https://www.cacaolat.es/#home
http://www.w-stadler.de/es/
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Grupo C

de |la conserva con la innovacion

Vuelca Facil®

La compania de alimentacion Grupo Calvo ha dado un vuelco al sector con el
lanzamiento de una nueva forma de producir, envasar y consumir el atin.

ma de consumir el atdn al facili-

tar el volcado de la totalidad del
producto y ajustar la dosis de aceite,
adaptandose a la creciente deman-
da de simplicidad, salud y sostenibili-
dad de los consumidores. Se trata de
un nuevo hito en la historia de innovao-
cion de Calvo, fras la infroducciéon de
novedades como la lata redonda, el
pack de tres o el atun claro.

EI nuevo envase revoluciona la for-

Vuelca FAcil® es un proyecto de inno-
vacion que supone para el mercado
una nueva forma de produccion, en-
vasado y consumo de atun, mas efi-
ciente, sostenible y adaptada a las
demandas del consumidor. Los maxi-
mos responsables de la compania han
explicado en un evento online dirigido
a todo el sector de la distribucion ali-
mentaria el nuevo proyecto, su deso-
rrollo futuro y su apuesta por la innova-
cion como palanca estratégica de la
compania.
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Para Enrique Orge, director general
en Europa de Grupo Calvo, “con este
lanzamiento hemos roto literalmente
“el molde” con una nueva forma de
fabricar, presentar y tomar el atun en
conserva”. Pero es mucho mas, el nue-
vo envase “Vuelca Facil® y la tecnolo-
gia Real Peel® que lo hace posible, es
la apuesta mas importante de Grupo
Calvo en los Ultimos 20 anos para rein-
ventar la categoria de conservas de
pescado”.

En una primera fase Vuelca Facil® es-
tard disponible en el mercado espanol
para progresivamente extenderlo al
resto de mercados en los que opera la
compania.

El mejor atin en el mejor envase

El nuevo envase es el resultado mds
visible de un proyecto de transforma-
cion industrial dotado de 30 millones
de inversion en los Ultimos 4 anos. Cua-
tro son las principales catacteristicas

de la nueva lata: volcado facil, lo que
permite extraer el 100% del producto
de forma sencillo; una apertura mas
sencilla y segura con tapa flexible de
aluminio; la reduccién de la cantidad
de aceite manteniendo la cantidad de
atin; y la mayor jugosidad del produc-
to. Para ello, Grupo Calvo ha desarro-
lado la tecnologia Real Peel®.

“El “Volcado Facil” fue la principal de-
manda de los consumidores durante
todo el desarrollo del producto y lo he-
mos conseguido: un envase realmente
diferenciador. Nuestros consumidores
ya no tendrdn que romper el producto
para extraerlo. Ahora el atun sale solo
y de una pieza, con las ventajas que
ello supone para presentar, emplatary
consumir’ha explicado Martin Barba-
resi, director de Marketing de Grupo
Calvo.

Las mejoras también se frasladan al
dmbito de la sostenibilidad con una
contribucion al cambio climdatico un
35% menor en comparacion con el
producto fradicional. La dosis justa de
aceite es una de las principales ven-
tajas medioambientales con una re-
duccion de 15 gramos netos por lata,
manteniendo la canfidad de atun.
«Sabemos que 3 de cada 4 consumi-
dores no incorpora al plato el aceite
que viene de las latas y, al menos un
37% de ellos, declara tirarlo por el des-

ague, por tanto, era esencial reducir el
aceite que no estaba aportando valor
al consumidom ha comentado Marivi
Sanchez, directora de Sostenibilidad
y Comunicacion de Grupo Calvo. Asi-
mismo, Vuelca Facil® cumple con los
objetivos de sostenibilidad del plan
Compromiso Responsable 2025 por los
que todo el atun comercializado por
la compania antes de 2025 procederd
de pesca responsable y sostenible.

Transformacion industrial

Desde el punto de vista de ingenieriq,
el proyecto ha supuesto el rediseno
infegral del proceso de fabricacion y
la fransformacion de la planta de Car-
ballo en la que actualmente trabajan
600 empleados. De esta manerq, se
han acometido cambios en toda la
cadena productiva. «Ha sido un reto
industrial mayusculo que ha implicado
a proveedores tecnoldgicos muy vao-
riados y una transformacion fotal de
nuestros equipos industriales y de las
herramientas informdticas. Se han di-
senado de forma exclusiva y unican ha
enfatizado Enrigue Mandado, direc-
tor de Operaciones de Grupo Calvo.
En este video los responsables de este
proceso nos cuentan coémo ha sido.

grupocalvo.com



https://www.grupocalvo.com/
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NUOC

Empresa

®

Certificada

NUOC, la primera marca de botellas
reutilizables de Espana en ser B Corp

NUOC, la marca donostiarra de bo-
tellas reutilizables de vidrio, referente
del sector de botellas lifestyle, jya es B
Corpl!.

NUOC es la primera marca de botellas
revlizables de Espana en ser recono-
cida por su compromiso con la gente
y con el Planeta. La marca de botellas
NUOC es ya una marca B Corp™ cer-
tificada y se une asi a un movimien-
to global de personas que utilizan sus
empresas/marcas para generar un
impacto positivo en la Sociedad.

Las empresas con certificado B Corp™
No son reconocidas por serlas mejores
companias del mundo, sino las mejo-
res para el Mundo.
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NUOC recibe con gran orgullo el certi-
ficado B Corp™, un reconociomiento
a casi 5 anos de esfuerzo diario por
cumplir con su mision de marca, cuyo
principal objetivo es reducir la con-
taminacion de residuos pldasticos en
nuestros Océanos y luchar contra la
Crisis Mundial del Agua, donando el
10% de los beneficios de su coleccion
Live, Love, Save para la creacion de
pozos e instalacion de depdsitos de
agua en las zonas mas remotas de Ke-
niq.

NUOC ha sido certificada por B Lab
por su cumplimiento con los mas altos
estdndares en términos de desempe-
no social y ambiental, fransparenciay
responsabilidad empresarial.

NUOC ahora es parte de una comuni-
dad de mas de 3.700 empresas a nivel
mundial (solo 100 en Espana) que se
han convertido en B Corp. La comuni-
dad B Corp estd formada por compa-
nias procedentes de multiples indus-
trias y tamanos. Estas incluyen marcas
conocidas como Patagonia, Ecoalf, e
Innocent.

Pablo Sadnchez, Director Ejecutivo de B
Lab Spain, afima: “Estamos encanta-
dos de dar la bienvenida a NUOC a la

comunidad de B Corp. Esta comuni-
dad frabaja para reducir la desigual-
dad, respetar y regenerar el medio
ambiente, fortalecer las comunida-
des y crear empleos de alta calidad
con dignidad y proposito. NUOC es un
nuevo miembro de la comunidad B
Corp, que demuestra con su ejemplo
como se pueden alcanzar estos resul-
fados”.

nuoclife.com


https://www.nuoclife.com/
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Estrella Damm elimina los plasticos
decorados que envuelven los

packs de latas

El nuevo embalaje estd fabricado con cartén procedente de bosques gestio-
nados de manera sostenible y responsable, y supondra la reduccion de 99 to-

neladas de plastico al ano

packs de latas sin los pldasticos de-

corados que las envuelven, sustitu-
yéndolos por un embalaje elaborado
con cartdon procedente de bosques
gestionados de manera sostenible y
responsable.

Es’rrello Damm ya produce todos los

De esta manerq, Estrella Damm elimina
por completo los retractiles decorados
de pldstico de sus packs de seis, doce
y veinticuatro latas. El nuevo embala-
je, fabricado con fibras naturales que
cuentan con la certificacion PEFC, se
caracteriza por tener los bordes redon-
dos y disponer de diferentes opciones
de aperturag, facilitando la interaccion
con las personas consumidoras

Un proyecto que supondrd la reduc-
cion de 99 toneladas de plastico al
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ano, y que se suma a las mas de 260
toneladas de pldstico que ya elimind
el ano pasado con la sustitucion de las
anillas de plastico de sus latas por otras
de cartdn 100% biodegradable. Con
estas dos iniciativas, Estrella Damm re-
ducird mads de 359 toneladas de plas-
tico al ano. Y es que segun un estudio
de WWEF, el pldstico representa el 95%
de los residuos que flotan que flotan
en el Mediterrdneo. Una situacion que
se acelera al tratarse de un mar se-
micerrado y que se ha convertido en
un problema de gran relevancia, si se
tiene en cuenta que el Mediterrdneo
acumula el 1% del agua del mundo vy
el 7% de los micro pldasticos globales.

estrelladamm.com/sostenibilidad

Fundador

Triple Madera actualiza su

imagen con un packaging mas premium

va Fundador Triple Madera cambia

su packaging para adecuarse a las
nuevas demandas de los consumido-
res y adquirir un estilo mas moderno, asi
como reflejar la calidad del liquido que
se ofrece. Enfundada en un estuche
muy especial presidido por el escudo de
Pedro Domecaq.

EI Brandy Premium Solera Gran Reser-

Nueva botella y estuche que mantiene
la esencia del primer Brandy espanol

Este cambio de imagen se debe al de-
seo de la marca de tener una botella
mas estética, acorde a las caracteristi-
cas que denota el liguido que contie-
ne en su interior y con una apariencia
que se asemeje al saber hacer centena-
ro de la marca que el mismo producto
transmite.

La nueva etiqueta que se encuentra en
la parte central, destaca por la comple-
jidad técnica necesaria para conseguir
el efecto de relieve y troquelado que
muesira.

Angel Pina, Chief Commercial & Mar-
keting Officer de Emperador Distillers,

comenta: “el cambio el packaging de
un producto tan importante para noso-
fros como es Fundador Triple Maderq,
nuestro Brandy Solera Gran Reserva, es
un anadido que posiciona al producto
de mejor manera en el mercado, ade-
cuando su nueva linea a las caracte-
risticas tan excelentes de un producto
como este. Sin duda, podemos afirmar
que esta nueva imagen pone en valor
la excelencia del liquido que contiene
en su interior y que se afianza con la ele-
gancia y delicadeza de este producto”.

Un Brandy Premium: Fundador Triple
Madera

Fundador Triple Madera es un Brandy So-
lera Gran Reserva, inspirado en los Bran-
dies procedentes de las soleras del siglo
XIX. Su envejecimiento en botas previo-
mente envinadas con Fino, Oloroso y
Pedro Ximénez logra que las holandas
adquieran los matices Unicos de la ma-
dera, dando como resultado un brandy
suave e intenso aterciopelado con cier-
tos recuerdos vinicos.

brandyfundador.com/es/
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Principales marcas segun Mielsen TAM POT 2020

Usuarios m

COMPROMISO

BEZOYA

-6 O

DE PLASTICO
POR LITRO

Respacic & media de mercada”

Pascual |
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BEZOYA
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Pascual lanza Bezoya ‘Bag in Box’
de 8 litros para el canal de

alimentacion

Bezoya estrena el ano con una innovacion disruptiva en la categoria de aguas.
Lanza al mercado un nuevo formato de 8 litros ‘bag in box’, una caja de aguaq,
que le permite utilizar un 60% menos de plastico por cada litro. Ademds, en este
ano, la marca dard un gran paso en materia de sostenibilidad consiguiendo
gue todas las botellas de Bezoya estén fabricadas con plastico 100% reciclado,
es decir, "botellas hechas a partir de ofras botellas”, dando multiples vidas al

material.

agua mineral natural Bezoya,

continla reforzando su apuesta
por la innovacion y la sostenibilidad.
Esta apuesta se concreta en el lanza-
miento de un nuevo formato de 8 litros
‘bag in box’, una caja de agua con
todas las comodidades para el trans-
porte por parte del consumidor final y
que estard disponible en el canal de
alimentacion.

Poscuol, a través de su marca de
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Este nuevo formato de gran tamano
Nno solo representa una propuesta dis-
ruptiva de gran valor gracias a la in-
corporacion de un grifo dispensador,
sino que permite a la marca utilizar un
60% menos de plastico por cada litro
de agua en comparacién con otros
formatos de gran tamano.

Ademds, incorpora asas en la parte
superior para una mayor facilidad de

transporte y ocupa un 19% menos de
espacio en comparacion con el equi-
valente en formatos de 1,5 litros. Bezo-
ya ‘bag in box' de 8 litros se une a los
recientes lanzamientos de |la marca,
las botellas de 100% pldstico reciclado
de 750 mly de 1 lifro, reafirmando asi la
apuesta de la marca por la innovacion
y la sostenibilidad.

Envases 100% circulares

Pascual sigue innovando a través de
sSUs marcas para hacer que todos sus
envases y propuestas sean cada vez
mas diferenciales, sostenibles y ade-
cuadas a las necesidades y gustos de
los consumidores. Asi, con estos nuevos
formatos, en 2021, todas las botellas de
Bezoya estardn fabricadas con pldstico
100% reciclado (rPET); es decir todas
las botellas de la marca seran 100%
circulares, consolidando su posicion de
liderazgo en el mercado de aguas en
materia de innovacion, sostenibilidad y
Economia Circular.

De hecho, gracias a la circularidad,
reutilizard este ano alrededor de 7.000
toneladas de plastico, lo que equivale
a alrededor de 280 millones de botellas
de agua de 1,5 litros.

De este modo, la compania, como par-
te de su estrategia de envases sosteni-
bles y en linea con su propdsito de ‘Dar
lo mejor para el futuro de la alimenta-
cion’, se adelanta un ano en el cumpli-
miento del ambicioso objetivo de con-
seguir que todas sus botellas sean de
plastico 100% reciclado marcados por
Compromiso Bezoya, lanzado el pasa-
do mes de julio.

Compromiso Bezoya se revela como
la columna vertebral de la estrategia
de sostenibilidad que ha situado a la
marca de aguas a la cabeza del sec-
tor y se basa en cinco pilares principa-
les: cuidado de la biodiversidad en el
origen; envasado sostenible y residuo
cero; producto (envase sostenible y con
menos impacto); movilidad sostenible;
y reciclaje. Gracias a la utilizacion de
botellas hechas a partir de otras bote-
llas, es decir, botellas de pldstico 100%
reciclado en 2021, Bezoya evitard la
emision de 11,1 millones de KgCO2e a
la atmodsfera, es decir, el equivalente
al combustible empleado por mds de
5.350 coches estandar diésel durante
un ano o el consumo eléctrico usado
por 6.672 hogares espanoles.

Javier Penaq, director de Negocio de
Aguas de Pascual, “alcanzar este am-
bicioso objetivo en materia de envases
sostenibles antes de lo previsto va en
linea con nuestro plan estratégico 20-
23, en el que la sostenibilidad juega un
papel capital como elemento integral
y transversal a todo el negocio. Del mis-
mo modo, impulsar nuestro compromi-
so con la economia circular va a seguir
siendo un eje fundamental de actua-
Cion; un compromiso que se recoge
en nuestro marco de gestion Pascual
Aporta que, sin duda, va a continuar
marcandonos la hoja de ruta hacia un
negocio cada vez mas responsable”

calidadpascual.com
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NOVEDAD: Nuevo paletizador por
capas de IXAPACK GLOBAL

disena y fabrica equipos para la industria ali-
mentaria, en torno a 4 gamas: Pesaje, Equi-
pos de corte por ulirasonidos, embalaje y envasa-
do (enfajado, estuchado, encajado, paletizado).

"": Desde hace muchos anos, iXAPACK GLOBAL

Para satisfacer las diferentes necesidades de pa-
letizacion de sus clientes, iIXAPACK GLOBAL ofre-
ce una nueva alternativa, con un nuevo prensor
de rodillos que permite al robot de paletizacion
tomar tamanos de etuches/cajas mds pequenos
por capaq, para una mayor flexibilidad.

Ventajas y caracteristicas de este nuevo sistema:

» Posibilidad para el palatizador de tomar mas for-
matos de cajas o estuches

e Paletizacion directa de los estuches, sin necesi-
dad de encajado, lo que permite una reduccion
de costes en el proceso de envasado del produc-
to

e Estabilidad de los estuches/cajas asegurada

* Dimensiones minimas de las cajas paletizables:
250 x 140 x TT0 mm

» Posibilidad de poner las cajas en el borde

Mesas de preparacion flexibles

Nuestras mesas de preparacion situadas
antes de la paletizacion estdn equipadas
con un robot fripode que permite una am-
plia variedad de formatos de capas de
cajas/estuches cuando se colocan en los
palets: en columna, cruzadas, con o sin es-
pacio vacio dentro de la capa para una
optimizacion de la paletizacion.

Logistica de paletizacién totalmente auto-
matizada

Para una gestion optimizada de los pro-
cesos de paletizacion, se puede anadir al
recintfo de paletizacion un sistema de des-
apilado y de lanzadera para una manipu-
lacion totalmente automatizada de los pa-
lets llenos y vacios.

Nuestras islas de paletizacion también pue-
den estar equipadas con un almacén de
separadores de capas, que es gestionado
automdaticamente por el robot de paletiza-
cion.

ixapack.com/es/
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iEstas buscando soluciones automatizadas

de fin de linea llave en mano?

Confia en iXAPACK GLOBAL desde
el disefio de maquinas hasta la puesta
en marcha final.

> PESAJE, ETIQUETADO, DETECCION DE
METALES

> MAQUINAS DE CORTE POR ULTRASONIDOS

> SOLUCIONES DE ENVOLTURA FLOW PACK O
CON PLIEGUES EN X

SOBREEMBALAJE, TOP LOAD PICK & PLACE
> ESTUCHADORA Y ENCAJADORA,
PALETIZADOR

+33 549 820 580 inf{ » ]

www.ixapack.com | info@ixapack.com
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Caprabo culmina su reorganizacion
logistica de la mano de AR Racking

e Tras la reforma de una de sus plataformas en Barcelona, Caprabo estrena
nuevo almacén de 24.600 m2 en la Zona de Actividades Logisticas (ZAL) del

puerto de Barcelona.

* AR Racking equipa la plataforma logistica de la ZAL con un sistema de pa-
letizacidon convencional que incorpora varios niveles de picking.
* El nuevo almacén dispone de 5.154 posiciones de europaleta y 137 niveles

de carton flow.

aprabo, cadena de distribu-

cion del Grupo Eroski, ha confia-

do en AR Racking para equipar
su estratégica y novedosa plataforma
logistica, ubicada en la Zona Franca
(Barcelona). La nave, que cubre una
superficie de 24.600 metros cuadro-
dos, completa junto a la renovacion
de ofro de sus cenfros de distribucion
en la zona, la reorganizacion estraté-
gico-logistica llevada a cabo por Cao-
prabo en los Ultimos tiempos.

La instalacidon, ubicada mds concre-
tamente en la Zona de Actividades
Logisticas (ZAL) del puerto de Barce-
lona, cuenta con un sistema de pale-
tizacion convencional de AR Racking
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que ha generado 5.154 posiciones
para europaletas. Se trata de una so-
lucion disenada para almacenar pao-
letas de forma mecdnica mediante
el uso de carretillas elevadoras, que
facilita enormemente el acceso di-
recto e inmediato a las unidades de
carga. Ademdads, se han integrado 137
niveles de picking dindmico (o cartéon
Flow) en la estanteria, facilitando asi
el almacenagje de alta densidad de
cajas y productos ligeros y obtenien-
do un ahorro de espacio y un mejor
control en la rotacion de stocks. Asi-
mismo, también se han instalado es-
tanterias de media carga para alma-
cenamiento manual de productos de
tamano mediano.
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La plataforma logistica estd dividida en
3 zonas: 17.200 m2 para la plataforma
de producto fresco, 3.400 m2 ala nueva
sede central de Caprabo y otros 4.000
m?2 orientados al negocio online. Como
explica Faustino Etxenagusia, Respon-
sable Servicios Generales de Platafor-
mas en Eroski, “Este nuevo cenfro de
distribucion se enmarca en un proce-
so de transformacion estratégico para
Caprabo. Con la plataforma ZAL junto
al resto de nuestra estructura logistica,
podremos aumentar en un 50% el nu-
mero de productos frescos que gestio-
namos”. Y anade que “la solucion de
almacenaje instalada en un almacén
clave como lo es este, nos va a permitir
simplificar y agilizar de forma diferencial
la logistica de envios a nuestras tien-
das”.
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Segun Xabier Rica, Delegado Comer-
cial Zona Norte, Baleares, Canarias y
Portugal de AR Racking, “fras esfudiar
las necesidades del cliente, concluimos
que el sistema de paletizacion conven-
cional era la solucion idonea para la
plataforma logistica por varios motivos:
se ahorra tiempo y esfuerzo en la ma-
nipulacion de las mercancias generan-
dose una intensa rotacion de stocks, y
ademas es una solucion fdacilmente a
adaptable a necesidades cambian-
tes”.

ar-racking.com
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Fabricantes

ABUS instalapuentesgruasen FOGO,
fabricante polaco de generadores

La empresa FOGO sp.z.0.0. es el mayor fabricante de generadores de energia
en Polonia. En 2003 FOGO empezo su produccion en Wilkowice, al oeste de la
capital, Varsoviq, y siguid aumentando su cuota de mercado durante los siguien-
tes anos. FOGO ofrece una amplia gama de generadores de gasolina y diesel
en el rango de potencia entre 2 kW y 2,5 MW,

esde hace 2 anos la empresa
D’rombién estd representada en

otros sectores industriales orien-
tados al futuro, como la generacion
combinada de calor y electricidad, las
plantas de biogds y la energia fotovol-
taica. Mds del 50% de sus productos se
exportan, lo que llevd a la empresa a
convertirse en uno de los 10 principales
fabricantes de generadores de energia
en foda Europa.

FOGO hizo mucho hincapié en la cali-
dad y lainnovacion, asi como en el uso
de tecnologia respetuosa con el medio
ambiente, como por ejemplo, en la re-
cuperacion del calor en los procesos
de produccion. Estos criterios también
se aplican a la cuidadosa seleccion de
los proveedores de FOGO.
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Una Produccion econdémica, precisa y
orientada al futuro

Se requieren varias etapas de produc-
cion para fabricar estos generadores,
en la planta de produccidon de super-
ficie 25.000 m2. Las primeras etapas de
produccion incluyen una estacion de
corte con prensas plegadoras, asicomo
una estacion de doblado y soldadura
de fubos totalmente controlada por
un robot. Al final de estos procesos hay
un almacén totalmente automatizado.
Dos sistemas modulares de gruas de
peso ligero, los sistemas de railes suspen-
didos ABUS con capacidades de carga
de 500 kg, se encuentran a disposicion
de los 11 empleados para transportar
los elementos necesarios para la pro-
duccidn dentro de la planta.

La segunda etapa de produccidn inclu-
ye la linea de recubrimiento de polvo.
Los productos semiacabados pintados
pasan a la etapa de un montaje pre-
liminar donde el personal monta otros
componentes como motores, genera-
dores e intercambiadores de calor. En
esta parte de la planta de produccion
se han instalado cuatro puentes gria
monorail tipo ELK con una capacidad
de carga de 12,5 toneladas.

Una vez terminado el montaje, los puen-
tes grua se utilizan para fransportar los
productos terminados a drea de con-
trol de calidad donde se realizan, entre
ofras pruebas, las pruebas actuales de
los generadores. Los generadores mads
grandes tienen una longitud de 16 me-
tros y pesan mds de 20 toneladas. La
energia generada durante las pruebas
se utiliza para calentar el agua que a su
vez se emplea para calentar la planta
de produccion.

La ofra zona de produccion se utiliza
para fabricar plantas de biogds. En esta

parte de la planta de produccion se
han instalado cuatro puentes grua mo-
norail tipo ELK con una capacidad de
carga de 12,5 toneladas. Dos puentes
grua birrail ABUS del tipo ZLK con car-
gas de trabajo seguras de 16 toneladas
operan en la zona y se utilizan para el
montaje de estos complejos sistemas
de biogds. Estos sistemas tardan entre 2
y 6 semanas en completarse.

La inversion en soluciones de vanguar-
dia

Este ano FOGO invirtid en la construc-
cidon de una nueva planta de produc-
cion con una superficie de 16.000 m2. El
nuevo edificio se inaugurard en enero
de 2021 vy triplicard el volumen de pro-
duccidén actual. En este nuevo edificio
se instalardn un total de 14 puentes
grua birrail del tipo ZLK. Estas grdas se-
ran operadas por radio control remoto
ABURemote Button.

Esta nueva planta de produccion
se dividird en cinco secciones de
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produccion: 3 secciones para el ensam-
blaje, una para los procesos de produc-
cion de la transformacion de la chapa
(corte, doblado, soldadura y pintura de
grandes componentes). La Ultima sec-
cion de produccion estard totalmente
automatizada (sin la utilizacion de perso-
nal): 40 robots industriales procesaran los
componentes para generadores.

Toda la inversion estd dirigida por la ma-
yor automatizacion posible de los proce-
sos de produccion. En cada una de es-
tas etapas de produccion se pondrdn en
funcionamiento puentes grua birrail para
aumentar la eficiencia del flujo de mate-
rial y optimizar los procesos de produc-
cion de los generadores. Las gruas estdn
equipadas con confroles de operacion
en tadndem para que dos gruas puedan
ser controladas conjuntamente. Los con-
troles

en tdndem son la mayor solucion cuando
hay que mover mercancias o componen-
tes largos entre estaciones de trabajo.

Las gruas que operan en esta planta tam-
bién han sido equipadas con dispositivos
de proteccion contra colisiones. Cuando
dos gruas se acercan entre si, se frenan
a la velocidad de desplazamiento mds
baja antes de detenerse por completo.
Por razones de seguridad, se emite un
tono de senal cuando estas gruas estdn
en movimiento.
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Se prevé un almacén adicional fuera de
la planta con un puente grda birrail del
tipo ZLK pero con una capacidad de car-
ga de 32/ 16 toneladas. Este Puente grua
tiene dos polipastos de cable eléctricos
GM 5000.

Ademads, también se ha instalado un llo-
mado anemoémetro, ya que esta grua
funcionard a veces en el exterior y, por lo
tanto, estard alaintemperie y expuesta al
viento (en particular). El anemdmetro ad-
vierte al usuario en caso de que el vien-
to se intensifique: en funcion de la fuerza
del viento, una ldmpara bien visible en la
grua como senal, informa al usuario de
si todavia es seguro utilizar la gria o si es
necesario asegurarla debido al viento y a
la presion dindmica resultante.

FOGO planifica alargo plazo e implemen-
ta soluciones que aumentardn la capa-
cidad de produccion y también fortale-
cerdan la posicion de la marca en Europa
y a nivel mundial. La compania fiene la
intencion de hacer mas inversiones en la
expansion de su capacidad de almace-
namiento. ABUS Crane Systems Poloniq, la
filial polaca de ABUS Kransysteme GmbH,
asiste a FOGO en todos los proyectos en
el campo de la intralogistica, desde las
fases de asesoramiento hasta la imple-
mentacion final.

abusgruas.es
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renueva cinco anos mas su
colaboracion con CHEP

HEP, la empresa de soluciones

para la cadena de suministro,

ha anunciado la renovacion
de la colaboracion con Coca-Cola
European Partners (CCEP) por cinco
anos mas, hasta abril de 2025, para el
suministro de palés reutilizables en Eu-
ropa Occidental. Con este acuerdo,
la empresa embotelladora hace firme
SU apuesta por un sistema de econo-
mia circular, intrinsecamente sosteni-
ble.

El modelo empresarial de CHEP, bo-
sado en los principios de la economia
circular, consiste en el uso compartido
y la reutilizacion de palés por parte de
fabricantes y distribuidores en toda la
cadena de suministro.

CCEP trabaja con CHEP desde hace
varios anos. Cada ano, el uso de los
palés de CHEP por parte de CCEP su-
pone 10.800 drboles talados menos
y la reduccion de aproximadamen-
te 1.340 toneladas de desechos, una
canfidad equivalente a lo que gene-
ran 2.700 ciudadanos europeos du-
rante todo un ano.

En este sentido, Lee McCann, Asso-
ciate Director, Procurement, Category
Lead Warehousing, Pallets

and Repack de CCEP ha afirmado:
"Queremos que nuestra empresa
crezca de manera responsable y sos-
tenible. Trabajamos para que los en-
vases que utilizamos formen parte

de la econoia circular.
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Lee McCann

Para nosofros, por tanto, la circulari-
dad era un factor esencial a la hora
de elegir a nuestro proveedor de
palés. CHEP nos ofrece una solucion
sostenible y circular que se adapta
a nuestras necesidades”.

“CHEP también mantiene un com-
promiso por alcanzar nuestro obje-
fivo de emisiones cero en 2040 en
consonancia con nuestra hoja de
ruta de 1,5 grados. Puesfo que el
0% de nuestras emisiones de gases
de efecto invernadero fienen lugar
en la cadena de suministro, les esta-
mos pidiendo a nuestros proveedo-
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“Trabajamos
para que los en-
vases que ufliliza-

mos formen parte

de |la econoia
circular”.

Lee McCann, Associate Director,
Procurement, Category Lead Wa-
rehousing, Pallets

and Repack de CCEP

res estratégicos que establezcan sus
propios objetivos basados en datos
cientificos y utilicen fuentes reno-
vables de electricidad para el ano
2023. Es estupendo ver los grandes
avances de CHEP en este senfido
fras la reciente publicacion de su
objefivo de limitar el calentamiento
global a 1,5 grados (1,5 °C)*“.

David Cuenca, Presidente de CHEP
Europa, ha comentado: “Al igual
que con nuestros acuerdos de cola-
boracion con los embotelladores de
Coca-Cola de ofros mercados glo-
bales, en el caso de

CCEP hemos desarrollado una rela-

cion de confianza y apoyo para fo-
mentar el crecimiento y la compe-
fitividad en el futuro, asi como para
ofrecer ventajas medioambienta-
les™.

“Nos esforzamos por establecer y
mantener relaciones a largo plazo
con nuestros clientes mediante pro-
yectos colaborativos que mejoren
sus cadenas de suministro, reduz-
can los costes generales de las mis-
mas y optimicen la eficiencia de las
operaciones”.

chep.com

RELAJESE!

SOLO PIENSE EN EL MAS GENIAL TAPON
SOLIDARIO, ANCLADO A LA BOTELLA.

NOSOTROS LO TAPAREMOS
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Miembro de CETIE SUP (Single Use Plastics) WG, trabajamos
@AROL junto con los principales fabricantes de tapones en

closure systems  e| procedimiento de aplicacion de SUP.
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El cambio de juego para la
tecnologia de tiempo de transito

os sensores innovadores de distancia
Iaser con wintec establecen nuevos
estandares

Ao nuevo, nuevo estandar: justo a tiem-
po para el comienzo del ano, wenglor ha
lanzado su Ultima generacion de senso-
res de distancia Iaser de largo alcance
con wintec y ha redefinido los limites de
rendimiento de los sensores fotoelectré-
nicos. Los sensores de tiempo de transi-
to disponibles en carcasa de plastico o
acero inoxidable 316L no solo han ob-
tenido un aumento integral en el rendi-
miento gracias a la tecnologia integra-
da de “Sensibilidad dinamica” (DS), sino
que también combinan todas las carac-
teristicas de la popular serie wintec, que
ha sido revolucionando la industria de la
automatizacion desde 2009.

Un rango de trabagjo de hasta 10.000
mm, reproducibilidad maxima de 3 mm,
insensible a la luz ambiental de hasta
100.000 lux: el nuevo wintec ofrece esto
y muchos otros aspectos destacados.
Pero wintec no solo es impresionante en
términos de rendimiento: gracias al Ulti-
mo estandar IO-Link 1.1 con COM3, se
pueden escribir datos de proceso, se
pueden solicitar numerosos mensaqjes
de estado, como advertencias de tem-
peratura o luz ambiental, e incluso pue-
den ser grabadas cargas de impacto y
choque. “Ademas del rendimiento opti-
Cco, wintec también ofrece opciones in-
geniosas para la monitorizacion de pro-
cesos; la monitorizacion del estado es la
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palabra clave aqui”, explica Christoph
Lang, director de producto de wenglor.

Sensibilidad dindmica (DS): un érgano
sensorial sensible se vuelve ain mas
fuerte

Si bien esto puede sonar tan humano,
en readlidad es el resultado de un intenso
trabajo de investigacidon y desarrollo en
sensores de fiempo de transito. El sensor
emite pulsos de luz muy cortos en el ran-
go de nanosegundos, con senales que
se evaluan estadisticamente vy, por lo
tanto, producen la distancia al objeto.
Incluso con senales muy débiles, el sen-
sor genera mediciones precisas. “Esfa
es la unica forma de lograr un rango de
frabagjo de hasta 10.000 mm mientras se
mejora la reproducibilidad a solo fres mi-
limetros en todo el rango de trabajo del
sensor”, dice Christoph Lang. “El sensor
también es inmune a la interferencia de
laluzambiental natural o artificial de has-
fa 100.000 lux™. A esto se suma el hecho
de que otros sensores en las inmediacio-
nes o la contaminacion en el rango de
trabajo no influyen en el rendimiento de
los sensores, gracias a la tecnologia DS.
“Con este sensor, cualquier objeto, ne-
gro o brillante, puede ser defectado
en cualquier angulo hasta diez metros
con solo tocar un boton. Los clientes
solo quieren aqjustar el sensor una vez y
que funcione de manera fiable. jY eso
es exactamente lo que hace wintec!”,
explica Lang.

Tecnologia de transito de tiempo con
equipos de alto rendimiento

Los sensores de distancia laser de largo
alcance con wintec detectan objetos
segun el principio de medicion de tran-
sito de tiempo, independientemente de
su color, brillo, estructura de la superficie
y dngulo de inclinacion. Los sensores se
pueden instalar uno al lado del otro o
incluso uno frente al otro sin que se in-
fluyan enftre si. Esta capacidad, que ha
hecho de wintec (“tecnologia sin inter-
ferencias de wenglor”) uno de los sen-
sores fotoelectronicos mas populares en
la industria de la automatizacion desde
2009, es ahora una parte esencial de
todas las industrias. Pero la nueva ge-
neracion puede hacer mucho mads: la
tecla de aprendizaje estd iluminada, lo
que permite una visibilidad y un funcio-
namiento 6ptimos, incluso en entornos
oscuros. Los sensores también funcio-
nan de manera segura a temperaturas
de -40 ° C, tienen un tiempo de calen-
tamiento muy corto y LED en la parte
frontal para la instalacion integrada en
sistemas de lanzaderq, por ejemplo. La
operacion simple y el bajo consumo de
energia en comparacion con los sen-
sores de transito de tiempo convencio-

nales permiten ahorros significativos de
tiempo y costos para los usuarios.

Carcasa de plastico o acero inoxidable:
adecuada para cualquier industria

Gracias a una version en carcasa de
acero inoxidable 316L resistente a la
corrosion  (1.4404) con aprobacion
ECOLAB, los sensores también son ade-
cuados para su uso en la industria ali-
mentaria. “La limpieza a alta presion de
hasta 100 bar y temperaturas del agua
de hasta 80° C en el rango de lavado
son posibles gracias a la carcasa IP69K
soldada con Iaser y las piezas de pldsti-
co resistentes a los productos quimicos”,
confinda Lang. “Wintec no solo esta es-
tableciendo nuevos estandares para el
rendimiento optfico, sino que también
ofrece numerosas funciones y caracte-
risticas que son indispensables para los
procesos de automatizacion modernos.
jEste paquete completo nos hace Uni-
cos en el mercado!”.

Conoce sus caracteriticas destacas
aqui.

wenglor.com
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El Grupo Moldtrans potencia sus servicios
de fransporte maritimo y logistica en 2021

Con el eslogan We are logistics, la nueva campana de comunicacion de Mold-
trans apoya estas areas estratégicas de fuerte crecimiento en el Ultimo ano

| Grupo Moldirans, destacado ope-

rador espanol de fransporte terres-

tre internacional, maritimo, aéreo,
distribucion nacional, logistica, logistica
de ferias y aduanas, ha dado a cono-
cer su nueva campana de comunica-
cion para 2021. Con el eslogan We are
logistics, Moldtrans quiere seguir poten-
ciando dos de sus dreas de actividad
que han tenido un mayor crecimiento
en el Ultimo ano: los servicios de frans-
porte maritimo y los servicios logisticos.

Durante el pasado 2020, la division de
transporte maritimo, aéreo y aduanas
del Grupo Moldtrans registré un notable
crecimiento en el nUmero de embar-
ques gestionados vy su cifra de negocio,
gue se suman a la positiva evolucion de
sus lineas de fransporte entre la Penin-
sula lbérica y el archipiélago canario,
a fravés de las delegaciones del Grupo
Moldtrans en la Las Palmas y Tenerife.

Por su parte MOLDSTOCK, la empresa lo-
gistica del Grupo Moldtrans, también ha
registradounfuerte crecimientoenelpa-
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sado ano, que se hareflejado enla aper-
tura de dos nuevos centros logisticos en
Barcelonay Sevilla. Con ello se alcanzan
los mas de 90.000 m? de actividad logisti-
caq, repartidos en 20 centros distribuidos
por toda la Peninsula lbérica, con una
capacidad superior a los 20.000 palés.

Las lineas estratégicas del Grupo Mold-
trans para el ano 2021 se centran en se-
guir impulsando estas dos dreas de cre-
cimiento. Por ese motivo, la campana
de comunicaciéon del Grupo Moldirans
de este ano, se apoya en el eslogan
We are logistics, con el que se posicio-
na como un operador logistico integral,
que desarrolla su actividad en un con-
texto global en el que las empresas es-
panolasy portuguesas, siguen cobrando
relevancia a través de sus exportacio-
nes y donde |os servicios de transporte
y logistica juegan un papel estratégico.

Al igual que en los anos anterio-
res, la campana se acompana de
una creatividad propia que ilus-
tra de forma grdfica los principales

servicios prestados por el Grupo Mol-
dfrans, como el transporte maritimo,
el fransporte aéreo, el transporte in
ternacional, aduanas, la distribucion
nacional, la logistica de ferias, des-
tacando como elemento central
de la misma los servicios de logisti-
ca desarrollados por la compania.

Tanto el eslogan como la creatividad
que lo acompanan se usardn a lo largo
de este ano en todos los materiales cor-
porativos del Grupo Moldtrans, tanto el
canal online (pdgina web, redes socia-
les, newsletters, etc.) como en el offline
(publicidad en prensa, publicidad exte-
rior, carteleria, etc.). Ademds, servirdn
de marco de referencia para inspirar las
campanas comerciales de la empresa.
Tanto elconcepto como eldesarrollo de
lacampanahancorrespondidoaldepar-
tamento de marketing del Grupo Moldt
rans.

Tal y como senala Carlos Garcia, Direc-
tor de Marketing y Comunicacién del
Grupo Moldtrans: “La campana de co-
municacion que hemos disenado para
2021 quiere reflejar la amplitud de servi-
cios prestados por la compania, como
operador logistico integral, capaz de
atender las necesidades de sus clientes,

desde el aprovisionamiento hasta la en-
frega de sus productos al cliente final,
en cualquier origen y lugar del mundo.

En un momento en el que muchas em-
presas se estan lanzando por primera
vez a los mercados exteriores o inician
su actividad en el dmbito del comercio
electronico, queremos darles a cono-
cer la amplia gama de servicios que
desarrollamos, unido a la profesionali-
dad de los mas de 320 empleados al-
tamente cuadlificado, nuesfra extensa
red de corresponsales y agentes in-
fernacionales, unido a nuestro com-
promiso por la calidad en el servicio”.

moldirans.com

Moldtrasn es el operador logis-
fico integral, capaz de atender las
necesidades de sus clientes, desde
el aprovisionamiento hasta la entre-
ga de sus productos al cliente final”

Carlos Garcia, Director de Marketing y
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GIMATIC lberia presenta |la
tecnologia FlexyGripper de SRT

En la gama de producto de Hand-
ling, donde fenemos un posiciona-
miento destacado con la fabricacion
de elementos utilizados en aplica-
ciones de manipulacion, insercion
O montagje se fortalece con la incor-
poracion del sistema FlexyGripper
de SRT, que permite la manipulacion

El sistema de agarre FlexyGripper
es configurable para adaptarse a
la aplicacion. Asi se pueden defi-
nir el ancho vy la longitud de los de-
dos flexibles, asi que su reparticion
segun una simetria central, parale-
la, o en un diseno compacto para
manipulacion de piezas pequenas.

de productos de diferentes formas y
tamanos con precision y velocidad. El sistema cuenta con un confrolo-
dor electro-neumdtico que puede ir

El innovador sistema FlexyGripper permite
manipular con delicadeza, precision y
velocidad una multitud de productos

IMATIC lberia representacion
en Espana y Portugal del Gru-
po Gimatic, se convierte en

distribuidor oficial y exclusivo de SRT
en su dmbito geogrdfico.

GIMATIC es una innovadora com-
pania italiana, con una experiencia
acumulada de mds de 30 anos en la
fabricacion y venta de componen-

tes para la construccion de sistemas -

de montgje y ensamblado automa-
tizado, acorde a los objetivos fijados
por la Industria 4.0 con la puesta en

marcha fabricas inteligentes (“Smart .
factories”) capaces de adaptarse -

a las necesidades, procesos de pro-
duccidn, asi como una asignacion
mMaAs eficiente de recursos.

En la peninsula Ibérica trabagjo-
mos con el objetivo de ser su re-
ferente técnico y profesional con-
jugamos ambicidén, honestidad,
profesionalidad con una gran orien-
tacion al Cliente y al mejor servicio.
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La tecnologia de manipulacion an-
tropomorfica FlexyGripper, formada
por un numero variable de dedos
flexibles, permite manipular con deli-
cadeza productos con formas y ma-
teriales muy variados y con un peso
desde algunos gramos hasta 5Kg.

conectado al robot y, que permite
controlar la fuerza de agarre y la ve-
locidad de conmutacion de la herra-
mienta. A esto sele sumala posibilidad
de comunicarse con el sistema de
control del manipulador para lograr
un completo agarre punto a punto.

Entre sus principales caracteristicas
destacan:

* Dedos certificados FDA

* Fuerza de agarre regulable

* Hasta 90 ciclos/minuto

» Configuracion de los dedos segun
simetria cenfral, paralela o compac-
ta.

e Dedos de 15 a 50mm de ancho vy
de 22mm a 115mm de largo
 Dedos opcionales anti-estaticos y
de alta resistencia a la abrasion

* Integracion posible sobre cualquier
tipo de manipulador incluyendo Ro-
bots Colaborativos y Robots Deltas

Los productos de SRT ofrecen solucio-
nes innovadoras para aplicaciones
en mulfiples sectores incluyendo el
sector de la alimentacion, de la auto-
macion y del pldstico, de la electroni-
ca, de la farmacia y del packaging.

gimatic.com/es
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ENvAdses
sostenibles
NEecChos en
Espanao

ductos de un solo vistazo. ¢Sa-
bias que el 90% de la inten-
cion de compra entra por la vista?
Y en esto el envas

| os envases, definen a tus pro-

En un mundo
vuelto i
ciarse“de la ud de competen-
cia, apostarporun packaging original
te abrird mas puertas de las que ima-
ginas. Los alimentos de primer nivel
deben contar con una presentacion
original y de calidad, que esté ala al-
tura del contenido y que represente
sus mismas caracteristicas o valores.
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Materiales naturales

La sociedad estd cada vez mads
concienciada de la importan-
cia de cuidar el planeta, de re-
ciclar y reutilizar, de apostar por
lo biodegradable vy natural...

Y por ello, por su imagen natural y
original, los sacos, bolsas y enva-
ses ecologicos de yute son per-
fectos para este cometido. Tie-
nen un aspecto muy de la fierra y
selecto, que fransmite una sen-
sacion de calidad y artesana.

Y, por ofro lado, el algoddén su-

mard siempre ese lado natu-
ral, delicado, limpio y de cali-
dad a fodo lo que envuelva.

Los envases de Creating Bags son
manufacturados en Espana a partir
de la fibra del yute y del algodon,
materiales procedentes de la na-
turaleza, de forma sostenible. Son
ecologicos y 100% biodegradables.

Pero eso no es todo. Estos embala-
jes son totalmente personalizables.
Elige entre sus multiples tamanos o
solicitalos a medida. Y ademads, pue-

desincorporar el diseno que desees,

de manera que tu packagin

lizable te servird como herramienta
publicitaria. Y silos desechas se des-
componen en unos pPocos Meses, Sir-
viendo de nutriente para el terreno.

Elige la calidad para guardar, en-
volver y presentar tus productos v,
ahora mds que nunca, apuesta
por lo sostenible, como hacen ya
la mayoria de consumidores finales.

Descubre mdas embalajes biodegra-
dables, perfectos para darle ese de-
talle finalatus productosalimenticios.

creatingbags.com
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Lo cadena portacables E4Q de igus
gana el premio German Design Award

El disefio de la Ultima generacion de
cadenas portacables ahorra peso,
aumenta la fuerza y reduce el tiempo
de montaje en un 40%

Las cadenas portacables de la serie
E4Q de igus han sido desarrolladas
para ofrecer la mejor solucion posible
para carreras autosoportadas y de lar-
go recorrido. Las formas inspiradas en
la naturaleza aseguran un peso muy re-
ducido, mientras que un sistema Unico
de apertura sin herramientas reduce el
tiempodeinstalacionenun40%. La E4Q
ha recibido el famoso premio German
Design Award por este diseno pionero.

Después de ganar un gran numero de
premios en los Ultimos anos, igus de-
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muestra una vez mds como el diseno
progresista puede aportar al usuario
beneficios concretos. Esto también se
aplica a la cadena portacables E4Q.
Con este diseno, igus ha emprendi-
do un nuevo y sorprendente cami-
no. «Con tal de optimizar el material
y, por lo tanto, el peso de la cadena
portacables, nuestros disenadores
han utilizado formas inspiradas en la
naturalezay, explica Michael BlaB, di-
rector de sistemas de cadenas por-
tacables de igus. Y anade: «El dise-
no redondeado es muy orgdnico, y
se puede encontrar en los eslabones
exteriores y en los topes. Esto reduce
un 10% el peso en comparacion con
la anterior serie E4.1, y también dismi-
nuye la energia de accionamienton.

Concoce como funciona la cadena portaca-
bles E4Q: apertura y cierre sin herramientas, @
través de este video

A pesarde contarcon menor cantidad
de material, la nueva solucion tiene un
20% mds de fuerza y estabilidad. Los
eslabones de esta generacion de ca-
denas presentan un diseno de trave-
saNos completamente nuevo con pes-
tanas de fijacion. Este garantiza que la
nueva serie se pueda abrir y cerrar en
cuestion de segundos sin necesidad
de herramientas. Por lo tanto, el llena-
do es especialmente facil y el tiempo
de instalacion se reduce en un 40%.

El premio German Design Award ga-
lardona las tendencias de diseno in-
novadoras

Las ventajas de E4Q han sido reco-
nocidas por el jurado internacional
del premio German Design Award.

En la categoria de Excellent Product
Design, se premio tanto la E4Q como
el innovador adaptador para Modu-
le Connect, con el cual las cadenas
portacables, incluyendo los cables,
pueden conectarse a la maquina
mediante un solo gesto con el siste-
ma clic. German Design Award es el
premio internacional que concede
el Consejo Alemdan de Diseno. Su ob-
jetivo es descubrir, presentar y otor-
gar premios a tendencias de diseno
Unicas. Este ano se presentaron 5.000
productos/proyectos de 60 paises.

IguUs.es
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ULMA Packaging desarrolla un innovador
envase para pollos enteros, estanco (leak

poroof) y totfalmente higiénico

Como todos los sectores, el de la produccién avicola se enfrenta a un mer-
cado existente que demanda envases mds sostenibles y productos mds
seguros y eso es lo que ofrece Tight-Chicken(TM), el innovador desarrollo
de ULMA Packaging para que los pollos lleguen hasta los consumidores

impecablemente embolsados.

Con Tight-ChickenTM la bolsa
se ajusta al producto como
una segunda piel que elimi-
na completamente el riesgo de fu-
gas para que el producto llegue al
punto de venta con las mayores ga-
rantias de higiene. Gracias a esta in-
novacion desarrollada sobre maqui-
nas envolvedoras verticales, ULMA
Packaging ofrece a sus clientes del
sector avicola un sistema basado
en el concepto Tight-BagTM de ex-
traccion de aire sin perforacién que
les permite reducir plastico, ahorrar
mano de obra y conseguir un pro-
ducto mas seguro y estéticamente
mas atractivo.

Excelente estética y acabado im-
pecable

IDE. N° 641. Enero-Febrero 2021

Tight-ChickenTM ofrece un enva-
sado excelente desde el punto de
vista estético y con acabado impe-
cable. Evita todo fipo de fugas de
liquidos (leak proof) y garantiza las
mejores condiciones de higiene tan-
to con pollos frescos como congela-
dos, inyectados o marinados.

Optimizacion del proceso de enva-
sado

De cara a su procesado, el envasa-
do Tight-ChickenTM de ULMA Pac-
kaging tiene ventqgjas evidentes. Se
reduce el drea y el personal de en-
vasado, ademads de reducirse tam-
bién el fiempo y el coste de conge-
lado. El proceso de carga puede
realizarse de forma automadtica o
semiautomatica.

El sistema de envasado (leak proof) garan-
tiza la maxima higiene y las mejores condi-
ciones, tanto durante la cadena de distri-
bucion como en el punto de venta

Sin olores desagradables ni liquidos
contaminantes

Ademads, el sistema de envasado gao-
rantiza la mdxima higiene y las mejores
condiciones, tanto durante la cadena
de distribucidon como en el punto de
venta y hasta que las consumidoras vy
consumidores llegan a su casa. Todo sin
olores desagradables y sin que se pro-
duzca ninguna fuga de liquidos que pu-
dieran ser contaminantes.

Envase mds sostenible sin mermas
Ademads de ahorrar en mano de obra,
envolver el pollo con Tight-ChickenTM
permite prescindir de los clips metdlicos
y reduce la canfidad de plastico utili-
zado respecto a envases tradicionales.
Conlainnovadora solucion de ULMA no
se produce ninguna merma en el peso
que afecte al valor de venta y se evita
el reempaque en el punto de venta.

Reducciones de hasta 35 envases al mi-
nuto

El envasado Tight-ChickenTM estd ba-
sado en tecnologia Tight-BagTM vy dis-
ponible en las mdaquinas envolvedoras
verticales VTl 400, VTl 500 y VTl 600 de
ULMA. Se pueden instalar con tunel de
retraccion por aire y agua o unicamen-
te con tUnel de retracciéon por aire. Se
utiliza poliolefina retractil como material
de envase y se pueden realizar hasta 35
envases al minuto.

Proceso de envasado semiautomatico
o automatico

El proceso de envasado puede ser sin-
cronizado con la cadena de transporte
de pollos de manera totalmente auto-
mdtica o alternativamente se puede
ofrecer una opcidn semiautomdtica de
carga manual.
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Mds soluciones de ULMA: Almohadilla Nuestra completa gama de soluciones | X QUID FOOE

%{ar:trngﬂgiilla;—:jght-Bcllg}l‘?A ] polro el sector ovicglclj obc(njrcoflo rrlmoni— a0 e de. BF . » gls @R st
ight-ChickenTM es el ultimo desarro- pulacion y carga del producto, el en- S KT 00| = . A
llo de ULMA Packaging para el sector cajado vy paletizado finaly, por supues- s%@ i@ﬁ ‘ ::// Y. a00 § M @ % B&a () .(
avicola, pero no el Unico. La presen- to, el envasado, con la posibilidad de o PASTA, BAKER 4 : — = ‘ﬁ Y A&
tacién almohadilla en envolvedoras elegir entre Film Extensible, Flow Pack - ﬁg B2 ‘ P & SNACKS fj El o@@b\ 6§. o
verticales para pollo entero es otra de horizontal, Termoformado, Termosello- HE1 F\)Lu | &) (R, B0 Y g_‘j e
las opciones de envasado, similar a lo do y Flow Pack Vertical. 5 tecnologias A =L . AG . Ad i Ao ) Are Al de
que hoy en dia ofrecemos en mdaqui- distintas que solucionardn todas tus sw 8lUE Bl Ute BUY Loe) B 4 i“'—’v B0 Lol Bl
nas horizontales de ULMA. Al igual que necesidades. = e fEl g ) .
Tight-ChickenTM es vdlida para pro- ’
ducto fresco o congelado vy se ofrece uimapackaging.com/es A B¢
en film laminado o LDPE con o sin gas.

La capacidad de produccidn llega en

este caso hasta los 40 envases por mi- @

V.

nuto.

INDUSTRIAL & PHARMA
DURABLE GOODS &NUTRITIONAL

En el caso de almohadilla+Tight-Bo-
gTM, se consigue un mayor gjuste del
envase con el producto ya que se ex-
trae el aire del interior del envase. Al
igual que las ofras dos opciones, es va-
lida para producto fresco o congelado
y es capaz de trabajar con los mismos
tipos de film.

CHEMICALS BEAUTY &
& HOME CARE PERSONAL
CARE

¢Buscas soluciones de packaging para
aves o productos avicolas? En ULMA
las tenemos todas

El éxito de un producto avicola depen-
de de su calidad y para garantizarla
es necesario que llegue al mercado
en las mejores condiciones de presen-
tacion y conservacion. En ULMA ofre-
cemos una amplisima variedad de
soluciones de envasado flexibles para
pollos, pavos y todo tipo de aves y de
productos elaborados a partir de aves
O procedentes de ellas, como hue-
vos, patés, embutidos, jomdn de pato,

hamburguesas de pollo o brochetas,
entre otros. ORGANIZED BY: IPACK IMA SRL A JOINT VENTURE BETWEEN:

" ipacke Tel. + 39 023191091 @ %
' i ipackima@ipackima.it
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Fabricante sueco de compresores
y bombas instala gruas ABUS

e o M

12 anos de historia de la empresa y
‘| cientos de patentes dan testimonio

del éxito y la fuerza innovadora de la
empresa SRM Svenskar Rotor Maskina. Solo
cuatro anos después de la fundacién de
la empresa, SRM vio como sus turbinas ya
estaban instaladas en el metro de Londres.
Posteriormente se revoluciond la construc-
cion y el diseno de las turbinas de vapor
y de gas. A mediados de la década de
1930, SRM se convirtié pionera en el desa-
rrollo de compresores de tornillo y crecid
hasta convertirse en uno de los principa-
les fabricantes del mundo en este sector
industrial.

SRM estd situada cerca de Estocolmo y
actualmente desarrolla y construye com-
presores y bombas para una amplia gama
de aplicaciones industriales y clientes. El
perfeccionamiento de los productos des-
empena un papel importante, ademds
del desarrollo de nuevos productos para
satisfacer la creciente demanda de sus
clientes.
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Traslado a edificios nuevos y mas gran-
des, en dos etapas:

Laboratorio equipado con grias

SRM se trasladd en dos fases a un nuevo y
mayor emplazamiento en Saltsjd-Boo, cer-
ca de Estocolmo. La empresa aprovechd
esta oportunidad para modernizar toda
su tecnologia de grias y elevacion. En la
primera fase de 2018 se instalaron puentes
grua ABUS vy sistemas de gruas ligeras en
el laboratorio. A dia de hoy, dos puentes
grua monorrailes del tipo ELV (con capa-
cidad de carga de trabagjo de 8 toneladas
y vanos de 8,7 metros) y un puente gria
monorrail del tipo ELK (con idéntica enver-
gadura pero con una capacidad de car-
ga superior a 12,5 toneladas) se encargan
del fransporte de componentes de mayor
tamano dentro del laboratorio.

Todas las grias se manejan mediante man-
dos radio a distancia ABUS ABURemote.

Ademds de estas grias, también se utilizan
sistemas de railes suspendidos ABUS. En to-
tal, tres sistemas EHB especificos para cada
estacion de trabajo son los que transportan
cargas mds pequenas de hasta 1 tonelada
de carga, a las respectivas instalaciones
del laboratorio.

La gria adecuada para cada puesto de
trabajo en el taller

En la segunda fase del proyecto, se equipd
el taller con puentes grua. En esta zona se
utilizan un puente gria ABUS monorrail tipo
ELV con una capacidad de carga de 1,6
toneladas y otro puente grua birrail tipo ZLK
de 6,3 toneladas de capacidad de carga
para elevar las cargas mds grandes. Las ta-
reas de transporte en el nivel inferior impli-
can cargas mds pequenas, pero son bas-
tante exigentes, ya que los componentes
tienen que ser ensamblados y unidos con
la mdxima precision en las diferentes es-
taciones de trabajo. Por ello, se instalaron
un fotal de 3 sistemas de railes suspendi-
dos con cargas de entre 0,5 y 1 toneladas,
compuestos por dos sistemas EHB y un rail
suspendido ZHB-X.

La gria monorrail EHB es uno de los sistemas
de railes suspendidos mas utilizados para el
transporte de materiales por zonas gracias
a su sencilla construccidon, compuesta por
dos railes y una viga. La gria birrail ZHB-X
aprovecha de forma éptima cualquier al-
tura de espacio disponible y, por tanto, una
altura de elevacion mdaxima gracias a la
grua elevada: la viga de la gria discurre
entre los dos carriles de la gria y no por de-
bajo. El parque de grias dentro de la sec-
cion del taller se completa con un total de
6 gruas pluma. Para el fransporte de cargas
pequenas de hasta 125 kg se emplean dos
gruas pluma de columna LSX, mientras que
las cargas mds grandes, de entre 250 y 500
kg, son movidas por 4 grias pluma del tipo
LS. Sus rangos de giro estdn limitados por to-
pes mecdnicos de giro para evitar posibles
colisiones.

Cuando cada milimetro importa: Uti-
lizacién de la tecnologia de converti-
dores de frecuencia para la elevacion

Todos los polipastos, es decir, los po-
lipastos eléctricos de cable de los
puentes gria y los polipastos eléc-
tricos de cadena de los sistemas de
grua ligeros, estdn equipados con
convertidores de frecuencia para la
elevacion. La tecnologia de los con-
vertidores de frecuencia permite el
posicionamiento y la unidn exacta de
los componentes individuales en esta
aplicacion, lo cual es un requisito ab-
soluto para los complejos trabajos de
montaje que realiza SRM.

JJ-Gruppen, sub agente de ABUS
Kransystem, la filial sueca de ABUS Ale-
mania, se encargd de este proyecto
en su totalidad.

abusgruas.es
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El mini carro mas compacto del mercado

Producto del mes
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Festo estrena pagina web mas
efectiva y accesible

e El nuevo sitio web, totalmente redisenado, permite acceder a los
productos, herramientas y pedidos de manera mas facil y rdpida.

e Los usuarios pueden redlizar un seguimiento de la disponibilidad, los precios y

las fechas de envio en tiempo real.

on el objetivo de mejorar la

experiencia de navegacion vy

compra de productos de aAu-
tomatizacion, Festo, proveedor de he-
rramientas de ingenieria y soluciones
de automatizacion industrial, ha lan-
zado una nueva pdagina web. Con un
diseno totalmente renovado, el nue-
vo portal permite a cualquier usuario
acceder de manera facil, rapida y efi-
ciente a todos los productos y herra-
mientas de ingenieria.
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“Con el nuevo FOX (Festo Online Expe-
rience) queremos acompanar y guiar
al usuario desde cualquier dispositivo
en los procesos de diseno y aprovisio-
namiento, simplificando la busqueda,
dimensionado y seleccion de produc-
tos y aportando sencillez, infegracion
y eficiencia en los procesos de com-
pra”, afirma Xavier Segura, Director
General de Festo Espana y Portugal.

“ Queremos acompanar y guiar al usuario des-
de cualquier dispositivo en los procesos de di-
seno 'y aprovisionamiento, simplificando la inte-
gracion y eficiencia en los procesos de compra”
Xavier Segura, Director General de Festo Espana y Portugal.

Tienda online

Como novedad, con la nueva web
es posible rastrear la disponibilidad,
los precios y las fechas de envio en
tiempo real. De este modo, los respon-
sables de planta pueden calcular el
coste o el tiempo de entrega antes
de realizar una compra. El carrito de
compra se puede guardar y compar-
tir, a fravés de cuentas personales que
mantienen el historial de compras del
cliente, los pedidos repetidos y los re-
quisitos de entrega especificados. De
este modo, los usuarios pueden ges-
tionar directamente sus pedidos. Para
la compra, la web dispone de varios
métodos de pago, como tarjetas de
crédito o facturacion.

Seleccidén de productos optimizada

Lo nueva web propone una selec-
cion de productos mucho mds senci-
la gracias a las funciones de bUsque-
da avanzada, listas de filtros, paginas
de categorias y pdginas de produc-
tos simplificadas. Todo ello permite a
los usuarios acceder a una cartera de
productos reducida acorde a sus ne-
cesidades de manera rdpida y con
menos clics. Con la funcionalidad de
filtfro el cliente identifica rdpidamente
el producto, el precio, la disponibilidad
y el envio. Ademds, accede de mane-
ra sencilla a ftutoriales, videos, mode-
los CAD y documentacion técnica. La
capacidad de busqueda avanzada,

las pdginas de categorias y las pdagi-
nas de detalles del producto optimiza-
das completan la facilidad de uso.

Perspectiva local

Ademads de disponer de todas las he-
rmramientas para ingenieros reunidas
en un mismo portal, los clientes tienen
la oportunidad de conocer los resul-
tados de su aplicacidon de la mejor
manera posible: a través de la expe-
riencia de las empresas. Y lo mads inte-
resante, desde una perspectiva local.
De esta manera, el cliente tiene ac-
ceso a casos de éxito que han tenido
lugar en Espana. En esta misma lineaq,
en el nuevo sitio resulta muy sencillo
enconftrar el distribuidor mdas cercano,
gracias a un mapa interactivo.

Y todo ello, a cualquier hora y desde
cualquier lugar, ya que el nuevo sitio
web es adaptativo, lo que permite al
cliente acceder a toda la informacion
centralizada y de un solo vistazo, des-
de el dispositivo que elija, ya sea telé-
fono, tableta, portdtil u ordenador de
mesa.

En definitiva, "*hemos puesto nuestro
conocimiento vy vision de futuro para
generar al usuario una experiencia on-
line 24/7 que le haga el trabajo mds
agradable, eficiente e intuitivo”, con-
cluye Segura.

festo.es
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Una de las principales ventajas del PE

. . Z : es su capacidad de reciclado al 100%. |
Nuevo aislante isotermico
Es resistente a la compresion, y debi-

Logiterm Ecofriendly de J2 Servid 60 a su poco grosor (Bmm) le permite |

mantener la maxima capacidad den- &
tro del contenedor.

100% RECICLABLE Y REUTILIZABLE _ N : :
Es un aislante utilizado para el tfranspor- Caracteristicas principales:

te de productos como el vino, choco-
late, agua, productos farmacéuticos, ¢ 100% reciclable i reutilizable
electronicos, quimicos... que son sen- ¢ Excelete conductividad térmica |
sibles a las variaciones de temperatu- 0,034 W/m.k)
ra por tierra, mar y aire. En mucho de ¢ No contiene particulas volatiles
los casos, evita la necesidad de utilizar e Protege contra rayos UV
contenedores con temperatura con- e Resistente al agua
trolada. * Material muy flexible

» Alta resistencia a la tfraccion
Disponemos de aislantes isotérmicos ¢ Foot print 0,089 T.Co2
para contenedores de 20’ y 40’ y fa- « ISO 92001
bricamos fundas para palets en varias
medidas. j2servid.com

KEL-DPZ-HD &

Pasacables para la industria alimentaria
y del packaging o

Certificacion FDA y ECOLAB
iAdmite hasta 35 cables!

Grado de proteccion IP68
Superficie lisa para evitar el
deposito de residuos

es el nuevo y revolucionario qis-

lante isotérmico 100% ecoldgico
mediante el cual podrd evitar cam-
bios bruscos de temperatura durante
el transporte.

EI aislante logiterm ecofriendly

Logiterm, tiene una excelente con-
ductividad térmica (0,034 W/mK) vy
ademds es un material muy flexible,
con una alta resistencia a la traccion,
resistente al agua y con un 95% de re-
flectividad a los rayos UV.

Materiales certificados FDA
Muy compactos, ahorro de espacio
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Emerito, potencial exportador. Calidad
y cercania para el mercado intferno

Sipor algo es conocido Emerito S.L en
el dmbito de la tecnologia alimenta-
rna es por sus cerradoras de frascos
con sistema twist off y PT si bien el de-
sarrollo constante llevado a cabo en
la empresa ha permitido que Emerito
S.L destaque también por el conjunto
de soluciones que para el envasado
de alimentosy conservas ofrece tanto
al mercado nacional como interna-
cional. Desde despaletizacion auto-
matica de envases vacios, pasando
por equipos para el higienizado de
los mismos previo a su llenado de pro-
ducto y continuando con soluciones
para la dosificacion (solidos, liquidos
de distinta densidad, cremas, merme-
ladas o mieles), cerradoras de frascos
ya mencionadas, y equipos para lo-
vado y secado de envases previos o
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posteriores a los fratamientos térmicos
correspondientes y asi hasta llegar a
sUs equipos de seguridad alimentaria
o detectores de vacio, cada vez mds
presentes en las lineas de envasado
de todo el mundo.

Si se busca una linea de envasado de
calidad, sencilla de manejo y adap-
tada a las necesidades de su empre-
sa Emerito S.L es su referente.

El ano 2021 ha comenzado para la
empresa navarra con un volumen im-
portantisimo de pedidos en equipos
de cierre y ftambién en equipos de do-
sificacion que le permiten mirar con
optimismo al futuro mds cercano a
pesar de las dudas generadas, como
es logico, por la pandemia de Covid.

Las mejoras aportadas a cada uno de
los equipos a lo largo de los anos estan
dando sus frutos y estan resultando sin
duda atractivas para los clientes que
han aceptado de buena gana la co-
lidad que Emerito S.L estd ofreciendo
en cada uno de ellos, la cercania y la
rapidez en el frato, y un servicio técni-
co que responde perfectamente a las
necesidades tanto de los clientes na-
cionales como internacionales.

Todas estas mejoras y actualizaciones
en los equipos, han permitido incre-
mentar de manera notoria la capaci-
dad exportadora de Emerito S.L, que,
si siempre ha sido importante, ahora y
gracias a las campanas realizadas en
muchos paises del mundo, ha dado un
pPaso adelante.

Para su Director General, Hugo Artea-
ga, “la internacionalizacion es un ele-
mento natural en nuestra empresa y el
frabajo y esfuerzo realizado a lo largo
de muchos anos, va arrojando sus fru-
fos en forma de pedidos, lo cual, nos
da una estabilidad que, si siempre es
bienvenida, en tiempos dificiles como

los que nos toca vivir, es sencillamen-
te crucial”. Arteaga ha senalado fam-
bién que “no solo hemos enconfrado
los canales adecuados para ganar
presencia en el mundo, sino que he-
mos enconfrado un equilibrio entre la
altisima calidad de nuestros equipos y
un precio altamente competitivo que
es, al fin y al cabo, lo que afrae a los
clientes. Y si ademas, gracias al equipo
técnico que disponemos, ofrecemos
cercania, rapidez en las soluciones y un
servicio técnico y postventa igualmen-
te agil, creo que facilitaremos, sin lugar
a dudas que el mercado apueste por
Nnosotros”.

Precisamente, la calidad y cercaniag,
son los elementos que dentro del mer-
cado nacional mdas se valoran por o
que, también en este dmbito, las pers-
pectivas son positivas y el volumen de
ofertas solicitadas es buen indicativo
de que la marca Emerito S.L sigue resul-
tando mds atractiva que nunca en el
sector conservero.

emerito.com
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GIMATIC presenta sus gamas de
ventosas de alta friccidon para
manipulacion de chapas

IMATIC es una compania ita-
Gliona, innovadora vy lider, con

presencia en el mercado de la
automatizacion industrial desde hace
mas de 35 anos, cenfrada en la fabri-
cacion y venta de componentes para
la construccidon de sistemas de montaje
y ensamblado automatizado, acorde a
los objetivos fijados por la Industria 4.0 y
la puesta en marcha de fabricas inteli-
gentes (“Smart factories”).

Gracias a su competencia, flexibilidad
y a un uso extensivo de las nuevas tec-
nologias en el dmbito del diseno y reali-
zacion, es capaz de ofrecer soluciones
especificas y adaptadas para cada
aplicacion/proceso de produccion
asignando mas eficientemente los re-
cursos disponibles.

En la peninsula Ibérica trabajamos con
el objetivo de ser su referente técnico
y profesional, conjugando ambicion,
honestidad y profesionalidad con una
clara orientaciéon al cliente y a su mejor
servicio.

GIMATIC ha decidido apostar por el de-
sarrollo de una nueva gama de com-
ponentes dedicados a la manipulacion
por vacio que amplia y mejora el exten-
SO programa existente, ofreciendo nue-
vas y mejores soluciones para la ma-
nipulacion de objetos mediante esta
tecnologia.

Dentro de su programa de ventosas
Gimatic desarrollo modelos especifica-
mente dedicados ala manipulacion de
chapas: las Gamas VG.MB & BG.MF.

Gracias a su competencia, flexibilidad y a un uso ex-
tensivo de las nuevas tecnologias en el ambito del di-
seno y realizacion, es capaz de ofrecer soluciones es-
pecificas y adaptadas para cada aplicacion/proceso
de produccion asignando mas eficientemente los re-
cursos disponibles.

Ventosas en NBR VG.MB

Las ventosas de alta friccion VG.MB,
fabricadas en material NBR cuen-
tan con fuelle reforzado y un di-
seno antideslizante. Ideales para
manipular chapas aceitadas en
los procesos de moldeado o para
aplicaciones de manipulacion de
placas de vidrio plano o formado.

El diseno especifico aumenta la fric-
cion en superficies lubricadas y los
soportes internos ayudan a preve-
nir la deformacion de chapas finas.
Ventosas con fuelle de NBR, 60 Shore
con racor vulcanizado, son la herro-
mienta ideal en aplicaciones donde
sea necesario evitar cualquier conto-
minacion del material (PWIS) y para
manipular superficies planas vy ligera-

mente curvas gracias al amplio labio.
Ventosas de Poliuretano. VG.MF

Las ventosas de alta friccion VG.MF,
fabricadas en material Poliuretano
cuentan con un diseno especifico
qgue aumenta la friccion en superficies
lubricadas y las hace antideslizantes.

Con conexiones vulcanizadas para
una mayor estabilidad durante la fi-
jacion y gracias a su constfitucion
en Poliuretano las ventosas pue-
den soportar elevadas fuerzas de
corte haciéndoles ideales para las
exigentes aplicaciones de mani-
pulacion de chapas Ilubricadas.

gimatic.com/es/
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Pasacables para la industrio

alimentaria

Pasacables con aprobacion FDA

a la naturaleza de los productos

que procesqa, tiene unos requeri-
mientos especiales que van encami-
nados a no contaminar los productos
elaborados. Para ello, se requieren
lavados y desinfecciones peridodicas
con agentes limpiadores que danan
muchos de los materiales usados ha-
bitualmente en otros sectores indus-
triales. Estos lavados se realizan en
ocasiones con vapor a alta presion,
con lo que los requerimientos en tér-
minos de grado de proteccion IP son
muy exigentes. Otro punto desta-
cable es, evitar que los restos de ali-
mentos se depositen en esquinas y
recovecos, demanddandose por ellos
superficies planas o con unos radios

La industria alimentaria, debido
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de curvatura en sus formas, muy sua-
ves que faciliten la eliminacion de los
residuos por arrastre en los procesos
de lavados.

En ciertos componentes se requie-

ren, ademdas, productos no astillables

o rompibles para evitar que paosibles
fragmentos se mezclen con lo
mentos, e incluso en este D, Ur
lor azul, no presente en lo
debe facilitar la identifi
La baja emision de gase
riales empleados y la b
de humedad son aspe
requeridos y valorados.

La FDA (Food and Drug Administra-
tion) regula el uso de componentesy
materiales en la industria alimentaria
en USA, perosuinfluencia se deja sen-
tir en ofros paises y continentes sien-
do un organismo normalizador de re-
ferencia. Fabricantes de mdaquinas y
equipos para la industria alimentaria
que exporten a USA deben atender
los requisitos de este organismo de
forma obligatoria. En el dmbito euro-
peo, es el EHDEG (European Hygie-
nic Engineering and Design Group)
el organismo de referencia.

T

B Iccg’rek, distribuido en Espana por KOL-

SU nueva serie de pasa-
la industria alimentaria
) con aprobacion FDA.
1bles de membrana han
lados para la maqguinao-
- alimentario, packaging
Utico. Una ventaja signi-
ICativa frente a los prensaestopas
tradicionales es la alta densidad de
cableado y la flexibilidad en el ran-
go de didmetro del cable. La fijacion
del pasacables y sumontaje se hace

de manera rdpida con una simple
tuerca.

Caracteristicas:

* Pasacables para montaje en ros-
cas métricas desde M25 hasta Mé3

e Certificacion ECOLAB y materiales
aprobados por FDA

 Cumple requisitos EHDEG

* |P 66/68

» Soporta procesos de limpieza re-
petitivos

e Superficies lisas para evitar el de-
posito de residuos.

e Altaresistencia a agentes quimicos,
grasas, aceites y disolventes aroma-
ticos

* Alta densidad de cableado

* Muy baja absorcidon de humedad

Para dar una solucion completa dis-
ponemos ademads de tapones para
sellar las posiciones usadas No ocu-
padas y bridas con materiales FDA.

kolbi.es
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Una nueva era para la productividad,

la fabricacion multidimensiondl

B&R anuncia el inicio de la fabricacion
multidimensional con ACOPQOS 6D

C on ACOPQOS 6D, B&R anuncia
una nueva era de la fabricacion.
Las lanzaderas magnéticas levi-
tantes permiten mover cada uno de
los productos libremente por la maqui-
na. Atrds han quedado los dias en que
los sistemas de fransporte convencio-
nales imponian un rigido calendario al
proceso de produccion. ACOPOS 6D
resulta ideal para la produccion de pe-
quenos lotes cuyos productos presen-
tan a menudo cambios en sus disenos
y dimensiones.
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ACOPOQOS 6D se basa en el principio de
la levitacion magnética: las lanzaderas
disponen de unos imanes permanentes
integrados y flotan sobre la superficie
de los segmentos electromagnéticos
del motor. Los segmentos modulares
del motor tienen un tamano de 240 x
240 milimetros y pueden disponerse li-
bremente en cualquier forma. Una am-
plia variedad de tamanos de lanzade-
ras transportan unas cargas Utiles de 0,6
a 14 kilogramos y alcanzan unas veloci-
dades de hasta 2 metros por segundo.

Pueden moverse libremente en el es-
pacio bidimensional, girar e inclinarse
en fres ejes y ofrecer un control preciso
de la altura de levitacion. En conjunto,
ello les ofrece seis grados de libertad
del control de movimiento.

ACOPQOS 6D ofrece una densidad de
lanzaderas hasta cuatro veces supe-
rior a la de oftros sistemas del mercao-
do, gracias a la capacidad exclusiva
de controlar simultdneamente cuatro
lanzaderas en el mismo segmento del
motor. Las lanzaderas también pue-
den utilizarse como ejes en las estacio-
nes de procesamiento.

Una lanzadera ACOPQOS 6D que trans-
porte una pieza de trabajo podria se-
guir una trayectoria CNC, por ejemplo,

lo que permite montar la herramien-
ta de procesamiento de forma rigida.
Pueden eliminarse por completo las es-
taciones de pesqje, ya que cada una
de las lanzaderas puede utilizarse tam-
bieén como balanza de alta precision.
Ello permite disenar una maquina mas
compacta.

Las lanzaderas ACOPQOS 6D levitan li-
bremente, sin ningun tipo de contacto
ni de friccion. Al no producirse desgas-
te abrasivo, no debe realizarse el man-
tenimiento de las piezas. Si se coloca
una cubierta de acero inoxidable so-
bre los segmentos del motor, ACOPOS
6D ofrece una proteccion IP69K que
resulta ideal para salas blancas o para
la producciéon de alimentos y bebidas.
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ACOPOS 6D es ideal para la produc-
ciobn de lotes pequenhos con cam-

Completamente integrada

ACOPQOS 6D se integra plenamente en
el ecosistema de B&R. Ello permite sin-
cronizar las lanzaderas con servoejes,
robots, sistemas de pistas y cadmaras
de vision artificial con una precision de
microsegundos. La planificacion de la
trayectoria de las lanzaderas se rea-
liza en un control especifico, conec-
tado a la red de la maqguina a fravés
de POWERLINK; esto significa que no
afecta al rendimiento de la red ni del
sistema de control de mdaquinas. Para
sisfemas con mdas de 200 segmentos
o 50 lanzaderas, pueden sincronizarse
varios controles entre si.

Lanzaderas inteligentes

A diferencia de ofros sistemas compa-
rables, cada lanzadera ACOPOS 6D
tiene asignado un identificador Uni-
co en el mundo. En el momento de la
puesta en marcha, el control detecta
al instante la ubicacion de cada lan-
zadera en los segmentos del motor y
la produccion puede comenzar sin
las laboriosas secuencias de referen-
ciado ni la infervencidon manual de un
operario. Las lanzaderas ofrecen una
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repetibilidad de posicionamiento de
+5 um, lo que hace que ACOPQOS 6D
resulte ideal para aplicaciones con
unos estrictos requisitos de posiciona-
miento, como las de la industria de
componentes electronicos y el mon-
taje de componentes mecdnicos y
electrénicos.

Sencilla configuracién

ACOPOS 6D ofrece unas posibilida-
des casi ilimitadas para el diseno de la
mdAaquina, pero es extraordinariamen-
te sencillo de configurar. Unos sofisti-
cados algoritmos garantizan que las
lanzaderas sigan una trayectoria op-
tima, evitando colisiones y minimizan-
do el consumo energético. Los desa-
rrolladores pueden concentrarse en
su principal trabajo: desarrollar unos
procesos optimos para que la maqui-
na ofrezca la mdxima productividad.

ACOPQOS 6D se ha desarrollado en
colaboracion con Planar Motors Inc.,
una empresa con mas de 15 anos de
investigacion y desarrollo en el campo
de la fecnologia de levitacidn mag-
nética para la fabricacion industrial.
B&R es accionista de Planar Motors.

“Desde la primera vez que vi esta
tecnologia en accion, quedé com-
plefamente fascinado”, comenta
Rovelli. “No hay ningun contacto ni
ruido, y es exfremadamente preci-
sa. Me di cuentfa inmediatamente
del profundo impacto que tendria
en la conformacion del mundo de
la fabricacion en los anos venide-
ros. Y ahora, la levitacion magnética
ha avanzado hasta el punto de que
puede ofrecer importantes ventajas
en aplicaciones industriales®.

Sin contacto, sin ruido, preciso

Lo que durante mucho tiempo pare-
cia una ilusidn ahora se estd hacien-
do readlidad, gracias a la moderna
tecnologia de levitacion magnética.
Como si estuvieran guiadas por una
mano invisible, las lanzaderas se des-
lizan libremente sobre una superficie,
acelerando y maniobrando habil-
mente en todas las direcciones.

Sencilla configuracién

ACOPQOS 6D ofrece unas posibilida-
des casiilimitadas para el diseno de la
mdAaquina, pero es extraordinariamen-
te sencillo de configurar. Unos sofisti-
cados algoritmos garantizan que las
lanzaderas sigan una frayectoria op-
tima, evitando colisiones y minimizan-
do el consumo energético. Los desa-
rrolladores pueden concentrarse en

Dario Rovelli, director de gestion de pro-
ductos del departamento de sistemas de

movimiento y mecatronica de B&R

su principal trabajo: desarrollar unos
procesos Optimos para que la maqui-
na ofrezca la maxima productividad.

ACOPQOS 6D se ha desarrollado en
colaboracion con Planar Motors Inc.,
una empresa con mas de 15 anos de
investigacion y desarrollo en el cam-
po de la tecnologia de levitacion
magnética para la fabricacion in-
dustrial. B&R es accionista de Planar
Motors.

br-avtomation.com
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SICK revoluciona la medicion de

iguidos y productos a granel

SICK, proveedor de soluciones ba-
sadas en sensores, lanza LBR SicWa-
ve y LFR SicWave. Estos dos nuevos
sensores completan la gama actual
de productos de la firma y revolucio-
nan la medicidon de nivel de prime-
ras materias a granel y de liquidos en
contenedores de gran capacidad,
sin contacto y con total precision. El
polvo, los grandes rangos de medi-
cion de los sistemas de almacenao-
miento y la espuma, en el caso de
los liquidos, no suponen ningun de-
safio para estos dos nuevos sensores.

Los sistemas de almacenamiento de
materias primas a granel acostum-
bran a ufilizar silos que superan los
100 metros de altura, una caracteris-
tica que dificulta la medicidn de su
contenido. Los nuevos sensores LBR
SicWave permiten hacerlo de mane-
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ra fiable y exacta, gracias a la nue-
va frecuencia de radar de 80 GHz.

Esas mismas caracteristicas son las
que permiten también a la serie
LFR SicWave marcar la diferencia
con respecto a los sensores estdn-
dar de 26GHz con 90 dB y aumentar
el rango de medicion en un factor
de 1.000 para ofrecer mayor liber-
tad y posibilidades de aplicacion
en la medicion de nivel de liquidos
sin contacto. Gracias a su elevada
dindmica estos sensores pueden
medir confinuamente la superficie
de un liquido, incluso cuando estd
cubierto de espuma. Un detalle
importante, ya que la espuma su-
pone un obstdculo para las medi-
ciones de nivel, pues amortigua los
rayos de luz del radar, interfiiendo
asi en los en los sensores estandar.

r

Menor dngulo, mayor precision

Medir en un dngulo mas estrecho supo-
ne una menor interferencia en el retor-
no de senaly permite ademads centrarse
en un campo de vision mdas pequeno, lo
que oforga una gran ventaja. Asi, mien-
tras los sensores de radar convenciona-
les, con una frecuencia de 6 o 26 GHz,
tienen un dngulo de aperturade 10a 15
grados, en las nuevas series LBR SicWa-
ve y LFR SicWave es solo de 3 grados,
lo que la hace comparable a un rayo
|Gser.

Esto asegura una alineacion mas facil y
precisa del sensor sin que los desperfec-
tos en las paredes de las instalaciones
o depdsitos interfieran en el campo de
vision. Esa facilidad para enfocar la fra-
yectoria del haz de luz del radar es pre-
cisamente la que permite a los sensores
LBR SicWave una medicion eficaz y pre-
cisa, incluso a pesar de la acumulacion
de polvo, tan habitual en las materias
primas a granel, en especial, cuando se
llena el depdsito neumdaticamente.

Esa capacidad para centrarse en lo
esencial, gracias a su angulo de 3 gra-
dos, sumado a la elevada dindmica
que le proporcionan sus 10 dB es lo que
hace posible también a los LFR SicWave
medir cualquier liquido, independiente-

mente de su valor de CC (indica la co-
pacidad que tiene el material o liquido
para reflejar los rayos de luz del radar).

Fdcil instalacion y mejores propiedades

Para una fdcil instalacion, puesta en
marcha y monitorizacion, tanto los sen-
sores LBR SicWave como los LFR SicWave
estdn equipados con una interfaz WLAN
que permite el acceso desde una dis-
tancia de hasta 25 metros con una apli-
cacioén de teléfonointeligente.Para cali-
brarlos solo hay que definir la aplicacion
y el rango de medicion con la distancia
minima y maxima a los materiales a gra-
nel o los liquidos, asi como el rango de
valores de CC.

Las dos nuevas gamas de sensores pre-
sentan propiedades de medicidon me-
joradas y totalmente fiables a tempe-
raturas de entre -40 y +200 grados y a
presiones de entre -1 y +20 bar. En este
senfido, los sensores de radar LFR SicWa-
ve son la solucidon mads precisa y fiable
para la medicidon en la industria quimi-
ca (depdsitos y tanques de almacena-
miento, contenedores de reaccion vy
transporte, etc), incluidas la industria del
petrdleo y del gas.

sick.com
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TOMRA y STADLER elegidas paro
fransformar la planta de
reciclaje de Viridor

sas maAs importantes del dmbito

del reciclaje y gestidon de residuos
en Reino Unido, ha realizado un pro-
yecto de mejora por valor de 15,4 mi-
llones de libras (17 millones de euros)
en la planta de reciclaje de Masons,
cerca de Ipswich, con el objetivo de
modernizarla dentro del marco de un
contrato de renovacion de diez anos
frmado entre la companiay el gobier-
no local de Suffolk. La planta, cons-
truida en 1998, opera bajo control de
Viridor, que la explota en nombre de
Suffolk Waste Partnership, y constituye
un elemento clave de los planes mu-
nicipales para aprovechar al maximo
los esfuerzos ciudadanos.

En 2019, Viridor, una de las empre-
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Viridor eligid a STADLER UK Limited, un
referente en diseno y construccion de
plantas de clasificacion, para que se
encargara de la fransformacion inte-
gral de la planta de reciclaje de Ma-
sons. En la documentacion de la lici-
tacion para la reforma, Viridor incluyd
soluciones de clasificacion basada en
sensores de TOMRA Sorfing Recycling.
Tras haber colaborado en varios pro-
yectos por todo el mundo, STADLER
y TOMRA trabajaron codo con codo
desde las fases iniciales de la licitacion
para lograr que tanto la planta como
los equipos cumpliesen los requisitos
especificos estipulados por Viridor.

Mediante su gran inversion en la me-
jora de la planta, Viridor ha logrado
transformar su funcionamiento y au-
mentar su capacidad, que ha pasado
de 65 000 a 75 000 toneladas anua-
les (equivalente a 17 toneladas por
hora). La planta ya estd funcionando
a plena capacidad y con niveles op-
timos de procesamiento. La calidad
del material de salida también ha me-
jorado considerablemente, gracias a
los nuevos equipos TOMRA instalados
durante la reforma.

Soluciones de clasificacion basada
en sensores

El material de entrada de |la planta de
reciclaje de Masons es una combina-
cion de mezcla de residuos secos re-
ciclables (envases y papel & cartdn),
procedente del gobierno local del
municipio de Suffolk. El municipio no
incluye el vidrio entre su recogida de
residuos.

Al llegar a la planta, el material de
entrada se procesa primero median-
te un equipo de separacion mecani-
ca totalmente nuevo que incluye un
tambor de dosificacion un separador
balistico STADLER PPK, un trémel de
separacion, separadores balisticos
STADLER STT 2000, separadores mag-
nétficos y separadores de corrientes
de Foucault. Tras la separacion meca-
nica, el material (Que no sean fibras)
PAsSA por un proceso de separacion
por aire, para llegar posteriormente a
las unidades de clasificacion optica
basada en sensores AUTOSORT® de
TOMRA, recién instaladas.
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Antes de la renovacién, la planta
contaba con 3 clasificadoras opticas
TOMRA, que ahora se han cambiado
por 11 unidades AUTOSORT® nuevas.
Entre las unidades existentes habia
una que solo tenia cuatro anos. En
este caso fue suficiente con una ac-
tualizacion de TOMRA con su softwa-
re mas reciente.

Asimismo, las 12 unidades AUTOSORT®
cuentan con un diseno flexible y pue-
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den programarse para trabagjar con
distintos materiales. Se han programa-
do para:

e clasificar y recuperar mezcla de fi-
bra (cartdn, mezcla de papel, perid-
dicos y folletos)

o clasificar pldasticos segun sus polime-
ros y obtener plastico de gran pure-
za (PET, PEAD, pldastico duro, film, reci-
pientes, tubos y bandejas)

Ventajas operativas

Gracias a los nuevos equipos TOMRA,
basados en sensores, la planta de Viri-
dor ya estd disfrutando de varias ven-
tajas operativas, como:

* Mayor produccion: la planta puede
asumir mas toneladas de material de
enfrada (10.000 Tn mds al ano)

e Fracciones con una pureza lider del
mercado. Asi, por ejemplo, logra una
pureza del 98,5% en periddicos y fo-
lletos y mds de un 95% para polimeros
como PET, PEAD vy pldstico mezcla

* Mayores rentabilidades porque la
planta funciona a maxima capacidad

e El contrato de mantenimiento suscri-
to con TOMRA permite que los equipos
funcionen en fodo momento con nive-
les 6ptimos de eficiencia

AUTOSORT® es un sistema de clasifica-
cion basada en sensores, supercom-
pacto y de gran versatilidad, que pue-
de utilizarse en una amplia gama de
aplicaciones de clasificacion de mate-
rial. Ademads de poder integrarse facil-
mente en cualquier proceso de clasi-
ficacion, tanto existente como nuevo,
cuenta con la fecnologia TOMRA mdads
avanzada y ofrece una precision maxi-
ma en tareas complejas de clasifica-
cion, con altos rendimientos. El modelo
AUTOSORT®, que es capaz de separar
material de muy dificil separacion, o in-
cluso imposible, mediante tecnologias
convencionales, ofrece una clasifica-
cion muy precisa de forma constante
en todas las fracciones objetivo, inclu-
so en las aplicaciones mds complejas.

* Mayora disponibilidad de planta por
menor riesgo de que la planta sufra pe-
riodos de inactividad

* Diseno flexible: los equipos pueden
reprogramarse para adaptarse a cam-
bios en el flujo del material de enfrada

 Soluciones preparadas para el futuro:
los equipos estdn disenados feniendo
en cuenta las necesidades del merca-
do, en continuo cambio

* Elahorro de costes derivado de la clo-
sificacion de PET y PEAD: hasta la reno-
vacion, este material se enviaba para
suU reprocesado a la planta que Viridor
tiene en Rochester, pero ahora puede
realizarse este proceso en la planta de
Masons, gracias a lo cual se ha reduci-
do la huella de carbono y se ha ahorro-
do en costes de reprocesamiento

Una vez que los AUTOSORT® han pro-
cesado el material de entrada en la
planta Masons de Viridor, se realiza un
conftrol de calidad final y finalmente se
procede a su prensado para su trans-
porte a los clientes finales, que son to-
dos britdnicos. Una vez recuperadas
las fracciones objetivo, el material res-
tante se envia para la recuperacion
de energia, o bien se envia al verte-
dero.

Steven Walsh, Ingeniero de Ventas de
TOMRA Sorting Recycling, comenta:
“Ahora, la planta de Masons se en-
cuentra entre las mads automatizadas
de todo el Reino Unido. Nos ha en-
cantado frabajar con STADLER en este
proyecto, aunque ya habiamos cola-
borado con ellos en varios proyectos
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“Esta es, con mucho, la mayor inversion que se

ha hecho en una planta

de reciclgje del Reino

Unido en los ultimos anos”
Derek Edwards, Director de Reciclaje de Viridor

tanfo en el Reino Unido como fuera
de él. Antes de la reforma, esta planta
Viridor solo podia clasificar un plastico
mezcla para su posterior reprocesado
en la planta de reciclaje de Roches-
ter. Empleaba en exceso la clasifica-
cion manual, por ejemplo, en toda la
clasificacion de carton y papel de di-
ferenfes calidades. Ahora, gracias a
la integracion de los equipos TOMRA,
los avances en su automatizacion y
en capacidad de la planta permiten
que Viridor pueda recuperar mate-
riales de una calidad superior ya listos
para integrarse en la economia circu-
lar”.

Por su parte Benjamin Eule, Director en
STADLER UK Limited, anade lo siguien-
te: “Nuestro objetivo era ambicioso:
desmantelar la planta existente y su-
ministrar e instalar una solucion integral
parala plantarenovada que cumplie-
se las especificaciones de material de
Viridor. Todo esfo en uno de los plazos
mads cortos con los que nunca hemos
frabajado. Solo pasaron 3 meses en-
fre la negociacion inicial y la firma de
los contratos. Tras la firma, en 7 me-
ses ya estdbamos in situ manos a la
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obra procediendo a la instalacion. En
fan solo 2 semanas desmantelamos la
plantay se renovo todo porcompleto,
con excepcion de una clasificadora
optica de TOMRA, que al contar con
sélo unos pocos anos de vida, le bas-
to con cargar el ultimo software. La
instalacion, incluida la demolicion de
los equipos antiguos, estuvo termina-
da en 80 dias. Durante ese plazo ins-
falamos fanto los componentes nue-
vos, como las cintas fransportadoras
y el equipo eléctrico necesario para
el proceso y nos encargamos de los
procesos de puesta en marcha tanto
en vacio como en carga”.

En palabras del Director de Recicla-
je de Viridor, Derek Edwards: “Esta es,
con mucho, la mayor inversion que se
ha hecho en una planta de recicla-
je del Reino Unido en los Ultimos anos.
Viridor estd centrada en el desarrollo
de oportunidades para devolver ma-
teriales de reciclaje de calidad a la
economia a la que pertenecen. Este
objetivo empieza considerando los
residuos como recursos, en lugar de
como basura.

Gracias al compromiso que el munici-
pio de Suffolk tiene con el reciclaje y a
nuestra inversion en la planta de reci-
Claje de Masons, nos encontramos en
una posicion muy buena para apro-
vechar al maximo las oportunidades
de reciclaje del municipio y vender
ese material a clientes finales britani-

COS .

Edwards anade: “El plan de inversio-
nes de Masons se ha disenado espe-
cificamente para lograr una mayor
capacidad y para que la calidad de

su producto final sea la que demanda
el mercado. Ahora, la planta dispone
del mismo material de entrada que
antes, pero la mejora realizada nos
permite poder asumir 10 000 fonela-
das mas de material al ano. Estamos
encantados con el rendimiento tan-
fo de la planta como de sus equipos
desde que se termind la renovacion”.

www. TOMRA.com/recycling

www.w-stadler.de
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Eddie, impresora de finta comestible para
una facil impresion directa al alimento

La impresora de tinta comestible certificada por NSF®/GMP® abre nuevos
beneficios con la posibilidad de imprimir fotos a todo color, logoftipos, dise-
nos y textos directamente en la superficie de muchos alimentos

TM Print, fabricante internacio-
D nal de equipos originales y pro-

veedor de soluciones para sis-
temas de impresion especializados,
se enorgullece en presentar a Eddie,
la primera y Unica impresora de es-
critorio de tinta comestible del mun-
do con certificacion NSFy GMP para
imprimir en galletas y ofros alimentos.
Eddie es el Ultfimo producto del falbri-
cante estadounidense Primera Tech-
nology, Inc.

Cuando se piensa en impresoras de
alimentos, vienen a la mente las que
imprimen en papel de oblea o en ho-
jas de glaseado que deben ser pe-
gadas a los productos de panaderia
o confiteria. A diferencia de esas im-

presoras Eddie imprime directamen-
te sobre galletas, caramelos, choco-
late blanco, biscochos, macarrones,
malvaviscos, lentejas de chocolate y
mucho mds. Los alimentos adecuao-
dos pueden tener hasta 82 mm de
ancho.

Eddie hace que el proceso de im-
presion sea rapido y facil. La maqui-
na imprime hasta é objetos por mi-
nuto, dependiendo del tamano del
artficulo y el diseno. El alimentador de
carrusel incluido rota los articulos de
comida a la posicidon de impresion, la
impresora toma un articulo a la vez,
imprime y los envia de vuelta al co-
rrusel — todo automdticamente y ma-
nos libres.

Los dulces, galletas u otros alimentos
impresos estardn secos vy listos para
su venta inmediatamente después
de laimpresion. Las imagenes impre-
sas son brillantes, vibrantes, resisten-
tes a las manchas e incluso con co-
lores que se ajustan a las normas de
color CCl.

Hoy en diqa, la personalizacion estd
de moda en los mercados de consu-
mo y B2B. Eddie puede producir nue-
vos beneficios en entornos comer-
ciales desde panaderias a hoteles,
ferias, tiendas de regalos y parques
de atracciones. Las aplicaciones de
los productos de panaderia y con-
fiteria personalizados incluyen fies-
tas de cumpleanos, baby showers,
ceremonias de iniciacion religiosa
como bautizos o bar/bat mitzvahs,
bodas, aniversarios, regalos de Navi-
dad y vacaciones, regalos de ferias
comerciales y recuerdos.

Cerlificaciones de la industria ali-
mentaria

Eddie es Unica en el negocio de la
preparacion comercial de alimentos
por muchas razones, pero ninguna
tan importante como la seguridad.
Aunqgue las impresoras de tinta co-
mestible se han vendido y ufilizado
en aplicaciones comerciales como
las tortas fotogrdficas durante mas
de una década, ninguna de ellas ha
sido aprobada para este uso por or-

ganizaciones de certificacion de ter-
ceros reconocidas, lo que hace que
la responsabilidad del productor sea
una preocupacion seria.

En cambio, Eddie fue disenada des-
de el principio para cumplir o supe-
rar todos los requisitos reglamentarios
para el propodsito especifico como
impresora digital de tinfa comesti-
ble. El cartucho de tinta comestible
cumple con todas las normas de Ila
FDA vy la UE para su uso como aditivo
alimentario. El cartucho de tinta en si
cumple conlas normas cGMP y todo
el proceso de fabricacion y llenado
de los cartuchos cumple con las nor-
mas de la FDA vy estd certificado por
las cGMP. Por Ultimo, pero no menos
importante, Eddie fambién ha sido
certificada por la NSF.

Precio y disponibilidad

Eddie se vende por 2.995 € (PVP) vy
estd disponible directamente en
DTM Print o a través de socios autori-
zados de DTM Print en Europa, Orien-
te Medio y Africa.

dim-print.eu
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Cientificos y académicos reclaman la
necesidad de impulsar un mercado
secundario de r-PET

e Este solo tiene capacidad para producir 35 kt de r-PET, insuficiente para
alcanzar la 54 kt necesarias para cumplir las exigencias de la Unidon Europeaq,
asi como las de la Ley de Residuos y Suelos Contaminados que el Gobierno

aprobard en los proximos meses

e Asilo recoge el informe ‘r-PET: la mejor solucion para garantizar la circulari-
dad delosenvases’, elaborado por CIDEC en colaboracion con AFI, AIMPLAS,
AINIA, Fundacion CIRCE, IDAEA-CSIC, ICTA, Vertidos Cero y Paisaje Limpio

* Los objetivos del informe son afrontar la problemdtica del abandono de
residuos, poner en valor el r-PET como alternativa sostenible para los envases
y demostrar el desajuste entre la oferta y la demanda de este material en
Espana, proponiendo medidas concretas en el conjunto de la cadena de
valor para promover un mercado secundario competitivo y de calidad

(r-PET) estd registrando una tendencia

creciente impulsada, entre otros, por
las nuevas exigencias regulatorias de la
Unidn Europea, que establece la obliga-
toriedad de que las botellas contengan
un 25% de r-PET para 2025.

Lo demanda de pldstico reciclado

Segun el informe ‘r-PET: la mejor solucidon
para garantizar la circularidad de los en-
vases’, elaborado por el Centro de Inno-
vacion y Desarrollo para la Economia Cir-
cular (CIDEC), existe un desajuste entre
la oferta y la demanda del mercado de
r-PET alimentario en Espana: para cumplir
con las exigencias europeas en el sector
alimentario serian necesarias 54 kt de este
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material, mientras que la capacidad ins-
talada de produccion en el mercado ac-
tual espanol no supera las 35 kt.

El informe, en el que han participado dife-
rente distintas entidades del tercer sector
como Vertidos Cero y Paisgje Limpio, cen-
tros tecnoldgicos como la Fundacion CIR-
CE (Centro de Investigacion de Recursos
y Consumos Energéticos), AIMPLAS (Ins-
tituto Tecnolégico del Plastico), Instituto
de Ciencia y Tecnologia Ambientales (IC-
TA-UAB), AINIA, centros de investigacion
como el IDAEA-CSIC (Instituto de Diag-
nostico Ambiental y Estudios del Agua) vy
empresas como AFl (Analistas Financieros
Internacionales)-y que ha sido presenta-
do esta manana en un evento pone el

acento en el panorama regulatorio
nacional, en concreto, sobre la Ley
de Residuos y Suelos Contaminados
que el Gobierno Espaiol aprobara en
los préximos meses. El anteproyecto
de ésta recoge que para 2030 el 30%
-25% para 2025- de los envases de-
ben contener pldastico reciclado. Una
exigencia que, de continuar la ten-
dencia, no seria posible cumplir con
el r-PET actualmente disponible en Es-
pana.

Por este motivo, se hace necesario el
impulso de un mercado secundario
competitivo de pldstico reciclado en
Espana. “Este estudio pone en relieve
las numerosas ventajas de impulsar un
mercado secundario de r-PET en Es-
pana, tanto por sus menores impac-
tfos ambientales como por la oportu-
nidad de crear empleos ligados a los
procesos de reciclgje y las inversiones
necesarias para renovar la capaci-
dad industrial de nuestro pais, en un
contexto post-pandemia que lo hace

mads imprescindible que nunca”, ha
comentado Luis Morales, responsable
de comunicacion de CIDEC durante
la presentacion del informe.

r-PET, la alternativa de en-
vase mas sostenible

Tras analizar el origen de los mate-
riales, su reciclabilidad y su impacto
ambiental en términos de huella de
carbono, el informe concluye que el
r-PET es el mejor material desde una
perspectiva ambiental, por ser el que
menos emisiones de gases efecto in-
vernadero emite a la atmadsfera. Para
ello, se realiza un andlisis comparati-
vo de un envase de agua de 33cl de
pldastico virgen (que emite 43,5 gr de
CO2), una botella de vidrio (287,7 gr),
un brik (61,8 gr), una lata de aluminio
(107,6 gr) y r-PET (2,9 ar).

Reconocidas las propiedades de este
material, el informe cuantifica ade-
mas su impacto de huella de carbono

la letra
que lo

todo.

solucmn para garantlza‘r'.------- =
la circularidad de los .
envases
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la mejor
solucion para
garantizar la
circularidad de
los envases

El informe, en el que
han participado di-
ferente distintas en,
pone el acento en el
panorama regulato-
ro nacional, en con-
creto, sobre la Ley
de Residuos y Suelos
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y de ecoeficiencia en funcion de si su
adquisicion se realiza en un mercado
nacional o extranjero (Alemania, Italig,
Francia y EE. UU.). El andlisis revela que
el r-PET nacional tiene asociado en su
ciclo de vida una huella de carbono
mMas baja frente a los productos impor-
tados (de entre 0.10 y 0.51 kg de CO2
eq.). Asi como qgue sus impactos am-
bientales asociados a la produccion
y al transporte son los mds ecoeficien-
tes de todos los mercados estudiados
(para el rango de precios inferior a 900€
/toneladaq, la huella de carbono es de
/10 Kg de CO2/toneladaq).

“Una vez entendida su problemdatica,
el plastico es un material Util y valioso,
tfambiéen una vez usado, porque puede
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. Contaminados que
el Gobierno Espanol
aprobard en los proxi-

MOS MeESES.

tener numerosas vidas. El gran desafio
reside en que fodos comprendamos
que ningun plastico deberia estar des-
finado para un solo uso”, ha explicado
Juan Manuel Valverde, responsable de
desarrollo de CIDEC.

Claves para la creacién de un merca-
do de r-PET en Espana

Segun el informe, si en Espana existiese
un mercado capaz de producir bote-
llas 100% r-PET, ademds de neutralizar
el abandono de residuos en la natura-
leza, se ahorrarian 2,4 gr de CO2 por
cada gramo de envase. Esto se debe
a que en la actualidad esta deficiencia
de r-PET nacional estd siendo suplicado
con la utilizacion de PET virgen.

Para que este desajuste entre la oferta
y la demanda de r-PET pueda traducir-
se en oportunidades, el informe propo-
ne medidas concretas para mejorar la
eficiencia de los procesos de recogi-
da y reciclaje en el mercado espanol.
En concreto, se trata de medidas des-
tinadas a las empresas envasadoras,
la gestion de residuos de envases de
PET y las administraciones publicas, en-
tre las que se destacan las siguientes:

 Empresas envasadoras: mejora
en el diseno de los productos de ma-
nera que se facilite la separacion de
componentes, se evite el uso de ma-
teriales metdlicos en cierres o se supri-
man los envases opacos y la impresion
en finta en el material.

e Gestion de residuos de envases
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de PET: mejora en los procesos de re-
cogida del material que garantice una
mayor calidad, mejora de las especifi-
caciones técnicas de los materiales re-
cuperados y de los procedimientos de
oferta del r-PET.

* Administraciones Publicas: mo-
dificacion del impuesto a los envases
de pldstico virgen no reutilizable para
prever una exencion en relacion con
el porcentaje de pldstico reciclado
que incorporen los productos, apues-
ta por una contratacion publica eficaz
que sea capaz de movilizar la deman-
da ayudando a la inversion necesaria
para producir la granza de r-PET, que
solo se verd garantizada por una de-
manda futura que la justifique.

somoscidec.com
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CREATING BAGS

Fabricantes de envases, bolsas, embalajes y complementos naturales.

Disenamos y fabricamos cualquier tipo de bolsa, envase, etiqueta o cinta,
para diferenciar tu producto y marca, con valores naturales y de calidad.

Ttno.: 966 063 117 - www.creatingbags.com


https://www.creatingbags.com/packaging/es/?aff=22&id_campaign=8
http://somoscidec.com/la-letra-que-lo-cambia-todo/wp-content/uploads/2021/01/Informe.pdf
http://somoscidec.com/la-letra-que-lo-cambia-todo/wp-content/uploads/2021/01/Informe.pdf
http://somoscidec.com/
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Espana puede superar el objetivo de

y embalagjes de aluminio al contenedor ama-
rillo. Este hdbito ambiental asegura que sean
separados para su reciclado. Otras medidas
identificadas en el estudio consisten en mo-
dificaciones industriales en las plantas de se-
leccion de residuos (tanto manuales como
automdticas), en las plantas de valorizacion
energética y en las plantas de seleccion de
envases ligeros. La ampliacion y mejora de los
separadores de Foucault existentes en dichas
instalaciones, permiten incrementar la recu-
peracion de envases de aluminio, asi como
obtener un retorno econdmico en plazos que
rondan los cinco anos, dependiendo del vo-
lumen de tratamiento. También se identifican
oportunidades con ofras tecnologias como
los separadores de infrarrojos o Rayos-X.

Por Ultimo, evitar el vertido directo de los resi-
duos haciendo que estos sean fratados, ade-
mas de una exigencia legal, es otro factor que
incrementaria la recuperacion de envases de

aluminio para su reciclado. Ello requeriria la
construccion de nuevas plantas o la amplia-
cion de las ya existentes.

Segun el estudio de VIRTUS, casi 15.000 tone-
ladas de envases domésticos de aluminio po-
drian recuperarse para su reciclado, median-
te mejoras en las instalaciones existentes.

Juan Ramon Meléndez, director de la Asocio-
cion de Latas de Bebidas, manifiesta: “no es
frecuente que medidas positivas para el me-
dio ambiente sean también rentables eco-
nomicamente. Por lo general, economia vy
medio ambiente suelen ser conceptos con-
trapuestos, sin embargo, en nuestro caso van
de la mano. Ello demuestra que el envase de
aluminio es un perfecto ejemplo de economia
circular”.

latasdebebidas.org
aluminio.org

reciclado de envases de aluminio
previsto para 2030

e Segun un estudio encargado a la consultora VIRTUS, Espana podria alcanzar, e .
incluso superar, el 60% de tasa de reciclado de envases de aluminio previsto por

la UE para el 2030. @
Tray solutions

*El objetivo se alcanzaria implantando una serie de medidas que, ademads, serian

econdmicamente rentables.

* El alto valor del aluminio permitiria recuperar las inversiones necesarias en unos
plazos muy cortos, que se situan alrededor de los 5 anos.

0s envases de aluminio estdn he-

chos para poder ser reciclados una

y ofra vez, su mercado de materias
primas secundarias funciona bien. Ello
les ha permitido en 2019 superar ya el
objetivo previsto por la UE para el 2025
(50%) vy se preparan para asaltar el se-
nalado para 2030 (60%).

Un estudio encargado a VIRTUS por AR-
PAL vy la Asociacion de Latas de Bebi-
das, realizado en colaboracidon con
ASPLARSEM, AEVERSU y ECOEMBES,
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asegura que Espana cumplird amplio-
mente con ese objetivo de reciclado
del 60% implantando una serie de me-
didas que ademds son rentables eco-
nomicamente. El alto valor de este ma-
terial permitiria recuperar las inversiones
necesarias en unos plazos muy cortos,
gue se situan alrededor de los 5 anos.

La medida mds eficaz es incrementar las
campanas de sensibilizacion para que el ciu-
dadano participe mds a menudo en la reco-

gida selectiva municipal llevando sus envases

ENVASES QUE
MIRAN HACIA

UN FUTURO
SOSTENIBLE

A través del reciclaje y la economia circular,
conseguiramos que cada nuevo envase que

fabriguemos sea una ventana hacia un futuro

sostenible.

www.termoformas.net



http://termoformas.net/
https://www.latasdebebidas.org/
https://aluminio.org/
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Tras la firma, ambas instituciones pro-
moverdn distintas actuaciones dirigi-
dasaalumnosuniversitariosrelaciona-
dos conlaalimentaciony la nutricion,
entre otras disciplinas, para enrique-
cer sus conocimientos y dotarlos de
las competencias necesarias para
desempenar funcionestécnicasenla
industria de alimentaciéon y bebidas.

El sector reitera con este acuerdo su
compromiso con la educacion de
calidad, promoviendoy fomentando
un mejor curriculum desde las aulas y
acercando elmundo profesionalalas
instituciones educativas, con accio-
nesy programas centrados en el dm-

bito de lanutricidony de lainformacion
basada en evidencias cientificas.

“Este acuerdo, con una institucion
del prestigio de la Universidad CEU
San Pablo, nos brinda la oportuni-
dad de participar en la educacion
de los futuros profesionales de la in-
dustria de alimentacion y bebidas
y fomentar la formacién de profe-
sionales cuadlificados que puedan
abordar los futuros retos del sec-
tor”, explica el director general de
FIAB, Mauricio Garcia de Quevedo.

fiab.es

Equipos y consumibles para laboratorios

Lumaquinsa

quality control

de control de calidad de la industria
de cualquier sector

FIAB vy la Universidad CEU San Pablo
colaboran en proyectos, programas y

actividades de investigacion y formacion COMPREHENSIVE

ABRASION TESTER (CAT)

MAQUINA DE ENSAYO UNIVERSAL PARA COMPROBAR LA
RESISTENCIA A LA ABRASION DE LOS RECUBRIMIENTOS
DE LATAS DE BEBIDAS O COMESTIBLES.

Ambas entidades han frmado un Convenio para desarrollar acciones y acti-
vidades dirigidas a los estudiantes en campos como la alimentacion y la nutri-
cion

Para fabricantes de latas
y de sus recubrimientos
y laboratorios de ensayo

o certificacion. & El movimiento alternativo y basculante del instrumento imita el

de Alimentacion y Bebidas (FIAB) y
la Universidad CEU San Pablo han
frmado un acuerdo de colaboracion
para promover proyectos conjuntos
en los campos cientificos, académi-
cos y culturales de interés comudn.

LG FederacionEspanolade Industrias

Mediante este convenio, las entidades
se comprometen a desarrollar progro-
mas y actividades de investigacion
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y formacién que repercutan en una
mejor educacion de los estudiantes.

Ambas instituciones, representadas a
través de Mauricio Garcia de Queve-
do, director general de FIAB, y Rosa
Visiedo Claverol, rectora de la Uni-
versidad CEU San Pablo, han firmado
esta manana el Convenio en Madrid.

Q Qq

Permite realizar ensayos repetibles.

Compruebe los posibles problemas de
desgaste y rayaduras antes de envasar
su producto.

# Confirme si es debido al tipo de aluminio,
e 0 a déficits en su grosor o en su
recubrimiento.

dano de abrasion producido durante el transporte, de forma
equivalente al sistema original GV-CAT, de Gavarti Associates.

& Es posible simular cualquier tipo de carretera a partir del
ajuste de diferentes velocidades y longitudes de carrera.

& Evite pérdidas de producto y de prestigio.

www.lumaquin.com | +34 93 544 43 10


http://lumaquin.com/
https://fiab.es/
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Jorge Villavecchia, nuevo
poresidente de Ecovidrio

a Junta Directiva de Ecovidrio, en-

tidad sin dnimo de lucro encargao-

da de la gestion del reciclado de
residuos de envases de vidrio en Espa-
na, ha nombrado a Jorge Villavecchia
Barnach-Calbd, director general de
Damm, nuevo presidente, en represen-
tacion de Cerveceros de Espana. Se-
gun el sistema rotatorio por el que se
rigen los érganos de gobierno de la en-
tidad, Jorge Villavecchia ostentard el
cargo hasta el ano 2023 y serd el res-
ponsable Ultimo de la correcta imple-
mentacion de los planes establecidos
por Ecovidrio y la consecucidon de los
ambiciosos objetivos de incremento de
tasa de reciclado que recoge su Plan
Estratégico de Reciclado de Envases
de Vidrio 2020-2025.

Con este nombramiento, el hasta aho-
ra vicepresidente de la entidad sustitu-
ye a Javier Aubareda (Freixenet). Du-
rante su mandato, Jorge Villavecchia
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 El director general de Damm, hasta ahora vicepre-
sidente de Ecovidrio, serd el responsable de velar por
la correcta implementacion de los planes para elevar
la tasa de reciclado establecidos por la direccion ge-
neral de la entidad.

* El pasado mes de octubre, Ecovidrio presentd al
Ministerio para la transiciéon Ecolégica y Reto Demo-
grafico un Plan Estratégico a cinco anos, suscrito por
toda la cadena de valor, gue marca el reto de supe-
rar ampliamente las tasas de recogida selectiva esta-
blecidas por |la directiva europea.

estard acompanado por Luis de Javier
Esteban (Bodegas Torres), quien pasa a
ocupar el cargo de vicepresidente en
representacion de Espirituosos de Espa-
na.

Jorge Villavecchia toma posesion
del cargo en un contexto clave para
el medioambiente en Espana, en el
que deben ser transpuestas la Directi-
va Europea de Residuos vy la Directiva
de envases y Residuos de Envases. La
emergencia climdtica, la transicion de
Espana hacia una economia circular
real y la contribucion a la consecucion
de la Agenda 2030 marcardn la hoja
de rutay los compromisos de Ecovidrio.

Jorge Villavecchia ha senalado: “Ten-
go plena confianza en la ambicion
de Ecovidrio y en el modelo de reci-
claje de envases de vidrio en Espana
para superar con creces las exigencias
de la legislacion y alcanzar tasas de

reciclado superiores al 80%. Esta es una
entidad que ha demosfrado un com-
promiso real por contribuir al desarrollo
sostenible de nuestro paisy en los proxi-
mos anos invertiremos mas de 500 millo-
nes de euros para poner al servicio del
medioambiente técnicas muy avanza-
das de business intelligence, intensifica-
cion de operaciones en el sector HO-
RECA, innovacion para la movilizacion
de la ciudadania y técnicas de recogi-
da selectiva de vanguardia en Europa.
Todo ello bajo un enfoque de sostenibi-
lidad de la cadena de valor”.

Jorge Villavecchia es director general
de Damm desde el ano 2001, cargo en
el que ha liderado el crecimiento inte-
gral de la compania y su consolidacion
como grupo lider en el sector cervezas,
bebidas, alimentacion, restauracion vy

i GIMATIC experto en VACIO

Gimatic ha desarrollado un programa muy
completo de componentes de Vacio

www.gimatic.com/es

distribucion. Bajo su direccidon, la com-
pania ha pasado de contar con 1.000
empleados a los casi 5.000 que la com-
ponen en la actualidad, y a tener una
presencia infernacional de mds de 133
paises.

Jorge Vilavecchia es licenciado en
Derecho y Administracion y Direccidon
de Empresas (ADE) por ICADE. Previo
a su incorporacion a Damm, se desa-
rrolld profesionalmente en el dmbito
financiero y de la banca de inversion,
donde inicid su carrera en el Banco de
Progreso (Grupo March) como director
de banca de empresas y posteriormen-
te en cargos directivos de companias
como Gescapital, Schroders o Citi-

group.

ecovidrio.es

@ A business of BARNES GROUP INC

ENTREGA
24-48 HORAS

Gama completa para sus aplicaciones en sector packaging, + Disefliado & Fabricado en Italia por GIMATIC

alimentario, estampacion, vidrio, madera, etc...

Automotive *» CNC Machine -

Electronic -

+ Control de Calidad muy exigente
* Precio sin competencia
Pharma

Automation « Packaging -

Liffad i7"

ESPANA - PORTUGAL

Tel. +34 93 6836 599 / info.es@gimatic.com


https://www.gimatic.com/es/
https://www.ecovidrio.es/
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TECNOLOGIA PARA EL

ENVASADO DE ALIMENTOS SISTEMAS DE

SISTEMAS DE LAVADO DOSIFICACION

ENVASE VACIO

José Manuel Avendano de NuevaPes-
canova, nuevo presidente del comité

de seguridad alimentaria de AECOC

CERRADORAS
TWIST OFF Y PT

e El director de calidad y medioambiente del Grupo Nueva Pesco-
nova releva a Sagrario Pérez-Castellanos en la presidencia del drea

de AECOC que aborda, con toda la cadena alimentaria, las cues- \| '.":"l_j_'?ﬂ-f:'luﬁ;-f;

tiones que puedan afectar a la salud de los consumidores, asi como
la percepcion que éstos tienen sobre los alimentos que consumen

DETECCION

e El responsable

veterinario de

Grupo Fuertes, Pedro Olivo-

res, y la directora de calidad del Grupo Almentario Citrus, Ciris-

tina Puchades, también se

ria de AECOC aprobd, en su Ul-

tima reunion, el nombramiento
del director de calidad y medioam-
biente del Grupo Nueva Pescanova,
José Manuel Avendano, como nue-
vo presidente. Avendano toma asi el
relevo a Sagrario Pérez-Castellanos,
que ha presidido el comité sectorial
en los Ultimos tres anos, durante los
que ha impulsado la implicacion de
empresas de toda la cadena de va-
lor alimentaria en el grupo de trabajo.
Ademds del relevo en la presidencia,
el Comité de Seguridad Alimentaria
de AECOC suma dos nuevas incor-

EI Comité de Seguridad Alimenta-
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incorporan  al

comité de ftrabagjo

poraciones: el responsable veterina-
rio de Grupo Fuertes, Pedro Olivares;
y la directora de calidad del Grupo
Alimentario Citrus, Cristina Puchades.
El Comité de Seguridad Alimentaria de
AECOC reune a agentes de toda la
cadena alimentaria para abordar de
forma coordinada y eficiente proble-
maticas transversales que afectan tan-
to a la seguridad de los consumidores
como a la percepcidon que éstos tie-
nen sobre los alimentos que consumen.

aecoc.es

VACIO DE SEGURIDAD

Tfno. +34 948 685 107

www.emerito.com - info@emerito.com

www.cerradorasemerito.com

SISTEMAS DE LAVADO Y SECADO
ENVASE LLENO

.....


https://www.emerito.com/
https://www.aecoc.es/

Ferias y Eventosy

MEETINGPACK VIRTUAL 2021:

L]
: =

estratégica en el desarrollo de

envases barrera

Esta jornada, antesala de MeetingPack2022, presentard las so-
luciones mds disruptivas en envase barrera a tfravés de ponen-
cias inspiradoras, mesas redondas y visitas a expositores virtuales

omo consecuencia de la cri-
‘ sis sanitaria ocasionada por la

COVID-19, la proxima edicion
presencial de MeetingPack pospo-
ne su celebracion a los dias 20 y 21
de abril de 2022. No obstante, dado
el interés que despierta este encuen-
tro sobre envases barrera y sostenibili-
dad en el sector, en 2021 se celebrard
un evento virtual que tendrd lugar el
proximo 27 de mayo como antesala
al evento presencial de 2022 y que ya
cuenta con el patrocinio de Enplater.

En esta jornada virfual se avanzo-
radn las Ultimas innovaciones tec-
noldgicas en envases barrera sos-
tenibles en torno a dos blogues:
Soluciones en envases sostenibles. In-
corporacion de reciclado en envases.
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El objetivo de Meetingpack Virtual 2021
es ofrecer a las empresas una vision es-
tratégica de las tendencias del sector
del envase barreray compartir los retos
comunes a los que se va a enfrentar el
sectorenlos proximos anos. Para ello, se
realizardn ponencias inspiradoras, me-
sas redondas vy visitas a expositores vir-
tuales en las que estard representada
toda la cadena de valor y toda la tipo-
logia de envases y que estardn abier-
tas a la parficipacion de los asistentes.

La plataforma seleccionada para este
formato virtual va a permitir replicar el
modelo de evento presencial de forma
que siga siendo posible la interaccion
entre las empresas y los ponentes y pa-
trocinadores fomentando el networ-
king que es una parte muy importante
del éxito del formato de MeetingPack.

Vision

Optimizar el envase barrera supone protege Al
producto de factores externos como la luz, la
humedad o el oxigeno, logrando retrasar su de-
terioro al margen de la utilizacion de aditivos

Organizado conjuntamente por AINIA
y AIMPLAS, MeetingPack es un evento
bianual que, desde 2013, redne a mas
de 300 personas del sector del packa-
ging y afines para tratar las principales
novedades relativas a envases barre-
ra. Su Ultima edicion MeetingPack2019,
“Tendencias en envases sostenibles: ha-
cia el objetivo H2030" supuso la consoli-
dacidén e internacionalizacion del even-
to.

Envase del futuro: barrera y sostenible

La evolucion en los envases hasta con-
figurar la oferta disponible en la actuao-
lidad ha estado condicionada por las
caracteristicas del alimento que contie-
ne. Las exigencias son distintas si se fra-
ta de envasar un plato preparado o un
alimento fresco; una conserva o un pro-
ducto refrigerado... La correcta elec-
cion del packaging por parte de los pro-
fesionales de las industrias alimentarias,
debe garantizar la seguridad alimentao-
ria mediante la tecnologia y los materia-
les, pero tfambién debe tener en cuenta
la comodidad y conveniencia del usua-
rio final.

Las condiciones en las que el alimento
lega al consumidor, asi como su vida
util, dependen en gran medida de la at-
mosfera interior de los envases. Por ello,
las Ultimas tendencias en investigacion

se dirigen a optimizar el envase barrera,
ya que protege al producto de factores
externos como la luz, la humedad o el
oxigeno, logrando retrasar su deterioro al
margen de la utilizacion de aditivos y por
lo tanto evitando el desperdicio alimen-
tario. Los envases barrera, combinados
con sistemas de envasado innovadores,
son una de las soluciones tecnoldgicas
mdas completas para dar respuesta al
complejo mundo de prestaciones que
la cadena de valor del sector envase
(operador logistico, distribuidor, consu-
midor, gestor de residuos...) exigen hoy
a los fabricantes. En este sentido, selec-
cionar la fecnologia y la innovacion, en
funcion de las necesidades reales del
producto alimenticio al que va destina-
do, es clave desde el punto de vista de
la empresa.

Todo esto, ademds, denfro del parao-
guas del modelo de economia circular
y de sostenibilidad que necesariomen-
te debe unir los criterios técnicos con los
medioambientales, sin duda el mayor
reto que se enfrenta la industria del pac-
kaging en los proximos anos y eje central
de esta edicidon de Meetingpack.

meetingpack.com
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Empack y Logistics & Automation
Madrid retrasan su celebracion a
noviembre de 2021

El evento tendrd lugar en IFEMA los dias 24 y 25 de noviembre

de Empack y Logistics & Automa-

tion Madrid, ha anunciado que
la fecha de su proxima edicion, pre-
vista para abril, se retrasa a otono de
2021. La decision, tomada en consulta
constante con los principales agentes
del sector, obedece a las incertidum-
bres que rodean el desarrollo de la
pandemia; con el actual Estado de
Alarma, las restricciones y bloqueos
en todo el territorio nacional y el esto-
do incipiente en el que en estos mo-
mentos se encuentra el proceso de
vacunacion. Hasta entonces Empack
y Logistics & Automation continuardn
con su apuesta por la generacion de

E asyfairs, empresa organizadora
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negocio y formacion a tfravés de su
nueva serie de Digital Tech Congress.

Easyfairs Iberia, en su deseo por reu-
nir nuevamente a las industrias del
packaging vy la logistica en torno a la
proxima edicion de Empack y Logis-
tics & Automation, ha estado en con-
tinua consulta con la comunidad, con
sUs expositores y principales socios, vy
ante el alcance global, imprevisible,
inevitable vy sin precedentes de la Co-
vid-19 vy la confinuada situacion de
Fuerza Mayor, ha anunciado nuevas
fechas para la celebracion del even-
to, en otono de 2021.

Los dias 24 y 25 de noviembre de 2021,
Empack y Logistics & Automation y
sus maAs de 200 empresas expositoras
confirmadas hasta la fecha, regreso-
ran a IFEMA para mostrar nuevamen-
te sus innovaciones, interactuar cara
a cara, hacer networking y generar
nuevas oportunidades de negocio
con los profesionales del sector. Todo
ello, en un ambiente propicio y con
todos los protocolos de seguridad e
higiene que en su momento tengan
que ser implementados.

Oscar Barranco, director de Easyfairs
Iberia ha valorado la situacion del si-
guiente modo. “Me gustaria agrade-
ceralaindustria su carino y apoyo a lo
largo de este Ultimo ano. El cambio de
fecha supone el regreso a nuestra tra-
dicional fecha de ofofio, un momen-
to del ano que nuestra comunidad ha
valorado siempre muy positivamente
para la celebracion de eventos de
negocio. Somos conscientes de que

restaurar las relaciones comerciales
cara a cara es de vital importancia
para todos los que formamos parte
de las indusfrias del packaging vy la

' logistica, y estoy convencido que en
L noviembre viviremos y disfrutaremos

el evento como nunca antes lo ha-
biamos hecho”.

! Durante este tiempo, el equipo de
© Empack y Logistics & Automation ha

puesto en marcha diferentes iniciati-
vas con las que los profesionales de su
comunidad han podido estar en con-
tacto, compartiendo experiencias,
innovaciones y desafios. Barranco ha
resalfado que “a fravés de nuestros di-
ferentes canales sociales, contenidos
mensuales y diferentes sesiones onli-
ne, los sectores del packaging y la lo-
gistica han estado y seguirdn estando
unidos”. Ademads, ha confirmado que
“el proximo 24 de febrero tendrd lugar
el Digital Tech Congress: 3Evolucion o
revolucione La Automatizacion Inteli-
gente, que reunird a los profesionales
de la automatizacion y la robdtica y a
ponentes de referencia en este cam-
po”. El programa incluye contenidos
especializados de la mano de referen-
tes del sector, como ABB, Kuka, HP 3D
Printing, CCTV Center, la Asociacion
Espanola de Robdtica y el experto en
digitalizacion y emprendimiento, Ra-
fael Tamames, autor también del libro
5Qué robot se ha llevado mi queso? El
reqistro para asistir al congreso es gro-
tuito y ya estd disponible en la web de
Empack y de Logistics & Automation.

empackmadrid.com
logisticsmadrid.com
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Premios

Tres envases espanoles premiados

entfre los mejores del mundo

res empresas espanolas han

conseguido un galarddn en los

WorldStar Awards 2021, el con-
curso de envase y embalaje mads
importante del mundo. Sus proyec-
tos basados en la sostenibilidad vy
la innovacion han sido los represen-
tantes de Espana en este certamen
internacional tras ganar los Premios
Liderpack, convocados anualmente
por Graphsipack Asociacion y el sa-
|l6n Hispack de Fira de Barcelona.

Los trabajos espanoles premiados

KAGING XATIVA, que propone und
nueva bargqueta de cartdn ondulao-
do octogonal termosellable como
alternativa a las habituales de plds-
tico. Por Ultimo, la empresa FLEXO-
MED con su proyecto “Desalinizar sin
desorden’”, que idea una nueva for-
ma de consumir el bacalao y facili-
ta desalarlo en el mismo envase solo
anadiendo aguaq, evitando olores en
un proceso mas limpio y cémodo.

En esta competiciobn mundial solo
participan productos galardonados

: GIMATIC presenta Safe&Light
by JOULIN

El Foam Gripper Colaborativo mas ligero y
mas econdémico del mercado

En la 53 edicidn de los WorldStar
Awards. debido a la pandemia, el ju-
rado internacional compuesto por 33
jueces de 33 asociaciones de packao-
ging, miembros de WPO, se reunid vir-
tualmente en noviembre, en dos ron-
das, para evaluar los 345 proyectos de
embalaje presentados procedentes de
35 paises de todo el mundo.

El secretario general de Graphispack
Asociacion, Ignasi Cusi —quien partici-
PO en la reunidon del jurado virtual-, ha
subrayado que “a pesar de las actuales
circunstancias, es importante destacar
la fantastica participacion, la calidad

y la originalidad de las propuestas pre-
sentadas, que demuestran que es un
sector activo y en constante bUusqueda
de la innovacion”.

Los ganadores del Premio a la Soste-
nibilidad y Premio Save Food, serdn
anunciados durante la ceremonia de
entrega de los WorldStars Awards que,
debido al Covid-19 y las restricciones
en los vigjes, se celebrard de manera
virtual durante el mes de mayo de 2021.

premiosliderpack.com

@ A business of BARNES GROUP INC
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PATENTED

* Herramienta colaborativa gracias a su estructura en impresién 3D

+ Capacidad de agarre hasta 59Kg (para un material plano y * Espuma EasyFoam con sistema patentado de fijacion magnética
estanco con Alimentacion a 6 bares) para un cambio facil y répido del foam

+ Versiones con agujeros calibrados o valvulas autorreguladas + Opciones disponibles: Interface robot, Electrovélvula, Vacuostato

son: el sistema de botellas reutiliza- previamente, en certdmenes nacio-
bles y recargas FLOPP BAC y FLOPP nales reconocidos por la World Pac-
Multiusos, de la empresa CARELI 2007 kaging Organisation (WPO), la Orga-
gue fiene como objetivo la elimina- nizacidn Mundial del Embalaje, que
cion de botellas de pldstico de un en el caso de Espana son los Premios
solo uso en productos de limpieza. El Liderpack convocados por Graphis-
envase BARKET de HINOJOSA PAC- pack Asociacion y el saldn Hispack.

[Ideal para (de)paletizacién con robot colaborativo]

+ 2 tamafios: 130x250mm (720gr.) y 1770x330mm (1080 gr.)

Www.gimatic.com/es

*Precio valido para la compra del modelo SL-PG-120x240-1STH Excluyendo IVA y transporte. Promocién valida hasta el 31/03/2021
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£ £ Enovo Egg Carton, elaborado
con material Baden Board, gana-
dor en la categoria de Envase de
carton para alimentos y bebida”

Un diseno espanol ganador de [os
European Carton Excellence Awards

El jurado de los European Carton Excellence Awards quedd muy impresiona-
do con el convertidor de carton Alzamora Carton Packaging. Su producto
Enovo Egg Carton, elaborado con material Baden Board, resulté ganador en
la categoria de Envase de cartdn para alimentos y bebida (fibra reciclada).

forma sostenible y de mejor calidad

para el envasado de huevos, con
la intencidn de sustituir las alternativas
de pldastico actualmente disponibles
en el mercado. El diseno del envase,
sencillo e innovador al mismo tiempo,
consta de dos elementos: una base de
celulosa y una tapa superior en la que
se ha disenado una apertura que per-
mite una fdcil extraccion de los hue-
vos. Ademds, el envase se puede im-
primir en cinco de sus lados, por lo que
resulta muy atractivo en la estanteria

| a solucion de cartdn constituye una
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y aumenta su impacto en el punto de
venta.

La idea del Enovo Egg Carton se con-
cibidé en primer lugar a partir de la in-
vestigacion de Alzamora sobre los
mercados en los que el cartdn tiene
potencial para sustituir otros materiales
menos sostenibles. La empresa estaba
decidida a crear una solucion biode-
gradable vy reciclable con el minimo
impacto medioambiental, pero capaz
igualmente de permitir la comunica-
cion de valores de marca de calidad.

Su equipo de ingenieros de [+D se
centrd en el diseno de un envase que
fuera sostenible, pero que también
proporcionara mayor estabilidad, pro-
teccion y visibilidad de marca. Enovo
Egg Carton sobresale en todos los cri-
terios, convirtiéndose en un merecido
ganador.

Josep M. Bergaq, director general y co-
mercial de Alzamora Group, comen-
ta: “"Estamos increiblemente orgullo-
sos de recibir este premio, que es un
gran reconocimiento a nuestfra expe-
riencia en el sector y al arduo traba-
jo de nuestro equipo. La sostenibilidad
fiene una importancia vital para no-
sofros; por eso creemos que los Euro-
pean Carton Excellence Awards son
un recurso muy valioso para el sector.
Los premios ayudan a promocionar las
ventajas medioambientales del carton
y demuestran el papel que este versa-
til material desempenard en el cami-

no hacia la adopcidn de envases que
protejan nuestro planeta”.

Tony Hitchin, gerente general de Pro
Carton, afirma: “Los European Carton
Excellence Awards han sido un gran
éxito y estamos muy satisfechos de que
la pandemia global no haya afectado
a la calidad de los productos partici-
pantes. El producto Enovo de Almazo-
ra Group es un merecido ganador y
su diseno es un excelente ejemplo de
como el carton puede mejorar las so-
luciones actuales de envasado y em-
balaje tanto desde el punto de vista
de la sostenibilidad como de la funcio-
nalidad”.

rocarion.com
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. Un polimero biodegradable
quimicamente reciclable para el

envasado de alimentos

Un estudio de la UPV/EHU propone polimeros biodegradables con las carac-
teristicas adecuadas para el envasado de alimentos, ante el problema de los

residuos plasticos

| correcto envasado de los alimen-

tos es imprescindible para garan-

tizar la calidad y seguridad de |os
mMismos. Al mismo tiempo, los envases
de pldstico no son bien vistos debido @
la cantidad de residuos que se genera
a posteriori. En este sentido, un estudio
de la UPV/EHU ha sintetizado por pri-
mera vez un polimero biodegradable
quimicamente reciclable para su utili-
zacion en el envasado de alimentos.

Actualmente los polimeros son muy
comunes en nuestra vida. Y es que la
mayoria de ellos se conocen como
plasticos y se ufilizan en sectores tan
diversos como automocion, medicing,
construccion... Ofro sector muy impor-
tante es el envasado de alimentos. Los
materiales mads utilizados en el envasao-
do son el poli (etileno) y el poli (tere-
ffalato de efileno), por sus excelentes
propiedades fisicas y por su bajo cos-
te. Sin embargo, una vez usados, son
arrojados a la basura y duran muchos
anos antes de ser degradados, por lo
cual eso provoca que se acumulen
en el medio ambiente generando un
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gran problema.

“Una alternativa a este problema es el
uso de polimeros biodegradables. Los
polimeros biodegradables se degro-
dan mediante la aportacion de dioxi-
do de carbono, agua, metano, com-
puestos inorgdnicos o biomasa. Por
tanto, no se generan residuos”, afirma
Ainara Sangroniz Agudo, investigadora
del Departamento de Ciencia y Tec-
nologia de Polimeros de la UPV/EHU.

“Los polimeros biodegradables presen-
tan, en general, malas propiedades
barrera —dice Sangroniz—. De hecho,
los gases y vapores pasan del medio al
contenedor, y viceversqa, hasta el de-
terioro de los alimentos, y tienen bagja
flexibilidad, es decir, son fragiles”. Por
lo tanto, “para que sean Utiles en el en-
vasado de los alimentos es necesario
transformarlos. Para mejorar todas es-
tas propiedades fisicas existen diversas
estrategias: mezclar con ofro polimero,
anadir otros aditivos o sintetizar nuevos
polimeros biodegradables y quimica-
mente reciclables”, ha anadido.

“Primero hemos mezclado el polime-
ro biodegradable poli (butileno adipao-
to-co-tereftalato) con la resina fenoxi
que fiene buenas propiedades barrera.
Hemos visto que la nueva mezcla pre-
senta un alto cardcter barrera y unas
propiedades mecdnicas excepcionales.
Ademads, la mezcla tiene una velocidad
de degradacidon igual o mayor que otros
polimeros biodegradables”, explica Ai-
nara Sangroniz.

Por otro lado, “uno de los polimeros bio-
degradables es el poli (Gcido Iactico). Sin
embargo, este polimera una elevada ri-
gidez y bajo cardcter barrera. Asi, se han
anadido variasnanoparticulasparamejo-
rarsus propiedades barrera. De hecho, las
nanoparticulas impiden la infilfracion de
vaporesy gases”, ha senalado Sangroniz.

Hispack

19 - 22 DE OCTUBRE DE 2021
RECINTO GRAN VIA - BARCELONA

db asociacion

S

2021

PACKAGING, PROCESS
& LOGISTICS

LA N

A
ERZAMDEL
:

-
oy
fo)

Packaging Brand

Machinery i
& Process Packaging

L L]

graph, pack & retail

| jNos encontramos de EIIIBVO? ,

Por Ultimo, “ademds de biodegradables,
hemossintetizado polimerosquimicamen-
te reciclables. Los polimeros son cadenas
largas formadas por la unidn de peque-
nas moléculas (mondmeros), en el caso
de estos polimeros, el mondmero puede
serreutilizado tras el uso del polimero para
la resintesis del material. De este modo,
Nno se generan residuos y el proceso se
puede repetir tantas veces como se de-
see”, afirma la investigadora de la UPV/
EHU. “En este trabajo se han combinado
dos polimeros de caracteristicas comple-
mentarias (poli (gamma-butirolactona) y
poli (tfrans-hexahidroftalida) para formar
un nuevo copolimero. Este copolimero se
puede reciclar guimicamente y se obtie-
nen mondmeros originales”, ha anadido.
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webs con embalajes mas

sostenibles

de forma significativa en Espana

en el Ultimo ano. Las restricciones a
la movilidad y al comercio han influido
en que cada vez mds consumidores re-
curran a la compra por internet. Aun-
gque muchos consumidores no o con-
templan, el comercio online tiene un
significativo impacto medioambiental
cuyo ejemplo mads visible es el exceso
de embalagjes que acaban convertidos
en residuos. La Organizacion de Con-
sumidores y Usuarios (OCU), ha llevado
a cabo un estudio sobre los embala-
jes de las compras online para evaluar
cuales son las webs mads sostenibles.
Los resultados se publican en la revista
OCU-Compra Maestra del mes de fe-
brero.

EI comercio online ha aumentado

Segun los datos del INE, en 2020 ha au-
mentado el nimero de consumidores
qgue ha comprado por internet un 63%,
frente al 58% de 2019. En la actualidad,
un 72% de los internautas entre los 16
y los 70 anos utiliza internet como ca-
nal de compra. El perfil del consumidor
medio es de una persona de 42 anos,
que compra 3,5 veces por mes y gasta
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de media 68 en cada compra. El grupo
de jovenes entre 25y 34 anos es el que
compra de forma mads intensa.

Aungue muchos consumidores nNo son
conscientes, el comercio online tiene
un elevado impacto ambiental. Las
emisiones de contaminantes, los pro-
blemas de la movilidad urbana o su im-
pacto socioecondmico son algunos de
ellos. Pero son, sin dudaq, los residuos de
los envases empleados para el envio
los que tienen un impacto mds visible
puesto que se convierten enresiduos en
cuanto llegan al domicilio del consumi-
dor. Se trata, a menudo, de embalajes
demasiado grandes vy, en la mayoria
de las ocasiones, estdn hechos de ma-
teriales pldasticos o mezclas dificimente
reciclables.

OCU ha llevado a cabo un estudio en
16 plataformas de comercio electroni-
co, en las que se han pedido dos tipos
de productos (una memoria USB y una
sartén) y se ha analizado, el peso, el
volumen y el tipo de material que con
tenia el envase que se anade para el
embalagje.

OCU ha llevado a cabo un estudio en 16 plata-
formas de comercio electronico, en las que se
han pedido dos tipos de productos (Una memo-

ria USB y una sartén) y se ha analizado, el peso,
el volumen vy el tipo de material qgue contenia el
envase que se anade para el embalgj

Para evaluar el impacto del embalagje
envio (sobres, cajas, bolsas, rellenocs...).
El estudio se enmarca en la campana
#cambiatealverde que tiene como uno
de sus principales objetivos, informar a los
consumidores sobre el impacto ambien-
tal de los diferentes productos y servicios.

De acuerdo con estos criterios Amazon,
Alcampo y Eroski, son las welbs que obtie-
nen mejores calificaciones por su menor
impacto. En el lado contrario se situan
el Corte Inglés, Carrefour, Media Markt,
Conforama, lkea, Ebay y Claudia&Julia
que deben de mejorar la sostenibilidad
de sus embalqgjes.

Para ello, OCU sugiere a las empresas
una serie de medidas en las politicas de
embalagje y envio:

- Uso preferente de embalagjes retorna-
bles, que se puedan llevar los repartido-
res al entregar el envio.

- Tamanos mas ajustados. Los envases son
demasiado grandes lo que provoca un
mayor consumo de materiales, mas peso
y mas espacio en el fransporte.

- Eliminar rellenos innecesarios. Solo estan
justificados si el producto es fragil.

- Uso de materiales renovables y recicla-
bles.Es necesario reducir los pldsticos o las
mezclas de pldsticos. En su estudio OCU

advierte que los embalajes en papel,
cartén ligero o en plastico compostable
estan infrautilizados.

- Las empresas de reparto debben mejorar
la sostenibilidad de las entregas agrupan-
do los pedidos para el mismo destino.

OCU, ademds cree que las plataformas
deberian mejorar la sostenibilidad de sus
procesos (por ejemplo, hacer o encargar
elreparto a empresas que optimicen des-
plazamientos con vehiculos poco conta-
minantes) incluir advertencias en las op-
ciones de compra menos sostenibles (por
ejemplo, envios urgentes), hacer una
publicidad responsable que no incite
las compras impulsivas vy, finalmente, ser
transparentes, fiscalmente responsables
y establecer condiciones de trabajo dig-
Nnas para sus empleados y proveedores.

Por uUltimo, OCU recuerda a los consumi-
dores que tfambién pueden tomar medi-
das para hacer mas sostenible la compra
por internet, evitando compras compul-
sivas comprando solo lo necesario, favo-
reciendo el comercio local y evitando el
transporte innecesario (agrupando en-
tregas, usando puntos de recogida que
reducen entregas fallidas) y optando por
los envios urgentes solo cuando sea ne-
cesario.

ocu.org
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i Aplicadares para adhesivos termoplasticos _

SU ESPECIALISTA EN APLICACION DE ADHESIVO
Robatech Espafia | +34 916 838 214 | robateches

ROBATECH a18 922 774
iNnfo@ide-e.cam

Bombas de vacio

Soluciones de vacio para todas las aplicaciones
en la industria del embalaje

Bombas de vacio de paletas rotativas R 5 - probadas y fiables

Mis de 2.5 millones de bombas en funcionamiento en todo el mundo
Facil mantenimiento
Buen caudal a vacio limite (Ciclas rdpidos de envasada)

mm-ﬁ.ﬂ,i Pal. Ind. Cﬂﬁ,‘.!lﬂlﬂj’l | CF Jawme Ferean, -8 1| 08403 CranaBerd
Tel. +34 93 BE1 61 60 | buschBtbuschibesicn o5 | s buschibernics e Bombas y Sistemas de Vacio

@HHTHHHI!!

ALTA FIABILIDAD

"Qg_‘é ,,,,,
' WL33 WH33 BOMBAS DE VACIO ESPECIALES TURBINAS
TURBO SOPLANTE PARA EMPAQUETADO DE CANAL LATERAL

-

Pl lustrial Cova Solara indras, 7 - 08181 Rubi (Barcelona) - Spain
Tif.: (+34) 935 BBO 660 - Fax: (+34) 935 880 748 grino-rotamik.es - www.grno-rotamik.es
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Spraying Systems Co.
Experts in Spray Technology

Agustin Lara 1 bis. 28023 Madrid. Tfno 91 3574020 - Fax 91 3574303
info@spray.es www.spray.es

i Embaladores y Envasadores a terceras —

NENVE INSERTE AQUI
Desaralo ooy Ensafo o bonscks| | ) | PLIBLICIOAD
20170 Usustil (Guip(zroa)

Ted: 543 361 543 - Faot 543 361 WG

IGEpaKs »~ _g_-ﬂg;j..n_
Uisdrtdl {Guicdzooa)  Blavbernh del Vialds (Barcelona)
WWRIgEna.Com WL praval 65
Tal.: 43 351 G423 Tl 43 Tel 18 12
Fax: 5473 381 46 Fan: 93 TR0 1653
epakgpena com arodangipreval igepai com

v Productos Cosmélicos, de Hogar,

de Automocion & Indusina

o Criificacin 150 S001/2000.

» Desamolls Integral ded producio.

& Gumplimienio de 13 legisiaciin vigents.

* Envasado con doble camara

& Farmulas propias

aig aee 774
iNnfo@ide-e.com

QUILINDX §

PL CONTENEDOR PALETIZADO
El contenedor palidizado PL estd particularmins
indicado para el transposte, almacenamients y
msdnafi de Cusbguiss luide, alimandsic o & ofra
naheralezs que o eshl somabids 3 nosms
restrictivas.

CARACTERISTICAS TECHICAS Y
COMPOMNENTES ESTANDAR:

= Daposilo an acem ocidabis AIS) 204 6 316

+ Fandos estampadas

= o [M-400 con cars ripido 3 palanca 0 oS
® Nanguiio de salidy de 1% =7 = 2= 37

+ Bastidor modular en acero cincado en callente

ACCESORIOS OPCIONALES:

« Wahvula inoxidable de eslers o mariposa
+Vihvula do seguridad de doble edecho

= Agitadar

» Eistamnas de qulo-Empleza

v, L [ e . com
gublinox i quilinos, com

R (+34) 902 304 316

m C/Louls Pasteur, 4.
Parque TEI:-I'IDIHHD de Valencia
A69E0, Paterna [VALEMNCIA)

Embalajes de protecciton

Ermibs ;4|.;|_,|_' de Presentacidan
Embalaje de Proteccion
Insertos Malbetas

Bandejas para Herramientas

Espumas a Medida para Lontenegores Automocion

Cosmidtica v Perfumeria

Obras de Arte

Esoumas Conductivas v Anhestancas

* fspumas Azote®

# Espumas PE Reticuladas y No Rebiculadas

£t aliuretans
& Otros tipos

Pol, Alfajarin, p.10 50172 —Alfajarin (Zaragoza) - tel: 976 790 640 fax: 976 100 597 - zfoam@ zfoam.com - www.zfoam.com

T

Envases flexibles

Ctra. Castellar 520-522. Pol. 1 Sector Can Petd. 08227 Terrassa (BCM-Espafa Telf. +34937360540 -

Para mas info visite
www.intermark.es
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Y fres-co

SYSTEM ESPANA 5.0

ENVASES FLEXIBLES
LAMINADOS ESPECIALES
MAQUINAS ENVASADORAS AL VACIO

Pol. Ind. Fontsanta
Avda. Virgen Montsemrat, 55
SANT JOAN DESPI (Barcelona)
Tel.: 933 735 600 - Fax: 933 733 451
C.IF: A08934812
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