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capilar y facial que genera 0 emisiones de CO2 en
su proceso de fabricacion

* La compaiia dispone de un laboratorio propio, integrado en los mds de 4.000m2 de su planta de
Granollers, mediante el cual controla todo el proceso de innovacién, desarrollo, fabricacién y

comercializacion.

* Una de sus mas recientes iniciativas con compromiso medioambiental, se basa en el uso de

bioplastico en su packaging.

Perfumeria y Cosmética (Stanpa), los espa-
noles gastamos anualmente, de media, 150
euros en este tipo de productos; 13 euros mds que
la media europea. El consumo no responsable de
cosméticos puede tener un impacto muy negativo
en el medioambiente.

De acuerdo con la Asociaciéon Nacional de

En el marco del Dia Mundial del Medioambiente,
y conscientes de la importancia de incorporar la
dimension medioambiental en el dia a dia de la
actividad empresarial, abril et nature (compania
especiadlizada en la fabricacién, distribucién y co-
mercializacién de cosmética capilar profesional
y facial de alta calidad), comparte alguna de las
prdcticas que lleva a cabo como parte de su com-
promiso medioambiental, tanto en el diseno como
en la fabricacion y distribucidén de sus productos
cosméticos de alta calidad.

Y es que las marcas cosméticas también tienen
la capacidad de poner en marcha acciones que
contribuyan a la sostenibilidad y preservacién del
planeta.

Desde Packs reciclables y/o biodegradables, hasta
el uso de aguas de rechazo, pasando por el con-
trol del proceso de produccién para minimizar el
impacto sobre el medioambiente

Asi, abril et nature, como parte de sus iniciativas en
clave de sostenibilidad, disena packs ‘eco-friend-
ly', fabricados con RPET, un pldstico ligero recicla-
do obtenido a base de envases y botellas, y que a
su vez es 100% reciclable.

Siguiendo con la sostenibilidad en sus envases, la
companiia ha introducido el uso de un biopldstico
en el packaging de una de sus marcas, el cual ini-
cia su bio degradacién en un plazo de 45 dias, y
en funcién de las condiciones, este proceso finali-
zard entre 1 a 3 anos. Una medida que, sin duda,
favorece al planeta, considerando que el pldstico
convencional se biodegrada en un arco temporal
entre 100 y 1000 anos.
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Asimismo, la empresa utiliza agua osmotizada en
sus formulaciones. En el proceso de 0sosis se genera
un rechazo de aguas, de la que en abril et nature
se recupera parcialmente, y es reutilizada posterior-
mente en usos como limpieza de planta o riego.

Ademds, abril et nature produce 0 emisiones de
CO2 en su proceso de fabricacion. Todo ello es po-
sible gracias al hecho de disponer de su propio la-
boratorio, fabrica y almacén, integrado en los mds
de 4.000m2 de su planta de Granollers. Finalmente,
el proceso logistico se lleva a cabo a través de un
sistema de picking controlado por cédigos QR, que
trabaja para eliminar o minimizar al méximo la po-
sibilidad de errores en el envio y facilita la trazabili-
dad de datos entre todos los productos de forma
independiente. De esta manera, la compania evita

tanto la fabricacidén innecesaria de excedente, asi

como minimiza envios y devoluciones que genera-
rian errores o redundancias en esta gestion.

A través de todas estas acciones, abril et nature in-
centiva su propdsito de conectar directamente con

INTERNATIONAL TRADE FAIR

las personas y transmitir esa confianza en sus pro-
ductos, basados principalmente en la innovacién y
la eficiencia. Porque para disenar y producir los me-
jores fratamientos profesionales para el cuidado del
cabello y el rostro, también es esencial considerar el
impacto de las producciones sobre el planeta.

Certificacion de Gestion Ambiental ISO

La compania abril et nature cuenta con la certifi-
caciéon de Gestion Ambiental ISO 14001, lo que de-
muestra su compromiso con prdcticas sostenibles
y la preservacion del medio ambiente. A través de
esta certificaciéon, la empresa garantiza que sus
operaciones se realizan cumpliendo con los estdn-
dares internacionales de gestion ambiental, minimi-
zando su impacto ambiental y promoviendo la sos-
tenibilidad en todas las dreas de su negocio.
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* La compaiia apuesta por un nuevo envase de pldstico 100% reciclado y transparente para sus

botellas de Leche Pascual de 1,5L.

» Esta botella reducira un 28,7% sus emisiones de CO2 al utilizar materiales reciclados para su

fabricacién en lugar de plastico virgen.

* Pascual cuida, desde hace mas de 50 aiios, cada detalle de la cadena de valor lactea para
garantizar un producto de la mayor calidad, que cuide de los entornos y economias rurales, asi

como del planeta.

ascual continba reforzando su liderazgo en

materia de innovaciéon aplicada al cuidado

del medioambiente. Una vez mds, la compa-
Nia vuelve a demostrar su cardcter pionero y lo
hace lanzando la primera botella fransparente de
leche del mercado hecha en su totalidad a partir
de ofras botellas. Es decir, este nuevo envase para
la botella de 1,5L de Leche Pascual se convierte
en la primera botella de leche fabricada 100% con
plastico reciclado y sin tintas para que sea 100%
reciclable y reciclada.

Ademds, esta botella transparente, hecha a partir
de otras botellas, ayuda a la compania a reducir
sus emisiones de CO2 un 28,7% al utilizar materiales
reciclados para su fabricacién en lugar de pldstico
virgen, que proviene enferamente de materiales
fosiles; evitando la emision de 395.106 kg de CO2
cada ano, lo que equivale a mds de 58 vueltas al
mundo en coche o al CO2 absorbido por 4.582 dr-
boles en crecimiento durante 30 anos.

Asi, la marca devolverd al ciclo en 2023, 7,5 millo-
nes de boftellas de 1,5 litros, dejando de utilizar 315
toneladas de pldstico virgen.

Por ofro lado, la ausencia de fintas en esta nueva
botella de Leche Pascual favorece que, una vez
reciclada, sus componentes puedan ser ufilizados
para la fabricacién de nuevos envases para ali-
mentaciéon y bebidas, mientras contribuye a redu-
cir la cantidad de residuos pldsticos que se gene-
ran en el entorno. De este modo, Pascual continda
innovando para seguir incrementando la circulari-
dad de sus envases.

En palabras de Natalia Ferndndez, directora del
Negocio Lacteo de Pascual, "estamos comprome-
tidos con el cuidado de las personas, el planeta y
los entornos, tal y como muestra nuestra forma de
entender la sostenibilidad bajo el concepfo ‘One
Health'. Un enfoque integral que reconoce la inter-
conexion entre la salud de los seres humanos, los
animales y el medioambiente.




Somos conscientes de que avanzar hacia un mun-
do cada vez mds comprometido es una responsa-
bilidad compartida”.

“Por eso, seguimos innovando en formatos mds res-
petuosos con el medioambiente y adaptados a las
necesidades de los consumidores, sin comprome-
ter en ningun caso la calidad de nuestros produc-
tos" afirma Natalia Ferndndez.

Desde hace mds de 50 anos, Pascual siempre ha
estado comprometida con toda la cadena de
valor l&ctea, desde el cuidado de las vacas hasta
que el producto llega alas casas de los consumido-
res. La compania cuida cada detalle del proceso
para garantizar un producto de la mayor calidad,
gue cuide de los entornos y economias rurales, asi
como del planeta.

En linea con ese compromiso, Pascual certificd en
2018 todas sus granjas con el sello de Bienestar Ani-
mal, Welfare Quality®, el mds alto estdndar euro-
peo para las evaluaciones en granja de vacuno
lechero; convirtiéndose en el primer gran fabrican-
te en hacerlo de la mano de AENOR. La colabo-
racion con sus ganaderos es fundamental para la
compania, tal y como demuestra el hecho de que
el 85% de ellos lleva mds de 15 anos trabajando
con Pascual. Para seguir reforzando su relacion dia
a dia, la compania trabaja con ellos en programas
de eficiencia productiva, ayuddndoles a rentabili-
zar y mejorar su negocio y, al mismo tiempo, fijando
poblacién en el medio rural y apoyando las econo-
mias locales.

En este sentido, la compania arandina recibid en
2022 el Premio PRAN a la mejor iniciativa en vigi-
lancia y control del consumo de antibidticos y sus
resistencias en el dmbito de la sanidad animal por
su Programa de Seguridad Alimentaria, Medioam-
biente, Salud y Bienestar Animal en las granjas que
proveen de leche a la compania. Gracias a su
compromiso con la salud animal y la calidad de sus

productos, ha logrado mantener un estricto control
en el uso de antibidticos, lo que se traduce en pro-
ductos de alta calidad y seguros para el consumo
humano.

Asimismo, Pascual, con hitos como el lanzamiento
de su nueva botella fransparente fabricada con
pldstico 100% reciclado, continia impulsando y
desarrollando un ambicioso proyecto sostenible
con la ambicién de cuidar toda la cadena de va-
lor, desde el productor hasta el consumidor final,
buscando siempre ofrecer un producto sostenible,
responsable y de la mdxima calidad. Todo ello,
contribuyendo ademds a dar vida a los pueblos de
la «Espana Vaciadan con iniciativas como las be-
cas a los hijos de los ganaderos de la compania y
comprando el 100% de la leche de origen espanol,
sobre fodo de municipios de menos de 40.000 habi-
tantes, potenciando la actividad en las economias
rurales, generando empleo y riqueza a fravés de la
adgqguisicidn de bienes y servicios locales.
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* En una apuesta firme por la innovacion, Cabreirod, perteneciente a la Corporacion Hijos de Rivera, se
convierte en la primera marca de bebidas en Espana en presentar una botella de agua compostable
y de origen vegetal que, por lo tanto, es de produccidn sostenible, no genera residuos y tiene una
menor huella de carbono que los envases convencionales.

* Este proyecto de innovacion sitba a Cabreirod en la vanguardia del sector en Europa, marcando un
futuro mdas comprometido y responsable con la gestiéon de los recursos.

* “Esta iniciativa responde a la larga trayectoria de compromiso de la marca con la generacién de un
impacto positivo en la sociedad y su entorno, que se enmarca en Cabreirod Proyecto Origen, que
tiene como objetivo lograr una mayor sostenibilidad con el fomento del uso eficiente de recursos”,
afirma Alvaro Garcia de Quevedo, director de Negocio de Aguas y Bebidas Saludables de Hijos de

Rivera.

abreirod presenta la primera botella de agua
100% compostable, biodegradable y con ori-
gen vegetal en Espana. La marca de agua
mineral natural de Galicia perteneciente al grupo
Hijos de Rivera, se convierte asi en una empresa pio-
nera en nuestro pais al apostar por un envase soste-
nible hecho totalmente de fuentes renovables que,
ademds, en su descomposicidn no genera residuos
ni libera sustancias que afecten al medio ambiente.
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En términos de produccidon se prevé reducir consi-
derablemente la huella de carbono del envase en
comparacion con la de aquellos realizados con
materiales fradicionales, manteniendo el mismo sa-
bor y calidad del agua.

Cabreirod ha anunciado este nuevo formato en la
feria Food 4 Future, que se celebra en Bilbao entre
los dias 16 y 18 de mayo, y que sirve de escenario




para dar a conocer los avances mds relevantes del
sector de la alimentacién y las bebidas. Con esta
botella, la marca pone de manifiesto una vez mds
su espiritu inconformista e innovador, situdndose ala
vanguardia en su compromiso con la sostenibilidad
con un proyecto de innovacién que podria marcar
el futuro del sector.

Fruto de un largo y profundo proceso de innova-
cion, la nueva botella de agua que presenta Cab-
reirod estd producida con PLA, un polimero bioba-
sado, que tiene su origen en la cana de azucar. Este
material permite reducir el impacto negativo de los
residuos pldsticos en la salud del planeta, ya que
su degradacién en una planta de compostaje no
genera residuos.

El PLA, por sus caracteristicas Unicas de biodegra-
dabilidad y compostabilidad, se descompone en
un fiempo muy inferior al resto de envases, siempre
que pase por un proceso de compostaje industrial
en condiciones éptimas de temperatura y hume-
dad. Asi, la botella de PLA se degradard al 100% en
un tiempo inferior a los 90 dias.

Durante el proceso de desarrollo de este enva-
se pionero en nuestro pais se ha tenido en cuenta
tanto la composicion de las etiquetas, también he-
chas con PLA y por tanto 100 % biodegradables y
compostables, como el empleo de pigmentos de
la botella orgdnicos y tintas fotalmente sostenibles
y sin sustancias perjudiciales para el medio. La bio-
degradabilidad y compostabilidad de la botella y
sus etiquetas, segun la norma UNE-EN 13432:2001,
ha sido ensayada y validada con el centro tecno-
l6gico acreditado ITENE, el Instituto Tecnoldgico del
Embalaje, Transporte y Logistica. El gran calado en
términos de investigacion y de adaptacién industrial
gue supone este proyecto implicard una incorpora-
cion de esta botella al mercado lenta y progresiva.

“La sostenibilidad es una tarea global y es una de
las mdximas prioridades de la compania y de todos
los que frabajamos en ella, ya sea minimizando la
generacion de residuos, apostando por la reutiliza-
cién y valorizacidén, o buscando nuevos materiales
mds sostenibles, apostando asi por el cuidado y la
regeneracion del medio ambiente. Por ello se ha
puesto en marcha el Proyecto Origen, del que for-
ma parte esta iniciativa, con la que se quiere impul-
sar medidas innovadoras que contribuyan a hacer
un uso mds eficiente de los recursos”, afirma Alvaro
Garcia de Quevedo, director de Negocio de Agua
y Bebidas Saludables de Hijos de Rivera.

Cabreirod en los Ultimos anos se ha volcado en
mejorar la sostenibilidad de sus envases. Ya desde
2021 toda su gama de aguas se comercializa en

ecoenvases: vidrio retornable, aluminio, bag & box
de cartdn y Rpet 100% proveniente de otfras bote-
llas, siendo una marca pionera en el sector con una
apuesta tan potente por dirigir la innovacion hacia
el objetivo de generar el menor impacto posible en
el entorno. El presente de Cabreirod ya es compro-
metido y responsable al méaximo con el medio am-
biente pero su propdsito es buscar contantemente
nuevas opciones que la acerquen al futuro.

Este nuevo envase se enmarca en la estrategia de
impacto positivo con la que la compania busca
cada dia nuevas propuestas para que su actividad
repercuta de la mejor forma en su entorno. El cui-
dado de las personas y la implicacién con el origen
son algunos de los pilares que sustentan esta estra-
tegia que pone el foco también en el planeta y los
aliados.

Cabreirod Proyecto Origen nacié como conse-
cuencia directa del espiritu inconformista de Hijos
de Rivera con un claro propdsito: generar un im-
pacto positivo en el planeta mediante una serie de
estrategias que fienen siempre presente el respeto
por la naturaleza, y que contribuyan a mejorar el
mundo a fravés de la utilizaciéon eficiente de recur-
sos, fomentando la economia circular e impulsando
a la sociedad a la accién.

Este proyecto se basa en tfres iniciativas:

Manantial Carbono Neutral: la compania lleva anos
frabajando para conseguir la neutralidad de emi-
siones en el Manantial de Aguas de Cabreirod a tra-
vés de un ambicioso plan de reduccidon de la huella
de carbono que ha transformado el dia a dia de la
organizacioén en favor del empleo de energias mds
limpias.

Activismo medioambiental: Cabreirod colabora
con diferentes proyectos y organizaciones que bus-
can la movilizacién e implicaciéon de la sociedad
como agente necesario para lograr el cambio.
Ecoenvases: uno de los compromisos de la com-
pania es la utilizacidn de envases sostenibles y que
generen menos residuos. Dentro de esta iniciafiva
se encuentra la nueva botella de agua 100% de ori-
gen vegetal, biodegradable y compostable.
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Kongsberg iPC integration with CalderaRIP simplifies
file prep and production automation

Automating print and cut workflows just became much simpler now.

came much simpler, as the latest Kongsberg

iPC (i-cut Production Console) now integrates
with CalderaRIP's GrandCutServer software, suppor-
ting the Kongsberg JDF export and QR code func-
tionality.

ﬁ utomating print and cut workflows just be-

Simpler automating print and cut workflows

The recently unveiled version 2.6 of Kongsberg's iPC
has been specifically developed to make it even
easier for users to harness the power and precision
of its digital cutting solutions and get the most out
of their investment. And now the software integro-
tes with the CalderaRIP suite of award-winning, pro-
duction-orientated print and Print-and-Cut workflow
programs that provide color management, imaging
and processing solutfions for large and grand-format
peripherals.

“Our iPC 2.6 is packed with a host of new features
and upgrades, and we're thrilled to have worked
on this exciting collaboration with Caldera,” said
Koen Van Reybroeck, Kongsberg PCS product ma-
nager. “The focus of the integration between Cal-
deraRIP and Kongsberg iPC is automation, not justin
file preparation but also in production on the cutting
fable.”

“With the integrated Kongsberg specific output for-
mat JDF, users can now push a more intelligent file
type to iPC and the cutting table. Using them in a
consistent way ontfo the cutting fables allows the
operator to benefit from full unattended produc-
fion.”

10

This automated way of working offers standardiza-
fion in iPC based on materials and tooling presefs,
and delivers consistent cut quality regardless of who

is operating the machine.

“It also significantly reduces production sefup fime
and better production time estimation in iPC at the

fable or iPC Prep Statfion,” added Koen.

“Preparing jobs in CalderaRIP and adding a barco-
de or QR fo the print file helps speed up the pro-
duction process. iPC can now scan, open and run
automated productions with a stack or roll of diffe-
rent jobs, with each given a unique printed barcode
that will identify and open the jobs, without operator
intervention.”

Arnaud Fabre, Head of Product at Caldera, added:
“The integration with Kongsberg iPC will allow all our
joint users to save fime and focus on more creafive
fasks —adding more value to their products and ser-
vices.”

“We are proud to be part of our customers’ digital
fransformation by automating their printing and cu-
fting workflows with class for over 30 years. Kongs-
berg is a global market-leader, and we look forward
fo bringing more value to our customers through our
future joint developments.”

>> Know the software partners of Kongsberg



https://www.kongsbergsystems.com/en/cutting-systems/software/ipc/whats-new
https://www.kongsbergsystems.com/en/cutting-systems/software/ipc/whats-new
https://www.kongsbergsystems.com/en/about/software-partners
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FABRICANTES

Yaskawa inaugura su nueva sede en la Peninsula
Ibérica, enclave estratégico para el sector de la
robodtica y automatizacién industrial

¢ Las instalaciones, ubicadas en Viladecans, se han inaugurado esta manana en un acto presidido por
Laurent Bodin, Managing Director de Yaskawa Ibérica y al que también han acudido el Embajador
de Japén en Espana, el Excmo. Sr. Takahiro Nakamae, el Cénsul General del Japén en Barcelona,
el limo. Sr. Yasushi Sato, la Subdelegada de la Delegacién del Gobierno en Barcelona, lima. Sra. Jo-
sefa Belitran, el alcalde de Viladecans, el limo. Sr. Carles Ruiz, el Secretario de Empresa y Compe-
titividad de la Generalitat de Cataluna, el Sr. Albert Castellanos y Bruno J. Schnekenburger, Chair-
man Yaskawa Europe Holding y Senior Executive Officer Yaskawa Electric Corporation, entre oftros.

» Pioneraeneldesarrolloyfabricaciondesolucionesdeautomatizaciényrobéticaindustrial, Yaskawalbérica
hainvertido3M€enlasnuevasinstalacionesytieneprevistollevaracabounplandecrecimientoenelterritorio
que le permitird aumentarsu produccién, crearnuevos puestos de trabajo y reforzar su drea de formacion.

* El objetivo de la compaiiia es duplicar su produccion en los préximos anos alcanzando los 30 M € en
2027.

no J. Schnekenburger, Chairman Yaskawa Europe
Holding y Senior Executive Officer Yaskawa Electric
Corporation.

en un acto institucional celebrado en las nue-
vas instalaciones de la compania, ubicadas
en la localidad de Viladecans, Barcelona.

Yoskowo lbérica ha inaugurado su nueva sede

Yaskawa, empresa tecnoldgica pionera en el dise-
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Al encuentro han acudido importantes autoridades
como el Embajador de Japdn en Espana, el Excmo.
Sr. Takahiro Nakamae, el Cénsul General del Jo-
pdn en Barcelona, el limo. Sr. Yasushi Sato, la lima.
Sra. Josefa Beltran, Subdelegada de la Delegacion
del Gobierno en Barcelona, el Alcalde de Vilade-
cans, el Imo. Sr. Carles Ruiz, Secretario de Empresa
y Competitividad de la Generalitat de Cataluna, el
Sr. Albert Castellanos, entre ofras personalidades,
partners y directivos de la multinacional como Bru-
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no, fabricacion y desarrollo de soluciones de robdti-
cay automatizacién industrial suma una trayectoria
de mds de 30 anos en la Peninsula lbérica, contribu-
yendo al tejido industrial cataldn y espanol gracias
a su amplia cartera de soluciones.

Este ano, en pleno auge del sector de la automati-
zacion y en respuesta a sus objetivos de crecimiento
para los proximos anos, Yaskawa lboérica ha aposta-
do por poner en marcha un plan de estratégico
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que pasa por ampliar su presencia en Espana con ciendo las instalaciones de robots a nivel mundial
la nueva sede. un 10%, hasta alcanzar las 570.000 unidades en
2022. En Europa, el aumento ha sido del 24%, situdn-
dose Espana en la cuarta posicion de paises con
mds instalaciones de robdtica industrial y entre los
15 paises con mayor densidad robdtica del mundo,

" con prevision de que la demanda continie aumen-
Segun el World Robot tando.

Report de la International , ' ‘ o
Fed ki f Roboti IER) | En este sentido, las nuevas instalaciones permitirdn
ederation of Robotics (IFR) las a Yaskawa aumentar su capacidad de produccion

instalaciones de robots a nivel hasta triplicarla, logrando duplicar la cifra de nego-

. . cio en cinco anos hasta alcanzar los 30 millones de
mundial han crecido un 10%' euros en 2027. Asimismo, tfambién se creardn nue-

hasta alcanzar las 570.000 vos puestos de trabajo, pudiendo llegar a duplicar
unidades en 2022 su plantilla actual.

Un nuevo espacio que ha supuesto unainversion en
el territorio de 3 millones de euros y la posibilidad tri-
plicar su extension respecto a la sede anterior. Ade-
mds de la zona de produccion, los mds de 3.500
Segun cifras del World Robot Report de la Inferna- m2 también incluyen un Showroom vy la Yaskawa
fional Federation of Robotics (IFR), la demanda de Academy, centro donde se imparten formaciones
robots industriales y cobots ha batido récord, cre- especificas de producto.
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En el acto, Laurent Bodin, Managing Director de Yas-
kawa Ibérica ha destacado que “la inauguracion
de la nueva sede central en Cataluna y Espana es
un hito para nosotros, pues nos permite continuar
reforzando nuestra posiciéon en el mercado y dar
respuesta a una indusfria que cada vez demanda
mads soluciones y que estd apostando por la imple-
mentacién de soluciones de automatizacion para
sus procesos productivos”.

Por otro lado, Bruno J. Schnekenburger, Chairman
Yaskawa Europe Holding y Senior Executive Officer
Yaskawa Electric Corporation ha explicado a los
asistentes el momento clave que atraviesa Yaskawa
a nivel global como compania, pues recientemen-
te también se ha inaugurado la nueva sede de la
Yaskawa Europa, ubicada en Hattersheim, cerca
de Frankfurt. Ademds, ha expuesto los objetivos de
la compania en términos de sostenibilidad: reducir
su huella de carbono un 36% en 2023 y alcanzar una
produccién de CO2 neutra para 2050.

Recientemente, Yaskawa lbérica se ha expandido
a nivel comercial abriendo nuevas oficinas en pun-
tos clave de la geografia espanola: Pais Vasco, Ma-
drid y Valencia. Las nuevas delegaciones forman
parte también de la estrategia para consolidar las
sinergias entre sus dos divisiones: Robdtica y Drives,
Motion & Control. Siguiendo estas lineas, las nuevas

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023

delegaciones, que se unen a las oficinas de la sede
central en Barcelona, estdn preparadas a nivel co-
mercial para dar soporte a ambas unidades de ne-
gocio.

A nivel mundial, la multinacional, que cotiza en la
bolsa de Tokio, genera unas ventas anuales de mds
de 3.700 millones de euros y da empleo a 15.000
personas en todo el mundo. Ademds, realiza una
produccién anual de 1,9 millones de variadores, 3,6
millones de servos y 43.000 robots industriales, siendo
el primer suministrador mundial en el sector Motion
Control & Robotics. Con mds de 540.000 robots in-
dustriales Motoman instalados, la empresa es consi-
derada el fabricante nUmero uno en este segmen-
fo.

yaskawa.es



https://www.yaskawa.es/
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Tetra Pak y Trans Sabater firman un acuerdo para el
reciclado mecdnico del polietileno y aluminio de
los envases

e Trans Sabater se compromete a reciclar 3.000 tonela-
das de polietiieno y aluminio de los envases de car-
tén para bebidas usados y transformarlo en granza que
puede ser revalorizada en otras actividades industriales.

¢ La materia prima secundaria resultante cuenta con propieda-
des térmicas Unicas que aumentan la productividad industrial,
potenciales aplicaciones y estd exenta del impuesto al plas-
tico.

e El proceso patentado de reciclaje de Trans Saba-
ter consigue reducir significativamente el consumo de
agua en comparacion con los procesos fradiciona-
les y ofrece un material de alta calidad 100% reciclado.

e Este acuerdo es un primer paso hacia un proyecto para am-
pliar la capacidad de reciclaje de estos materiales y consoli-
dar el reciclado mecdnico en Espana.

racion para la puesta en marcha del reciclaje mecdnico del

residuo de polietileno y aluminio procedente de los envases
de cartén para bebidas reciclados en Espafia para contribuir a
dar respuesta al objetivo de la Unién Europea de reciclaje y de
gestion eficiente de los residuos.

Tetro Pak y Trans Sabater han firmado un acuerdo de colabo-

Por ello, la colaboracion tiene el objetivo de consolidar la eficacia
y viabilidad econdmica del reciclado mecdnico del aluminio y
polietileno para su posterior revalorizacion en ofras dreas de acti-
vidad industrial. Como resultado de este acuerdo, Trans Sabater
reciclard inicialmente 3.000 toneladas de residuo de polietileno y
aluminio y transformarlo en granza a través de un proceso propio
patentado. En los siguientes meses, si el desarrollo del proyecto es
satisfactorio, se procederd a ampliar la capacidad de reciclaje
de estos materiales, lo cual supondrd un importante avance para
consolidar el reciclado mecdnico del polietileno y el aluminio de
los envases de cartén para bebidas en Espaia.

En este sentfido, Trans Sabater ha desarrollado formulaciones para
elaborar compuestos reciclados y poder optimizar las caracteris-
ticas del producto final. En primer lugar, el material se tritura y se
lleva a cabo una eliminacion magnética de las piezas metdlicas.
A continuacién, se pone en marcha el lavado mecdnico combi-
nado con agua, para separar las distintas fracciones. Finalmente,
el pldstico se extruye y se compacta para producir, como resulta-
do, la granza.

Se trata de una materia prima secundaria 100% reciclada, muy
versatil con multiples ventajas. Por ejemplo, cuenta con propie-
dades Unicas, gracias a la combinacién de los distintos materiales
pldsticos y el aluminio que hace de aditivo optimizando sus pro-
piedades térmicas, qgue aumentan la productividad en los

15 IDE. N°655 Mayo-Junio 2023
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Gracias a nuestro proceso patentado, hemos conseguido reducir
significativamente el consumo de agua en los procesos de

reciclaje comparado con los procesos tradicionales y ofrecer un
material de alta calidad 100% reciclado”.
Pablo Sabater, director industrial de Trans Sabater

procesos de transformacion del pldstico. Adicio-
nalmente, al ser un material reciclado 100% de
origen posconsumo, estd exento del impuesto al
pldstico, lo que proporciona un potencial benefi-
cio fiscal para la industria que lo adquiera. Asimis-
mo, cuenta con un acabado metalizado muy vis-
toso que permite el tenido en distintas tfonalidades.

Con respecto a la recirculacion de esta materia
prima secundaria, existen diferentes potenciales
aplicaciones: logistica (pallets, cajas), packaging
(tfapones, envases), en retail (cestas, carritos, es-
tantes), también en utillaje (utensilios de agricul-
tura o construcciéon), mobiliario (urbano, industrial,
exterior), y jardineria (macetas, tuberias). En fun-
cion de la aplicacién final y de las necesidades
técnicas del cliente, Trans Sabater ofrece diferen-
tes tipos de soluciones en su portfolio, contando
con unas instalaciones preparadas para realizar
compuestos especificos mediante la adicién de
diversas cargas.

Ramiro Ortiz, director general de Tetra Pak Iberia,
afirma: «Estamos muy contentos por este acuer-
do. La innovacion colaborativa es clave para la
gestion eficiente de los residuos y es fundamental
sumar fuerzas para lograrlo de forma sostenible.
Como industria del envasado, tenemos la respon-
sabilidad y el compromiso de avanzar hacia el do-
ble objetivo de mantener la seguridad alimentaria,
al tiempo que protegemos el planeta. La colabo-
racién con Trans Sabater es un paso mds hacia
un reciclado de alta calidad y viable econdmica-
mente de todos los materiales de nuestro envasen.

La firma de este acuerdo coincide ademds con el
lanzamiento de la tercera edicidén de la campana
Elige Naturaleza. Elige Cartéon de Tetra Pak en la
que la apuesta por las soluciones circulares es uno
de los pilares fundamentales. “El objetivo principal
de Tetra Pak es alcanzar un envase de cartdn para
alimentos y bebidas, fabricado completamente
con materiales renovables o reciclados, obtenidos
de forma responsable, que sea totalmente reci-
clable y neutro en emisiones de carbono”, agrega
Ramiro.
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Por su parte, Pablo Sabater, director industrial de
Trans Sabater, anade que “el reciclado mecdni-
co del residuo de polietileno y aluminio no sdlo es
positivo para la industria del envasado en cartdén
aséptico, sino que también amplia el horizonte de
oportunidades para cualquier tipo de industria a
fravés de la consolidacion de un mercado de ma-
ferias primas secundarias con diversas aplicacio-
nes y ventajas operacionales. Estamos muy orgu-
llosos de formar parte de proyectos tan ambiciosos
y de ayudar a resolver algunos de los retos que
nos plantea el futuro. Gracias a nuestro proceso
patentado, hemos conseguido reducir significati-
vamente el consumo de agua en los procesos de
reciclaje comparado con los procesos tradicio-
nales y ofrecer un material de alta calidad 100%
reciclado. Desde que empezamos a trabajar con
este material le vimos muchas posibilidades y, gra-
cias a la colaboracién con Tetra Pak, hoy es una
realidad. Estamos convencidos de que este es solo
el comienzo de la implementacion de un nuevo
proceso industrial eficaz y sostenible que ayuda a
reducir la necesidad de recursos primarios”.

tetrapak.com
frans-sabater.com


https://www.tetrapak.com/es
https://trans-sabater.com/
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Tesa lanza la campana 'Siete a la vez' centrada en
cintas de embalaje mds sostenibles

* TransSabaterse compromete areciclar3.000toneladas de polietileno y aluminio de los envases de cartén
parabebidasusadosytransformarloengranzaquepuedeserrevalorizadaenotrasactividadesindustriales.

* La materia prima secundaria resultante cuenta con propiedades térmicas Unicas que aumentan la
productividad industrial, potenciales aplicaciones y estd exenta del impuesto al plastico.

* El proceso patentado de reciclaje de Trans Sabater consigue reducir significativamente el consumo de
aguaencomparacionconlosprocesostradicionalesy ofrece unmaterial de altacalidad 100%reciclado.

e Este acuerdo es un primer paso hacia un proyecto para ampliar la capacidad de reciclaje de estos
materiales y consolidar el reciclado mecdanico en Espana.

esa lanza una campana para clientes industrio-
Tles centrada en cintas de embalaje mds soste-

nibles
tesa, el fabricante internacional de cintas adhesi-
vas y productos autoadhesivos innovadores, ha de-
sarrollado una gama con siete cintas de embalaje
con base de film y papel y un contenido mds sos-
tenible. Estos productos responden a la creciente
demanda de los clientes y los consumidores de so-
luciones que contribuyan a la sostenibilidad y cum-
plan la cada vez mds estricta legislacion medioam-
biental. tesa lanza ahora una campana especifica
para promover estas cintas. Con esta iniciafiva,
tesa quiere concienciar sobre las ventajas que pue-
den aportar las partes mds pequenas de la cade-
na de valor, como las cintas adhesivas. «Queremos
dar el siguiente paso hacia un futuro mds sostenible
con nuesfra nueva campana ‘Tiene sentido’, que
destaca nuestras cintas de embalaje mds soste-
nibles. Ofrecemos a los distribuidores y los clientes
industriales finales mds opciones sostenibles para

sus embalajes para facilitar el cumplimiento de sus
programas de sostenibilidad. Todas las cintas que
forman parte de la campana demuestran como los
embalajes del futuro pueden ser mds sosteniblesy,
afrma Andreas Walkembach, director de distribu-
cién y conversién industrial para Europa de tesa.

Sostenibilidad combinada con alto rendimiento

El principal requisito de desarrollo de los produc-
fos era que las prestaciones de las nuevas cintas
de precintado de cajas de cartén mds sostenibles
igualasen alas de los productos ya existentes. Todas
las cintas se sometieron a una serie de ensayos de
caida dindmica con cajas de cartén ondulado sim-
ple y doble desde distintas alturas para garantizar
el rendimiento de proteccion y la finalidad principal
del embalagje. Los clientes no tienen que separar las
cintas de embalaje de papel, mds sostenibles, del
carton al final de su vida Ufil. Pueden desecharse
junto con el cartén sin poner en riesgo el proceso
de reciclado segun el Método INGEDE 12.

17
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,’Puede que las cintas adhesivas no sean lo primero en lo que
piense para mejorar la sostenibilidad de sus embalagjes, pero
cada paso puede hacernos avanzar hacia un futuro mas

sostenible". Andreas Walkembach, director de distribucion y

conversion industrial para Europa de tesa.

«El sector necesita cada vez mds soluciones mds
sostenibles. Para lograr un futuro mds sostenible
fenemos que enconfrar soluciones que puedan
formar parte de la frayectoria hacia la sostenibi-
lidady, afirma Walkembach. «Puede que las cin-
fas adhesivas no sean lo primero en lo que piense
para mejorar la sostenibilidad de sus embalgjes,
pero cada paso puede hacernos avanzar hacia
un futuro mds sostenible. Asi que spor qué no elegir
una solucién mas sostenible si existe la opcionéy.

Una amplia cartera que cumple con todos los
requisitos

La amplia cartera de productos ofrece la cinta
adecuada para diferentes aplicaciones de emba-
laje. Todos los productos se fabrican mediante un
proceso de revestimiento sin disolventes e incluyen
un nUcleo de papel reciclado.

Las cinco cintas con base de papel admiten una
amplia variedad de aplicaciones manuales o au-
tomdaticas. Estas cintas no solo ofrecen un cierre
fiable para diferentes categorias de peso, sino
también diferentes colores y posibilidades de im-
presidn para exhibir su marca.

fesa® 60408, una cinta fotalmente nueva en la
cartera de cintas con base de papel, es una cinta
fuerte y robusta que constituye la solucién perfec-
ta para embalajes de peso ligero y medio en las
gue se requiere un rendimiento premium. El pa-
pel utilizado para su soporte procede de bosques
certificados bien gestionados o de ofras fuentes
controladas. Gracias a su disefo especifico, tesa®
60408 incluye un 92 % de contenido fabricado a
partir de carbono de origen bioldgico certificado
por DIN CERTCO, que le ha otorgado la méxima
calificacion.

Dos cintas de embalaje con base filmica comple-
mentan la gama de cintas de precintado de cajas
de cartdn con base de papel de tesa. Las cintas
de embalaje con base filmica utilizan dos mate-

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023 18

riales de soporte innovadores que dan el siguiente
paso hacia una mayor sostenibilidad. El PET reci-
clado posconsumo (PCR) y el PLA forman solucio-
nes sélidas y mds sostenibles que ofrecen opciones
fransparentes adicionales para embalajes de peso
medio y alfo.

Un ejemplo de la gama con base filmica es la cin-
ta de embalaje de PET reciclado tesa® 60412, la
primera cinta de precintado de cajas de cartén
de tesa que ufiliza un 70 % de PET PCR en su sopor-
te y que estd disponible en transparente, marrdn
y blanco. Es posible imprimir en esta cintfa con la
mayoria de sistemas de tinta, lo que supone una
ventaja adicional para los clientes a la hora de
mosfrar su marca en sus embalajes. Esta cinta de
base filmica ha sido probada segun el método 12
del INGEDE, lo gque garantiza su compatibilidad
con el reciclaje.

La gama de productos con contenido sostenible
de tesa ya estd disponible en los comercios profe-
sionales.

tesa.com


https://www.tesa.com/en
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STADLER disena e instala la primera de tres plantas
de valorizacion de materiales y refinado de
compost de alta eficiencia para TERNA Energy en

Tripoli (Grecia)

| equipo de diseno de STADLER desarrollé una
Eplon’ro gue asegura la produccion de alta cali-

dad exigida por TERNA Energy.
La empresa griega de energias renovables TER-
NA Energy, una filial del Grupo GEK TERNA, es un
operador lider en el sector de produccién y alma-
cenamiento de energia limpia y el mayor inversor
en fuentes de energia renovables de Grecia. Asi-
mismo, estd consolidando su papel en el desarro-
llo sostenible y la economia circular a través de sus
proyectos de gestién integrada de residuos. Para el
desarrollo de esta actividad, la empresa ha elegido
a STADLER como socio estratégico para sus proyec-
tos publico-privados que incluyen tanto el diseho
como la instalacién de plantas de valorizacién de
materiales en la regién de Epiro y el Peloponeso. Y
es que STADLER, empresa alemana que ofrece sus
servicios a nieve internacional, estd especializada
en la planificacién, la producciéon y el montaje de
plantas de reciclaje y clasificacién llave en mano.

STADLER ha concluido la puesta en servicio y la
puesta en marcha de la Ultima instalacion, una
planta de valorizacién de materiales y refinado de
compost en Tripoli, la capital de la regidn del Pelo-
poneso. Estdn en marcha otros dos proyectos en di-

cha peninsula, uno en Esparta y ofro en Kalamata.

Las nuevas instalaciones destacan por su elevado
grado de automatizacién y eficiencia, y por su ca-
pacidad para adaptarse a la cambiante composi-
cion de los materiales.

La planta ofrece una produccion consistente y de
alta calidad, con indices de valorizacion sobresa-
lientes: por encima del 90 % para la fraccidon orgd-
nica, los envases de pldstico, las botellas y el papel,
y del 80 % para biofim o film de PE. Asimismo, estd
disenada para facilitar el mantenimiento, permi-
fiendo un sencillo acceso sencillo a todos los com-
ponentes y motores instalados.

Alto grado de eficiencia y flexibilidad para una pro-
duccién consistente y de alta calidad

La planta de clasificacién recibe residuos sélidos ur-
banos (RSU) mixtos con una capacidad de 30 a 40
Tn/h en una Unica linea. Se procesan para obtener
una produccién de materiales reciclados y material
orgdnico de alta calidad. Los primeros (envases de
PET, PEAD, PP/PS, film, papel, cartén y latas de ma-
terial ferroso y no ferroso (AL)) se clasifican de forma
automdtica, separdndolos en contenedores

19
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“Como son facilmente escalables, los pardmetros de
clasificacion también se pueden adaptar en funcion de
los cambios en la composicion del flujo de insumos”.

Afirma Steve Halpin-Gosset, director regional de ventas del

Sur de Europa de Pellenc ST.

y después se embalan. El material or-
gdnico tiene un doble origen, una frac-
cién procedente de la biodegradacion
anaerobia y la otra del compostaje. Este
se procesa en la planta de refinado de
compost con una capacidad para 10
Tn/h, produciéndose dos fracciones de
compost limpio con distintas especifica-
ciones y famano de material.

El equipo de diseno de STADLER desarro-
ll6 una planta que asegura la produc-
cion de alta calidad exigida por TERNA
Energy, abordando de lleno el reto que
planteaban las peculiaridades del flujo
de residuos de la region: “La region del
Peloponeso es muy turistica, y esto tiene
su efecto sobre la composicion de los
residuos, que sufre una alta fluctuacion
segun la temporada y genera una am-
plia diversidad de envases a fratar”, ex-
plica Dimitris Blanas, director de ventas
de la region de Grecia y Oriente Medio
de STADLER.

El proceso se inicia con dos fromeles, se-
guidas de un separador balistico STAD-
LER STT5000 que separa las fracciones
2D (ligeros), 3D (rodantes) y fraccion
orgdnica restante, con una efectividad
muy elevada. En esta fase del proceso
entran en juego los separadores dpticos
Pellenc ST COMPACT, perfectamente
integradas en las cintas de aceleracion
STADLER de alta velocidad. Con ellas
se clasifican los residuos por material y
color en dos lineas principales: 2D para
objetos planos como papel mixto, car-
ton vy film, y 3D, para objetos rodantes
como botellas, envases y bandejas. Es-
tos separadores dpticos que incorporan
la tecnologia mds avanzada de Pellenc
ST, realizan una buena tarea gracias a
su tamano compacto, el bajo consumo
de energia y su elevado nivel de rendi-
miento, asi como a su capacidad para
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gestionar las variaciones y los volumenes
en la linea de alimentacion: “La eleva-
da capacidad de este equipo permitird
absorber el incremento de los volume-
nes de residuos y la amplia variedad
de productos en el input de entrada”,
afirma Steve Halpin-Gosset, director re-
gional de ventas del Sur de Europa de
Pellenc ST. "Como son fdcilmente esca-
lables, los pardmetros de clasificacion
también se pueden adaptar en funcion
de los cambios en la composicion del
flujo de insumos”.

Una colaboracién eficaz que garantiza
una entrega puntual

“Dispusimos de muy poco tiempo para
completar el montaje. Ademdas, la plan-
ta tenia que funcionar a plena capaci-
dad el mismo dia de la puesta en mar-
cha con carga debido a los elevados
volumenes de residuos urbanos que es-
faban llegando y a las limitaciones de
las instalaciones de almacenamiento”,
explica Dimitris Blanas. La estrecha co-
laboracion con los equipos de TERNA
Energy, el socio tecnoldgico Pellenc ST
y el resto de los proveedores fue clave
para la entrega a tiempo. “Nos centra-
mos en la coordinacion efectiva de to-
dos los equipos y, para evitar pérdidas
de tiempo, en la cuidadosa planifica-
cion de las entregas previas al monta-
je. Ademdas, resultaron criticos tanto el
control pormenorizado de cada paso y
la preparacion meticulosa durante las
fases de montaje y puesta en marcha
en vacio”. Steve Halpin-Gosset anade:
“Llevamos muchos anos trabajando
con STADLER y hemos establecido una
sdélida alianza. Nuestra relacién es estre-
cha y la interaccidn entre nuestros equi-
pos son fluidas, algo clave para el éxito
de este proyecto”.



En palabras de Diomidis Kamoutsis, director de pro-
yecto, el equipo de TERNA Energy termind muy sa-
tisfecho con el desarrollo del proyecto completo y
destacod "el sélido diseno y la calidad del equipa-
miento de STADLER, ademds de la efectiva gestion
del proyecto en todas sus fases, desde el diseno has-
ta la entrega, la construcciéon y la puesta en servi-
cio. El equipo de STADLER estuvo disponible en todo
momento, respondié rdpidamente a las dificultades
que surgieron, coordinando y apoyando al equipo
de construccién y colaborando con eficacia con el
resto de los proveedores in situ. La rapidez de la ins-
talacién y la entrega fue impresionante”.

Una alianza estratégica para el desarrollo sostenible
y la economia circular

En el marco de su acuerdo con TERNA Energy, STAD-
LER ha disefiado ofras dos plantas de valorizacion
de materiales y refinado de compost con caracte-
risticas y capacidad similares en la zona de Laconia
y Mesenia, también ubicadas en la regién del Pe-
loponeso. STADLER pondrd a disposicion de las tres
plantas a su equipo de servicio local, asi como un
centro de almacenamiento y mantenimiento espe-
cificamente creado al efecto. Estas tres plantas, jun-
to con las instalaciones disenadas y construidas por
STADLER en Epiro, serdn las plantas de clasificacion y
valorizacion de materiales mds avanzadas del pais.

stadlerselecciona.com
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Automatizacion
y robotica
totalmente
personalizable.

Multiples modelos de robots,
incorporacian de periféricos, control
de calidad y pesaje, etiquetado,
trazabilidad e integracion con IT.

www.desmasa.com


https://stadlerselecciona.com/
https://bit.ly/30j6eDV
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Probada y preparada para el futuro: la bolsa retractil
de adapa reacciona con fuertes inversiones

Las bolsas retfractiles son un envase estdndar en el sector alimentario desde hace varias décadas y son
indispensables para envasar productos cdrnicos, queso, etc. El Grupo adapa, uno de los principales fa-
bricantes de soluciones de envasado flexible de Europa, cuenta con la produccién de bolsas retractiles
como una de sus principales competencias y puede presumir de unos 40 ahos de experiencia en esta
aplicacién. En la cartera del grupo, la bolsa retractil es un importante pilar estratégico de gran actualidad
gracias a su gran potencial de ahorro de recursos. Razén suficiente para que adapa siga ampliando las
capacidades de bolsas retractiles del grupo con fuertes inversiones.

La bolsa retractil: un auténtico todoterreno

Las bolsas retractiles son una solucidén de envasado
probada durante décadas y, al mismo tiempo, un
auténtico producto de alta tecnologia: los materia-
les retrdctiles modernos son extremadamente finos
y constan de varias capas diferentes que confieren
al envase correspondiente sus propiedades espe-
ciales. El envasado retrdctil es enormemente eficaz
y ofrece a los productos envasados la mejor pro-
teccion y conservacion de la calidad a lo largo de
todo su ciclo de vida: desde el almacenamiento

hasfa la venta en el punfo de venta, pasando por Las bolsas retractiles de adapa combinan una

el TrOnSporTe Y la distribucion. Las bolsas retractiles proteccion fiable del producto —que contrarresta asi
se utilizan como envase de maduracion para deter- el desperdicio de alimentos simultdneamente- con
minados productos, como el queso o la carne. Con un uso minimo de material.

sus propiedades de barrera éptimamente adaptao-
das a los respectivos productos envasados, garan-
tizan una calidad de producto de primer nivel, por
ejemplo, carne madurada con delicadeza o queso
madurado a la perfecciéon. En términos de aspecto
y tacto, el envase retrdctil es un «envase honeston:
presenta su contenido de forma claramente visible
y tangible desde todos los lados. Ademds, la bue-
na imprimibilidad ofrece muchas posibilidades para
una presentacion llamativa de la marca, ya sea en
el mostrador de servicio o en el lineal de autoservi-
cio de los minoristas de alimentacion.
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Mayor automatizacion, diferentes requisitos

Hoy en dia, las secuencias del proceso de enva-
sado en bolsas retfractiles estdn automatizadas en
gran medida. Las bolsas se abren en las maguinas,
se llenan con el producto, se vacian, se sellan vy,
por Ultimo, se retractilan. Cada vez se utiliza mdés la
tecnologia robdtica para llenar las bolsas. Este alto
grado de automatizacién ha aumentado enorme-
mente la frecuencia de los ciclos (envases/minuto)
y ha permitido duplicar la velocidad de envasado
en los Ultimos anos. La alta velocidad, combinada
con tiempos de ciclo mds cortos, deja menos tiem-
po para el sellado, por lo que los medios de sellado
se han adaptado a ventanas de procesamiento
cada vez mds pequenas. Ademds, las bolsas retrdc-
files para estos procesos de envasado altamente
automatizados requieren una resistencia mecdnica
adecuada, asi como costuras de sellado especial-
mente fiables, ya que se exponen a grandes cargas
durante el proceso de llenado. En general, el gra-
do de automatizaciéon y, por tanto, la velocidad de
envasado dependen en gran medida del producto
que se envasa: mientras que los productos unifor-
mes vy sélidos, como porciones de queso o panes,
pueden envasarse de forma relativamente auto-
mdatica, esto no siempre es posible en la misma me-
dida en el caso de productos blandos con famanos
variables, como la carne fresca.

La nueva unidad de fabricacién de bolsas
de Kempten (Alemania) estd equipada para
suministrar bolsas retractiles perfectamente
adaptadas a las necesidades de los clientes.
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El envase retractil es un «envase
honeston: presenta su contenido
de forma claramente visible y
tangible desde fodos los lados

Mayor automatizacion, diferentes requisitos

Hoy en dia, las secuencias del proceso de enva-
sado en bolsas retractiles estdn automatizadas en
gran medida. Las bolsas se abren en las maguinas,
se llenan con el producto, se vacian, se sellan vy,
por Ultimo, se retractilan. Cada vez se utiliza mdés la
tecnologia robdtica para llenar las bolsas. Este alto
grado de automatizacién ha aumentado enorme-
mente la frecuencia de los ciclos (envases/minuto)
y ha permitido duplicar la velocidad de envasado
en los Ultimos anos. La alta velocidad, combinada
con tiempos de ciclo mds cortos, deja menos tiem-
po para el sellado, por lo que los medios de sellado
se han adaptado a ventanas de procesamiento
cada vez mds pequenas. Ademds, las bolsas retrdc-
files para estos procesos de envasado altamente
automatizados requieren una resistencia mecdnica
adecuada, asi como costuras de sellado especial-
mente fiables, ya que se exponen a grandes cargas
durante el proceso de llenado. En general, el gra-
do de automatizaciéon vy, por tanto, la velocidad de
envasado dependen en gran medida del producto
que se envasa: mientras que los productos unifor-
mes y sélidos, como porciones de queso o0 panes,
pueden envasarse de forma relativamente auto-
mdatica, esto no siempre es posible en la misma me-
dida en el caso de productos blandos con famanos
variables, como la carne fresca.

Sorprendentemente sostenible gracias al ahorro de
material

En aras de la conservacion de los recursos y la pro-
teccion del clima, adapa se esfuerza con toda
su cartera de soluciones de envasado flexible por
combinar el mejor rendimiento del envasado vy el
mejor uso de los materiales. En el segmento de las
bolsas retrdctiles, esto se ha conseguido gracias a
muchos anos de frabajo de desarrollo, que ha dado
lugar a Idminas cada vez mads finas, y ha conver-
tido esta variante de envasado en una solucién
extremadamente sostenible. Las bolsas retrdctiles
combinan una proteccién fiable del producto —que
contrarresta asi el desperdicio de alimentos simul-
tdneamente— con un uso minimo de material. Por
ejemplo, para el envasado de maduracién de una
rueda de queso de unos 3,5 kilogramos solo se ne-
cesita una bolsa retréctil con un peso aproximado
de 12 gramos: en conjunto, una excelente relacion
enfre el peso del producto envasado y el del mate-
rial de envasado.
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Rendimiento de desarrollo premiado: disenado
para reciclar VACUshrink(re) MEX 55

En el marco del compromiso de la industria del
envasado por desarrollar soluciones mds sosteni-
bles, la cldsica bolsa retractil puede aprovechar al
mdaximo sus ventajosas propiedades. Como parte
de su iniciativa de replanteamiento en foda la em-
presa, el Grupo adapa colabora con sus clientes
para promover la sustitucion de los envases con-
vencionales por alternativas mdas sostenibles. Un
buen ejemplo de ello es la VACUshrink(re) MEX 55:
la bolsa retractil de alta barrera, adecuada para
envasar carne o queso, No requiere reticulacion.
No contiene capas de PA ni barrera de PVDC vy
estd certificado como reciclable. La bolsa a base
de PE estd certificada como reciclable y puede
procesarse fdacimente con equipos convencio-
nales. Por ello, la VACUshrink(re) MEX 55 fue galar-
donada con el codiciado WorldStar Award 2023
en la categoria de Materiales y Componentes de
Embalgje. También ha ganado el Premio Alemdn
de Envases 2022 en la categoria de Sostenibilidad
y el Premio PackTheFuture 2023 en la categoria
de Diseno para el Reciclagje, y recientemente ha
sido preseleccionada para el Premio de Envases
Medioambientales.

La produccién de materiales retrdctiles es un proceso
muy exigente. Comienza con la cuidadosa seleccion
de las materias primas y continda con la extrusion, el
acabado y la fabricaciéon de bolsas: todas las fases del
proceso se realizan internamente en adapa.
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Bolsas retrdctiles en todas las variantes imagina-
bles, y ahora con ain mas capacidades

Los materiales retractiles del Grupo adapa estdn
disponibles tanto en bolsas prefabricadas como
en laminas planas. Para las bolsas retractiles, hay
diferentes formas de sellado, como sellos inferiores
y laterales en diferentes disenos, asi como confi-
guraciones de sellado con formas especiales. Las
bolsas retractiles, que se suministran sueltas, api-
ladas, encintadas o perforadas en rollo (POR), se
pueden procesar de forma éptima en todas las
maquinas de envasado habituales, ya que tienen
excelentes propiedades mecdnicas, asicomo una
excelente capacidad de sellado. Esta solucion de
envasado probada y al mismo tiempo muy ac-
tual tiene un gran potencial de futuro gracias a su
buena compatibilidad de proteccion del produc-
to y conservacion de los recursos. Este hecho ha
motivado al Grupo adapa a readlizar importantes
inversiones en dos emplazamientos. Esto incluye
inversiones en una mejora significativa del Centro
de Excelencia de materiales retrdctiles de adapa
en Kempten, en el sur de Alemania, que permitird
aumentar la capacidad. Ademds, el centro de UK
St Helens Limited, en el norte de Inglaterra, se estd
ampliando actualmente para incluir dos lineas de
bolsas retrdctiles de Ultima generacién, con las
gue se pretende ofrecer a los clientes britdnicos en
particular una disponibilidad adn mds rdpida vy el
mejor servicio local. Mientras que la primera planta
ya estd en funcionamiento, se espera que la se-
gunda entre en servicio a finales de mayo 2023. De
este modo, el Grupo adapa seguird garantizando
a sus clientes el suministro de soluciones de enva-
sado modernas con la alta calidad habitual.

adapa-group.com


https://www.adapa-group.com/
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AP-CODE

DATE CODER

Nuevo modulo de impresion de lote y fecha
AP-CODE para aplicadores de etiquetas

Imprime nUmeros de lote, fechas y textos directamente en vidrio, metales, pldsticos, etiquetas laminadas

y mucho mas.

gran accesorio para el proceso de aplicacion

de etiquetas, anadiendo la caracteristica de
imprimir fechas, niUmeros de lote y texto directa-
mente sobre vidrio, metales, pldsticos e incluso eti-
quetas laminadas. Segun anuncié DTM Print, OEM
internacional y proveedor de soluciones para siste-
mas de impresion especializados, este codificador
de fechas, fabricado por Primera Technology, Inc.
es compacto, econdmico y facil de usar. Estd di-
senado para frabajar sin problemas con los aplica-
dores de etiquetas de la serie AP, sean nuevos o ya
en uso.

EI codificador de lote y fecha AP-CODE es un

Sin necesidad de herramientas, el AP-CODE se ins-
tala rdpidamente en los aplicadores de etiquetas
AP360e y AP362e. No necesita una fuente de ali-
mentacion independiente e incluye una pantalla
tactil a todo color para introducir datos y configurar
el texto de la impresidn. Los campos de impresién
son de formato libre y pueden incluir letras, nUmeros
y muchos simbolos. Los formatos pueden almace-
narse para su uso posterior con el fin de acelerar la
produccién.

Como el AP-CODE se acopla a un aplicador de eti-
quetas de la serie AP, se obtiene una mdquina inte-
grada que imprime cdédigos de lote, fechas y otros
datos directamente en los envases redondos, al
tiempo que se aplican las efiquetas. Por supuesto,

AP-CODE puede anadir esta informacién sin nece-
sidad de aplicar simultdneamente una etiqueta y
también puede imprimir en etiquetas ya aplicadas.

Utiliza un Unico cartucho de finta solvente negra
de larga duracién, secado inmediato, resistente all
agua, a los rasgunos y a la luz uliravioleta. El tiem-
po de apertura, durante el cual el cartucho puede
permanecer destapado, es de mds de 24 horas, lo
que elimina los atascos y la necesidad de tapar los
cabezales de impresidon durante la noche.

“AP-CODE, en combinacion con los aplicadores de
etiquetas AP360e y AP362e, elimina la necesidad
de aplicar etiquetas adicionales o de utilizar disposi-
tivos de estampacion manual para aiadir cédigos
de lote, fechas o textos a su envase”, afirma Lea Ko6-
nig, product manager de soluciones de etiquetado
de DTM Print. “Esto supone una gran ventaja para
nuestros clientes, ya que aumenta significativamen-
te su eficiencia de produccioén”.

El AP-CODE se vende por 1.149 euros (MSRP) y estd
disponible en DTM Print o a través de Partners au-
torizados de DTM Print en Europa, Oriente Medio y
Africa.

ditm-print.eu

25

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023


http://dtm-print.eu/es/

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023

FABRICANTES

Modula Pallet: el aimacén auvtomatico para

gestionar palés en transito

La nueva solucién vertical para almacenar palés de forma segura, eficaz y ergonémica

na de las herramientas mds utilizadas en el al-
U macén para la manipulacion de mercancias
es el palé.
Modula Pallet es la tecnologia automdtica capaz
de manipular de forma autbnoma y segura euro-
palés de dimensiones 1200 x 800 mm, palés o cajas
de dimensiones similares.

Creado para mejorar la ergonomia, se propone
como sustituto automdtico de las estanterias tradi-
cionales, permitiendo la manipulacién con total se-
guridad y evitando las cargas suspendidas, ya que
la carga se realiza desde el suelo.

Modula Pallet es la solucidn de almacenamiento
automdtico para quienes desean un almacén se-
guro, ergonémico y eficiente.

Rapido y facil de instalar, presenta varias ventajas:

¢ permite el aimacenamiento de palés para libe-
rar espacio en el suelo aprovechando la altura
del almacén

¢ permite manipular los palés desde el suelo sin
uftilizar carretillas elevadoras

¢ sirve de tampdn en la zona de entrada y salida
de mercancias y como almacenamiento tem-
poral de mercancias que entran/salen.

CAPACIDAD BRUTA TOTAL DE 35.000 A 90.000 KG

1 BAHIA DE PALE EN SUELO + 2 BAHIAS ESTANDAR
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(INCLUSO EN ALTURA).

El sistema de almacenamiento automdatico Modu-
la Pallet ha sido disenado para el alimacenamiento
de europalés de dimensiones 1200 x 800 mm, permi-
fiendo al mismo tiempo la posibilidad de usar ban-
dejas estandar para el material a granel.

La bahia de carga mide el palé que entra y com-
prueba el peso y la altura. Basandose en los valores
medidos, el sistema identifica la posicion mds ade-
cuada entre las disponibles en el almacén.

Modula Pallet tiene una bahia de carga automati-
zada disenada para uftilizarse con:

¢ tfranspalés manuales
e tfranspalés eléctricos

Podrds cargar los palés del suelo:

sin fener que levantarlos

sin peligros

sin trabajos en altura

sin conductores de carretillas

Picking

e Puedes acceder a la mercancia directamente
desde las ventanas laterales de la bahia de
carga sin necesidad de sacar el palé comple-
tamente de la mdquina.



Almacenamiento mixto

El almacén automdatico Modula Pallet puede alma-
cenar tanto palés como productos sueltos y envasa-
dos o en caqjas.

Modula Pallet también se ha disefnado para la mani-
pulacion mixta: algunas bandejas se utilizan para el
almacenamiento de palés y otras bandejas utilizan
la tecnologia Lift para almacenar otros materiales.
En este caso habrd una bahia de palés dedicada a
la manipulacion de palés y una bahia opuesta para
el picking estandar.

Integracion con otras tecnologias

Modula Pallet es una tecnologia modular e inteligen-
te que, gracias al software Modula WMS se integra
con ofras tecnologias como:

¢ AMR
¢ AGV
e Transportadores de rodillos

De este modo, todo el proceso puede manejarse de
forma totalmente auvtomatizada.

Es posible combinar varios almacenes Modula Pa-
llet equipando sélo uno con bahia de carga. Una
lanzadera interna permitird frasladar la carga de un
almacén a otro. Serd posible colocar y retirar desde
un punto y almacenar en varias unidades.

modula.eu

Disenador y Fabricante de Mdaquinas de
Pesaje, Corte por Ultrasonidos,
Embalaje, Fin de Linea

Contactenss
iXAPACK GLOBAL
www.ixapack.com | info@ixapack.com
+33 549 820 580



https://www.modula.eu/es/sistemas-de-almacenaje/soluciones-verticales/almacen-automatico-modula-pallet/
https://bit.ly/3vRWivs
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Una gestion responsable y la proteccion del medio
ambiente vutilizando material de embalaje de

produccion propia

El concepto de envio de myProduct.at se centra en la sostenibilidad en lo que respecta
al material de relleno y proteccion de los embalajes

yProduct.at es una fienda online de ali-

mentos, artesania e ideas de regalo de

peqguenos productores austriacos selec-
cionados, que operan de forma exclusivamente
ecoldgica, en

En armonia con las personas, los animales y la
naturaleza. Su gama de productos comprende
mds de 8.000 articulos de unos 500 productores
austriacos, desde pequenas empresas emergen-
tes hasta negocios familiares fradicionales. Bajo
el lema «de alta calidad, regional y personaly, 10s
fundadores de la empresa frabajan a diario para
suministrar alos clientes alimentos y artesanias ela-
borados de forma sostenible por productores aus-
friacos. Promueven a los pequenos productores
de Austria cuyas practicas de produccidn son au-
ténticas y responsables, apoydndolos en la guerra
de precios confra los conglomerados mundiales.
Los fundadores de myProduct.at también consi-
deran que su cometido es mantener y seguir de-
sarrollando la diversidad de productos austriacos,
las tradiciones artesanales y los conocimientos de
produccién.

Los hechos

La responsabilidad social, la gestién sostenible y
la conservacién de los recursos han ocupado un
lugar destacado en la agenda de myProduct.at
desde el principio. La idea bdsica de conservar
los recursos no sélo concierne al productor, sino
que se extiende hasta la entrega de los productos
ofrecidos. El concepto de envio de myProduct.at
también se centra en la sostenibilidad. Especial-
mente en lo que respecta al material de relleno
y proteccion de los embalajes, la empresa se es-
fuerza por hacer que sus operaciones sean aun
mds respetuosas con el medio ambiente.

En la actualidad, como material de relleno se utili-
zan, en la medida de lo posible, virutas de emba-
laje ecoldgicas hechas de almidén de maiz 100
% ecolodgico. A largo plazo, se dejardn de utilizar
otros materiales de relleno fabricados con mate-
rias primas no sostenibles. Para ello, se reutilizardn
las cajas de cartén que la empresa recibe a dia-
rio.

Este enfoque alternativo ge-
nerard un ahorro de costes
para la empresa y, al mismo
tiempo, aumentard su inde-
pendencia de los proveedo-
res. De este modo, podrdn
evitarse problemas de sumi-
nistros como los provocados
recientemente por la crisis
del COVID-19, por ejemplo.
4 Sencillamente, el material de
relleno y protecciéon de em-
balaje de produccidon propia
permite una mayor flexibili-
dad e independencia. Con
esta ideaq, los fundadores y
directores de la empresa se
propusieron encontrar una
alternativa al material de re-
lleno y embalaje de pldstico.



Basdndose en una recomendacién, el director
Rainer Neuwirth decidié adquirir una mdquina
de produccion de relleno y embalaje HSM Profi-
Pack P425 con un exiractor de polvo de clase M
del fabricante de destructoras de documentos y
prensas de balas HSM GmbH + Co KG del sur de
Alemania.

«Confiamos en la recomendacion de nuestro so-
cio y vimos que la maquina de produccion de re-
lleno y embalaje ProfiPack P425 de HSM cumplia
exactamente todos nuestros requisitos. La decision
de elegir a HSM fue definitivamente la correctay,
dijo Rainer Neuwirth, fundador y director general
de myProduct GmbH, al explicar su decisién de
compra.

Las ventajas de la mdaquina de embalaje «kMade in
Germany» de HSM son evidentes. A partir de aho-
ra, el material de relleno y empaquetado puede
producirse en la propia empresa. De este modo,
los embalajes de cartén de los proveedores y de
las mercancias entrantes pueden reciclarse de
forma ecoldgica y sostenible, reduciendo asi con-
siderablemente la eliminacion de papel de dese-
cho de la empresa. Las prdcticas ruedas giratorias
son una caracteristica excelente y permiten un
uso flexible de la mdaguina compacta en diferen-
tes lugares del almacén.

Para proteger a los empleados de las particulas
de polvo, la empresa decidié combinar la mdaqui-
na de embalaje con el aspirador HSM DE 1-8. Esto
fiene el efecto secundario positivo de minimizar la
contaminacién del contenido de los paquetes, ya
que las particulas de cartén y polvo se extraen de
forma eficaz. Las particulas de polvo extraidas se
aspiran en un contenedor del cajén de recogida
de polvo y pueden eliminarse faciimente. Dado
que la HSM ProfiPack P425 se utiliza en el almacén,
una cantidad minima de polvo acaba en los pro-
ductos alli almacenados.

i ISM?

El resultado

Ademds de todos los aspectos ecoldgicos y res-
petuosos con el medio ambiente, la mdaquina
de produccién de relleno y embalaje ProfiPack
de HSM también presenta ventajas econdmicas.
Dado que en el futuro apenas habrd que com-
prar material de envasado externo, el ahorro pre-
visto asciende a unos 200 o 300 euros al mes.

«La comunicacion con HSM es muy rdpida y com-
petente. La empresa siempre se esfuerza por en-
contrar una solucién individual para cada cliente.
Con un producto de HSM, no solo alcanzaremos
el potencial de ahorro previsto, sino que también
nos complace poder hacer una contribucion
considerable a la economia circulary, comenta
Rainer.

eu.hsm.eu



https://eu.hsm.eu/
https://eu.hsm.eu/en/packaging/
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La sede cenftral de Leuze electronic GmbH + Co. KG en Owen/Teck.

Leuze. Produccion a mdaxima capacidad y un
aumento la cifra de negocios del 25%

minos de ventas. La empresa familiar superd

sus ambiciosos objetivos de crecimiento para
el ano pasado y ha dado un gran paso adelante
hacia su meta de duplicar su cifra de negocios en-
fre 2020 y 2025.

2022 fue ofro ano excelente para Leuze en tér-

Pese aladificil situacién politicay econdmica, como
la crisis entre Rusia y Ucrania, el conflicto de Taiwdn,
el coronavirus y la escasez de chips, asi como los
problemas de suministro, Leuze puede mirar afrds
con satisfaccién a un ejercicio 2022 muy exitoso. A
todo ello hay que anadir que la empresa ha dado
un gran paso adelante para cumplir su objetivo de
crecimiento declarado en 2020 de duplicar su cifra
de negocio de nuevo en 2025.

Aumento de cifra de negocio

Leuze registré en 2022 un crecimiento interanual de
la facturacion del 25%. Partiendo de 258 millones de
euros en facturacion en 2021, la empresa registrd
323 millones de euros en facturacion el ano pasa-
do. Dentro del Grupo Leuze electronic, Asia es el
lider, con un crecimiento de casi 30%. Pero también
en Europa la empresa ha registrado el mayor cre-
cimiento de los Ultimos afnos, con un aumento de
alrededor 20%.

Cartera de pedidos llena, con la produccién y la
logistica a pleno rendimiento

Los pedidos pendientes siguen siendo cuatro a
cinco veces mads altos de lo habitual. Ni siquiera
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se materializé el descenso de los pedidos previsto
para la primera mitad de 2023. Se espera un incre-
mento de los niveles habituales en verano. El ano
pasado, Leuze abrié una nueva planta en Malasia.

Incluido en el indice WMF

Segun el "World Market Leader Index”, Leuze es una
empresa tecnoldgica activa a nivel internacional y
lider mundial en el drea de los sensores Opticos que
destaca por sus soluciones innovadoras basadas en
sensores con tecnologia de automatizacion. Leuze
se centra en los siguientes sectores de la construc-
cién de maquinas vy sistemas: intralogistica, emba-
laje, mdaquina-herramienta, automocién y automa-
tizacion de laboratorios. La Sensor People aporta a
estos sectores sus décadas de experiencia y unos
exhaustivos conocimientos especializados.

Foto de grupo de los nuevos directivos de o empresa



sus productos. Con tal fin ha empe-
zado a aplicar un enfoque “Cradle
to Cradle" en el desarrollo de cada
serie de productos.

Objetivos para 2023

Leuze también se ha marcado unos
objetivos ambiciosos para 2023. En-
fre ofras cosas, la empresa duplico-
rd su capacidad de produccion a
finales de ano y seguird participan-
do en estructuras internacionales.

leuze.com

Inversion en los especialis-
tas de manana

Leuze también sigue po-
fenciando su marca como
empresa atractiva  para
nuevos empleados y su
formacion.  Actualmente,
Leuze emplea a 1.600 per-
sonas en fodo el mundo, de
las cuales 850 frabajan en
la sede central en Owen/
Teck. En 2022, la empresa
contratdé a unos 200 nue-
vos empleados, un tercio
de ellos en Alemania. Leu-
ze también ha aumentado
significativamente el nUme-
ro de becarios y estudiantes
y seguird haciéndolo este
ano. En 2023 se incorpora-
radn 220 empleados nuevos,
60 de ellos en Alemania.

Carbono nevutral en Alema-
nia

La empresa ya ha alcanzo-
do uno de sus objetivos au-
toimpuestos: en Alemania,
Leuze es carbono neutral
desde 2022 y ha sido capaz
de reducir significativamen-
te su consumo de energia,
por ejemplo, gracias a la 4 s
energia fotovoltaica, la kY g
conversién de su flota de Ty . 3
vehiculos, la instalaciéon de |
estaciones de carga y el PR L )
uso de bicicletas de la em- i B, T ol
presa. Para compensar sus Lk ;
emisiones directas inevita-

bles, la empresa apoya un

proyecto de proteccion fo-

restal en Brasil. A largo pla-

zo, Leuze también quiere -

ser carbon neutral en sus > o 2



https://www.leuze.com/es-es
https://www.krones.com/es/index.php

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023

FABRICANTES

Para la nueva cerveceria Greenfield de Barranquilla, Colombia, Bavaria apuesta por la tecnologia de envasado y
embalaje Krones.

Tres veces Krones para la nueva cerveceria de AB

InBev en Colombia

Bavaria demuestra su intencién de seguir invirtiendo en Colombia encargdandole tres
nuevas lineas a Krones

Colombia, con marcas nacionales de cerveza

como Aguila, Poker y Club Colombia, y cuen-
ta como una de las cinco empresas mds populares
entre los colombianos. Con una cerveceria adicio-
nal en el municipio de Palmar de Varela en el norte
del pais, Bavaria demuestra su intencién de seguir
invirtiendo en Colombia como centfro de produc-
cién incluso después de mds de 130 anos de exis-
tencia, encargdndole tres nuevas lineas a Krones.

Bovorio & CIA S.C.A. es la mayor cervecera de

Con mdas de 50 litros de cerveza consumidos por
persona y ano, Colombia ocupa el tercer lugar en
toda Latinoamérica, y la tendencia va en aumen-
to. La nueva fdbrica de cerveza cerca de la ciu-
dad portuaria de Barranquilla es, por lo tfanto, una
inversion a largo plazo de Bavaria en este sector
de crecimiento tan significativo. También de largas
miras son las estrictas normas de sostenibilidad de
la cervecera futura, que pretenden cumplir con los
objetivos de sostenibilidad de AB InBev para 2025
con cero emisiones netas de carbono y la intencién
de fabricar el 100 por cien de los productos con
energia solar.
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Se optd por una linea de 120.000
latas por hora e incluso dos lineas

de vidrio retornable de 72.000 y
66.000 botellas por hora.

Socios de confianza

La cooperacién entre Krones y Baviera cuenta ya
con numerosos proyectos conjuntos. Krones estd
presente en la planta de Baranquilla entfre ofras co-
sas en forma de linea de latas y de linea de PET.
Cuando este fabricante de bebidas decidié inver-
tir en una cerveceria nueva y sostenible en pleno
campo cerca de Barranquilla debido a la gran de-
manda en el mercado, era l6gico apostar también
aqui por soluciones de Krones que cubrieran las de-
mandas en tecnologia de llenado y embalaje. Al
final se optd por una linea de 120.000 latas por hora
e incluso dos lineas de vidrio retornable de 72.000 y
66.000 botellas por hora.



FABRICANTES

En consonancia con las normas de sostenibilidad
de Bavaria, para las fres nuevas lineas se optd por
modulos de bajo consumo como, por ejemplo, el
pasteurizador LinaFlex, la llenadora Modulfill VFS-C
para la linea de latas y la Modulfill HES para las li-
neas de vidrio, asi como por un sistema de limpieza

gados de la puesta en marcha hasta los encargo-
dos del mantenimiento. Esta profesionalizacion lo-
cal le permite a Krones reaccionar ain mejor y mds
rdpido ante las necesidades de cada cliente.

krones.com

CIP VarioClean. Suministrar agua caliente en lugar
de vapor que abastezca a la lavadora de botellas,
al pasteurizador de tunel y al sistema de limpieza CIP
permite distribuir la energia de manera altamente
eficiente en toda la cerveceria. Asi, por ejemplo, es
posible reciclar la energia procedente del proceso
de elaboracién y enfriamiento de la cerveza, por lo
que no necesita ser regenerada. La eficiencia de
este sistema de Krones con bajo consumo de ener-
gia y ahorro de recursos en el suministro de fluidos
convencié inmediatamente a Bavaria.

Ademds, con la filial de Krones Andina en Bogotd,
todas las personas de contacto relevantes estdn
disponibles directamente en local, desde los encar-

Centro
de Pruebas e Innovacion
Evalle y optimice su proceso

Podra testar nuestros equipos, simular y mejorar su proceso
de clasificacion o desarrollar sus proyectos de investigacion.

Nuestros moédulos de derivacion son flexibles y se ajustan a su
configuracion.

STADLER contribuye a crear un mundo mas limpio y nuestra
ingenieria de procesos busca satisfacer sus necesidades
futuras.

dNecesita optimizar su proceso de clasificacion?
Pdéngase en contacto con nosotros.

STADLER

La tecnologia mas eficiente

STADLER Selecciona S.L.U.

+34 926 588 977
stadlerselecciona@stadlerselecciona.com
www.stadlerselecciona.com


https://www.krones.com/en/
https://bit.ly/3PvDeAm
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La solucion de paletizado de cajas de cartén con
Piab ha mejorado la productividad de Steelgran en

un 35%

El cambio de una garra superior mecdnica con ventosas a un plano aspirante de espu-
ma Kenos® KVGL de Piab ha mejorado en un 35% el ciclo de funcionamiento del robot
final de linea de la espanola Steelgran Componentes.

los costes son factores fundamentales, espe-

cialmente cuando hay incrementos de pro-
duccion. Steelgran Componentes, fabricante de
campanas de cocina Teka en Espana, estaba ex-
perimentando cuellos de botella en el final de linea
debido precisamente a los picos de demanda, he-
cho que le llevd a hacer un cambio en el sistema
de agarre de su robot de paletizado.

En todo proceso de fabricacion el tiempo y

Steelgran ya habia trabajado con éxito anterior-
mente con el partner de Piab en el sur de Espana,
Comercial Andaluza de Técnicas y Suministros S.L,
(CATS), y de nuevo volvid a ponerse en contacto
con ellos por la confianza y porgue sabian que les
ofrecerian la solucion mds adecuada a este nuevo
reto.

«Steelgran necesitaba una solucién que les permi-
tiera manipular diferentes formatos de cajas, y a la
vez que minimizara las pérdidas de producto y au-
mentara la velocidady, explica José Juan Monca-
yo, ingeniero de ventas de CATS.

La antigua solucion de agarre se utilizaba para po-
letizar campanas extractoras embaladas en dife-
rentes tipos de cajas de cartdn. Las cajas proceden
de 3 lineas de produccidén independientes y o ha-
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bitual es tfener que manipular 3 tipos de cajas, una
en cada estacion de paletizado. Sin embargo, en
funcion del articulo en produccién, las cajas pue-
den variar entre 25 formatos diferentes, con pesos
desde 8 hasta 48kg y con unas medidas que van
desde 450x450x600 mm hasta 1080x495x1000 mm
(largo x ancho x alto). Esta gran variedad de forma-
fos, algunos especialmente voluminosos y pesados,
exigia una solucién extremadamente flexible capaz
de adaptarse a todos los modelos de campanas
extractoras en produccion, evitando tener que
cambiar o ajustar el sistema de agarre y minimizan-
do asi el tiempo de parada de produccién.

Sin embargo, la anfigua garra estaba compuesta
por 4 ventosas y un brazo lateral extensible para su-
jetarla parte lateral de las cajas y evitar inercias de
carga, lo cual incrementaba el tiempo de manipu-
lacion y ajuste al tenerse que abrir y cerrar el brazo
cada vez se tenia que ajustarse.

Otro reto a solucionar fue que se perdia un mini-
mo de un producto en cada turno de produccidn;
con la consecuente parada del robot, retirada del
producto, reinicio del robot y del mosaico del pa-
letizado, asi como llevar el producto caido a la co-
rrespondiente linea de produccidén para su revision,
posible reparacién y cambio de embalagje.

i "l‘
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Plano aspirante Kenos® KVGL de Piab con
tecnologia de eyectores COAX® integrada.

Ademds, se tenia que bajar la velocidad del paleti-
zado lo cual empeoraba todavia mds el cuello de
botella.

Desde CATS fuvieron muy claro que desde el princi-
pio la solucién que mejor encajaba en este proyec-
to: los planos aspirantes Kenos® de Piab. La relacién
entre CATS vy los especialistas en automatizaciéon
por vacio de Piab es muy estrecha y enseguida se
pusieron en contacto con el Field Product Manager
de la Division de Automatizacién por Vacio de Piab
en Espaia y Portugal, Albert Gonzdlez, para com-
partir todos los detalles de la aplicacién y poder
ofrecer al cliente la solucién que necesitaba: «Los
planos aspirantes Kenos® han demostrado tener un
rendimiento dptimo en aplicaciones de paletizado
de cajas de cartén, ademds de ofrecer unos altos
niveles de ahorro energético gracias a la tecnolo-
gia COAX®», apunta.

CATS confirmd que la solucidon perfecta para esta
aplicaciéon era un plano aspirante Kenos® KVGL de
600 por 400mm con espumay equipado con 6 eyec-
tores COAX®, capaces de dar el caudal y nivel de
vacio necesarios para manipular todo el abanico
de formatos de cajas. El sistema de Piab ofrece un
agarre rdpido y seguro gracias a su alto caudal de
vacio inicial proporcionado por los eyectores mul-
tietapa COAX®. Estos son hasta dos veces mds rapi-
dos que ofros eyectores y proporcionan fres veces
mds caudal que un eyector de vacio convencional
con un consumo de aire idéntico.

Steelgran Componentes ya conocia el rendimiento
y durabilidad de los componentes Piab. En una linea
de produccién tienen operando con éxito ventosas
de friccién FCF y compensadores de nivel, ambos
de Piab, que se encargan de la manipulacion de
ldminas de metal para el froquelado de chapa de
forma segura y fiable. Los buenos resultados de esta
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Robot manipulando una caja de gran formato con
el plano aspirante Kenos® KVGL de Piab.

y otras aplicaciones llevaron a Steelgran a confiar
nuevamente en la propuesta de CATS con quienes
llevan trabajando anos. Gracias a la original tec-
nologia de eyectores multietapa COAX®, el ahorro
energético que se consiguid fue de un 85% y el tiem-
po de ciclo de 15-40s en funcién del producto o del
momento en el que se producia la manipulacion
(cambio de palé en alguna de las tres estaciones,
por ejemplo). Asimismo, se consiguid la velocidad
exigida para evitar los cuellos de botella.

«El cambio de sistemma de agarre en nuestro robot
final de linea ha superado con creces nuestras ex-
pectativasy, comenta Jesus Chica, Responsable de
produccién y mantenimiento de Steelgran Compo-
nentes S.A. «Con el Kenos® KVGL de Piab no solo
hemos conseguido el 0% de tasa de pérdida de
producto, sino que ademds hemos reducido en un
50% el nivel de ruido generado por el sistema de
generacion de vacioy, concluye.

Los planos aspirantes por vacio Kenos® de Piab
simplifican los procesos de manipulacion automa-
tizada, garantizando un agarre fiable sobre una
gran variedad de productos con diferentes formas,
superficies y dimensiones. Se pueden equipar con
generadores de vacio intfegrados o con bombas
externas en caso de que se requiera una alta capa-
cidad de aspiracién. En aplicaciones de paletizado
de cajas de cartén, la serie Kenos® KVGL es la mds
adecuada por tratarse de un plano aspirante de
drea grande el cual, en funcién de la aplicacion,
ofrece la posibilidad de dividirse en zonas de vacio
independientes y equiparse con hasta 8 eyectores
COAX® o bien utilizar una bomba externa.

piab.com
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Driving sustainability in pharmaceuvutical packaging:
Innovators AMB, recyclable PET blister films

o one understands sustainable packaging, in
N particular PET films, better than AMB Spa. The

company, headquartered in north-east Italy,
has established a reputation as one of the leading
international suppliers of sustainable solutions for ri-
gid and flexible films and is internationally recog-
nized as an innovator of mono PET solutions. This
focus on sustainability is now leading the company
to drive changes in pharmaceutical and healthcare
packaging by manufacturing products that enhan-
ce recyclability and thereby close the loop of the
circular economy.

The future of sustainability in blister films

Most pharmaceutical blister packaging is currently
still composed of a multi-material mix that includes
PVC. It is not recyclable and not suitable for the
circular economy as it needs to be disposed of or
incinerated. As a consequence, it creates unneces-
sary waste. AMB aims to change this. The company
has created a mono PET solution for blister films that
is designed to be recycled in the RIC (resin identi-
fication code) #1 stream. AMB, a world-leader in
closing the loop, is creating rPET solutions from pre-
viously recycled sources to produce the new blister
films. The new vinyl-free film provides high quality
optical clarity and is ideal for blister packs for all
forms of pharmaceutical, healthcare and other pro-
ducts: over the counter (OTC) and ethical pharma-
ceuticals, veterinary pharmaceuticals, food supple-
ments, confectionary and more.
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Recyclability meets performance

AMB delivers an innovative ‘all in one place’
approach that covers the complete packaging
process: packaging design, profotyping, foolma-
king, high-barrier rigid and flexible fim production
and printing. This extensive knowledge and practi-
cal know-how allows the company to develop pac-
kaging innovations with the customer in mind. Thus,
the new PET blister films are not only designed to be
recyclable, they also fit with all current customer
fools and equipment — there is no need for expensi-
ve retooling or costly line speed reductions.

“At AMB you get the best of both worlds — sus-
fainability and performance,” says Jamie Da-
vies, Market & Communications Director of AMB.
“"We work closely with our customers; we listen fo
the needs of individual indusfry sectors. This has
allowed us to develop pharmaceutical PET blis-
ter films that meet and exceed our customers’
sustainability goals.”

The combination of sustainability and performance
ensures that AMB customers can deliver environ-
mentally friendly packaging solutions to industries
and consumers who are increasingly concerned
about waste management and safeguarding the
planet.

ambpackaging.com


https://www.ambpackaging.com/
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Corplex Wins Top Manufacturing Packaging
Solutions Provider in Europe by Manufacturing

Technology Insights

TOP
MANUFACTURING
PACKAGING
SOLUTIONS
PROVIDER
IN EUROPE

- o

CORPLEX
M .

Awarded By

ANUFACTURING
TECHNOLOGY INSIGHTS

Este premio destaca la capacidad de Corplex
para satisfacer las necesidades cambiantes en
materia de packaging

orplex, proveedor lider de soluciones innova-
( doras de embalaje, se complace en anun-

ciar su reconocimiento como el principal fa-
bricante de soluciones de embalaje en Europa por
parte de Manufacturing Technology Insights. Este
premio destaca el compromiso inquebrantable de
Corplex con sus clientes para desarrollar soluciones
de embalaje de transporte a medida, retornables,
reutilizables, reciclables y de Ultima generacién.

Manufacturing Technology Insights es conocido
por sus andlisis sobre la industria europea, identifi-
cando empresas innovadoras que contribuyen po-
sitivamente al crecimiento del sector. Este recono-
cimiento destaca la capacidad de Corplex para
satisfacer las necesidades cambiantes en materia
de packaging. posiciondndose como lider de mer-
cado en el disefo, desarrollo y fabricacién de la

gama mds amplia de aplicaciones de embalaje
reutilizable en Espana y en Europa.

Corplex se ha convertido en referencia de la indus-
fria del packaging debido a su compromiso con
la innovacidn para sustituir a los materiales de un
Unico uso. Sus soluciones de embalaje son conoci-
das por su calidad, durabilidad y sostenibilidad. No
sélo estdn hechas a medida de las necesidades de
sus clientes, sino que también protegen de mane-
ra optima las piezas mds delicadas, al tiempo que
abaratan costes y generan un ahorro significative
en la huella hidrica y de CO2 durante el fransporte
y almacenagje.

«Estamos muy satisfechos por este reconocimiento,
expresd Philippe Herremans, director general de
Corplex Iberia. «Este premio es prueba fehaciente
de la dedicacién y la experiencia de nuestro equi-
po en el desarrollo de soluciones de packaging
de vanguardia que superan las expectativas de
los clientes. Nos esforzamos por ofrecer productos
sostenibles, confiables y eficientes que mejoren la
competitividad de nuestros clientes y contribuyan a
un futuro mds verden.

«Creemos que las soluciones de embalaje que di-
senamos son vitales para optimizar la cadena de
suministro y asegurar la integridad del producton,
agregd Herremans. «Nuestro equipo de expertos se
compromete a proporcionar disenos innovadores,
utilizar materiales avanzados e implementar practi-
cas sostenibles para ofrecer soluciones de alta ca-
lidad que impulsen el crecimiento empresarial de
nuestros clientesy. El compromiso de Corplex con
la sostenibilidad se extiende mds alld de sus pro-
ductos, ya que la empresa invierte continuamen-
te en investigacion y desarrollo para incorporar
materiales y procesos de fabricacion ecoldgicos,
reduciendo los desechos y minimizando su impac-
to ambiental. Al alinear sus operaciones con los
objetivos de sostenibilidad global, Corplex aspira
a estar a la vanguardia de las soluciones de em-
balaje sostenibles, impulsando un cambio positivo
dentro de la industria hacia aplicaciones reutiliza-
bles que sustituyan a los materiales de un solo uso.

corplex.com
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Antalis en Pick&Pack 2023, con miembros del equipo comercial, marketing y Direccion de

Antalis, y miembros de Cohal, Sealed Air y RanPak.

Gran éxito de Antalis en su participacion en
Pick&Pack 2023 al presentar sus novedades en

embalaje sostenible

Como lider europeo en la industria del em-
balaje, Antalis tiene el compromiso de ayu-
dar a sus clientes en la transicién hacia un
modo de vida mds sostenible a través de su misién

medioambiental «tActuemos Juntos para Proteger el
Futuron.

Antalis, distribuidor lider europeo de embalagje in-
dustrial, estuvo presente como Gold Partner en la
feria Pick&Pack 2023, celebrada los dias 25, 26 y 27
de abril en el recinto ferial IFEMA de Madrid.

Pick&Pack: Un referente en el sector

Con 180 firmas expositoras y una afluencia de 6.243
visitantes profesionales, Pick&Pack se consolida
como la cita de referencia de innovacion en intra-
logistica, logistica y packaging en Espana. Tres dias
intensos llenos de innovacién, tecnologia, sostenibi-
lidad, ponencias de grandes expertos y mucho ne-
tworking entre profesionales del sector.

La digitalizacién y la sostenibilidad: epicentro de
interés para los profesionales del embalaje

Los profesionales de industrias como la alimentaria,
cosmética, farmacéutica, automocion, retail, textil,
electrénica o e-commerce, buscan las Ultimas solu-
ciones y materiales con el fin de mejorar la competi-
tividad a partir de la digitalizacion y la sostenibilidad,
para hacer frente a los desafios socioecondmicos y
medioambientales actuales.
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Gracias a su experiencia en procesos industriales,
operativos, logisticos y de comercio electrénico,
Antalis proporciona a sus clientes soluciones de em-
balagje inteligentes y con vision de futuro, con un
creciente abanico de alternativas eco-responsa-
bles, para ayudarles a afrontar sus retfos empresa-
riales especificos.

En PICK&PACK 2023 Antalis ha presentado una se-
leccidén de sus productos de embalaje mds eco-res-
ponsables, entre ellos: papel de envolver biodegra-
dable Geami, sobres reciclados, cintas adhesivas
de papel biodegradables y FSC, pldstico de bur-
buja reciclado, film estirable reciclado, cajas certi-
ficadas FSC, bolsas kraft con asas biodegradables,
relleno con papel, etc.

También, Antalis ha presentado sus nuevas herra-
mientas que facilitan a los clientes la eleccion de la
solucién de embalaje mds eco-responsable:

e GreenStarSystem™:Unsistemadecalificacionde
0 a 5 estrellas para comparar el comportamien-
to medioambiental de distinfos productos para
una aplicaciéon determinada. Mds informacion

e Green Card: Una tarjeta que ofrece informa-
cién medioambiental completa sobre los pro-
ductos de embalaje. Mds informacion



https://www.antalis.es/inicio/nuestra-actividad/embalaje/medioambiente/green-star-system.html
https://www.antalis.es/inicio/nuestra-actividad/embalaje/medioambiente/green-card.html

HPICKPACK2023

A la izquierda, Dolores Monterrubio, Responsable de
Sostenibilidad de Antalis, recoge el premio como finalista

Antadlis, finalista en los Smart Logistics & Packaging
Awards 2023

PICK&PACK 2023 convocd a las empresas, proyec-
tos, ideas y soluciones mds innovadoras a presen-
tarse alos Smart Logistics & Packaging Awards 2023.

Estos galardones tienen como propdsito reconocer
el frabajo, el liderazgo vy la tfransformacién de aque-
llas empresas que apuestan por la innovacion en el
embalagje y la logistica enfocdndose en las dreas
de soluciones de automatizacion, digitalizacion,
sostenibilidad, experiencia de cliente, nuevos ma-
teriales y diseno.

Antalis ha participado con su propuesta «Antalis
ayuda a sus clientes a elegir productos eco-respon-
sables de embalaje a través de dos nuevas herra-
mientas: Green Star System y Green Card», que ha
resulfado seleccionada como finalista de la cate-
goria Excelencia en sostenibilidad y ecodesarrollo
industrial.

Un importante reconocimiento a las empresas y
proyectos mds comprometidos con el cumplimien-
to de los objetivos de desarrollo sostenible.

Congreso Nacional de Packaging 4.0: Antalis partici-
pé enlamesaredonda “Novedadesytendenciasde
packaging para el 2023 en torno a la sostenibilidad”

El Congreso Nacional de Packaging 4.0 puso el
foco en la innovacién a partir del “Smart packa-
ging”, celebrando diferentes ponencias y mesas
redondas.

Antalis participd en una de las mesas redondas,
moderada por PACKNET, bajo el titulo «Novedades
y tendencias de packaging para el 2023 en forno a
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la sostenibilidady. Un espacio de discusidon y andlisis
en el cual se dialogod y reflexiond sobre lo que estd
por venir en packaging en 2023 junto a represen-
tantes de Aimplas, Tetra Pak, SP Group, Vichy Cata-
lan Corporation.

Dolores Monterrubio, Product Manager de Packa-
ging y Responsable de Sostenibilidad Antalis Iberia,
comentd: “Las nuevas normativas son muy comple-
jas tanto de entender (por la redaccién) como de
aplicar. Esto genera muchisimas dudas tanto entre
clientes, como entre proveedores. En el mundo del
embalaje hablamos tfanto de grandes empresas,
con departamentos de sostenibilidad y expertos en
medioambiente, como de empresas muy peque-
nas alas que les cuesta mucho entender y adaptar-
se a estos nuevos requisitos, tanto por los aspectos
legales y funcionales, como por los esfuerzos eco-
ndémicos que supone y que se anaden a la inflacidon
que nos afecta a todos en todos los dmbitos”.

Y anadié: “Al surgir estas normativas que van diri-
gidas a la reduccion de materiales y residuos y a
potenciar el uso de materiales reciclados, el usua-
rio final puede entender que el cambio por parte
de las empresas depende solo de una voluntad de
ser mas responsable con el medioambiente. Pero
en realidad, nos encontramos con que hoy dia en
el mercado no existen siempre alternativas de ma-
teriales no fdsiles o materiales reciclados para to-
dos los usos y necesidades. Por lo que no siempre el
cambio es sencillo”.

Eventos como PICK&PACK cobran cada vez mds
importancia ya que suponen un excelente pun-
to de encuentro tanto entre las diferentes empre-
sas del sector, como enfre proveedores y clien-
tes, en el que se pueden compartir experiencias,
inquietudes, novedades, y dar a conocer las
principales iniciativas empresariales en el sector.

antalis.es

THANKS TO DUR GOLD FARTAERE

Iaﬂ'tc?] 1S ® t‘:—" Tetra Pak’

OTHGE L0 SN

De izda a dcha: Belén Garcia, moderadora (PACKNET); Dolores
Monterrubio (ANTALIS); Francisco Muriel (SP GROUP); Julio Lequerica
(TETRA PAK); Enrique Rodriguez (VICHY CATALAN) y Lola Gémez
(AIMPLAS).
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El Grupo Moldtrans crece un 31 % por el impulso del

transporte internacional

Cerré el Ultimo ejercicio con una facturaciéon de 135 millones de euros, una plantilla de
mas de 450 empleados y 13 delegaciones en Espana y Portugal

nol de fransporte terrestre internacional, mao-

ritimo, aéreo, distribucion nacional, logistica,
logistica de ferias y aduanas, incrementd un 31%
su facturaciéon en el Ultimo ejercicio. Registrd creci-
mientos en todas las divisiones de negocio y en es-
pecial en el transporte maritimo y aéreo, asi como
en el fransporte internacional, que se mantiene
como la principal actividad de la compania.

EI Grupo Moldtrans, destacado operador espa-

La cifra de negocio del Grupo Moldtrans en Espana
y Portugal correspondiente al ano 2022 superd los
135 millones de euros. Destaca el buen comporta-
miento de la division de fransporte maritimo y aé-
reo, que crecié un 49 % gracias al impulso de las
rutas internacionales y el crecimiento de las lineas
con Canarias, Baleares, Ceuta y Melilla. Esto ha lle-
vado al Grupo Moldtrans a reforzar su division Sea
Air Freight con nuevas incorporaciones y recientes
nombramientos, con lo que seguir impulsando el
proyecto_Challenge 20|23 dirigido a consolidar y
ampliar su actual estructura operativa centrada en
los servicios de fransporte maritimo y aéreo en to-
das las delegaciones del Grupo Moldtrans.

Por su parte, la divisidn de fransporte terrestre inter-
nacional del Grupo Moldtrans mejoré su factura-
cién en un 22 %, debido a la demanda sostenida
en los mercados europeos y del norte de Africa. Por
Ultimo, la divisién logistica del Grupo Moldtrans re-
gistrd un crecimiento del 19 %, que ha ido acom-
panado del aumento de las capacidades logisticas
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del grupo en las provincias de Alicante, Valencia y
Barcelona.

La compania cuenta actualmente con 13 delega-
ciones en Espana y Portugal, la Ultima de las cua-
les corresponde a la oficina comercial puesta en
marcha este ano en Lleida. La plantilla del Grupo
Moldtrans supera actualmente los 450 empleados,
a los que se suma una amplia red de corresponsa-
les europeos y agentes ubicados en los principales
puertos y aeropuertos del mundo.

Las principales lineas estratégicas que se ha marca-
do el Grupo Moldtrans para este ano comprenden
la consolidacion y crecimiento tanto de la division
de transporte nacional como de la division de trans-
porte maritimo y aéreo.

I moldirans

!

s



https://www.moldtrans.com/grupo-moldtrans-refuerza-division-transporte-maritimo-aereo/
https://www.moldtrans.com/pt-pt/
https://www.moldtrans.com/grupo-moldtrans-refuerza-division-transporte-maritimo-aereo/
https://www.moldtrans.com/transporte-maritimo/
https://www.moldtrans.com/transporte-aereo/
https://www.moldtrans.com/transporte-terrestre-internacional/
https://www.moldtrans.com/transporte-terrestre-internacional/
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En paralelo, el Grupo Moldtrans puso en funciona-
miento recientemente una division de proyectos
especiales enfocada hacia el fransporte de pro-
ductos sobredimensionados, cargas voluminosas y
pesadas. También sigue incidiendo en la digitalizo-
cion de las areas operativas, comerciales, logisticas
y marketing, con hitos como la presentacién a prin-
cipios de este ano de su nueva pdgina web corpo-
rafiva para Espana y Portugal.

Finalmente, el Grupo Moldfrans ha dado un nuevo
pPaso en su compromiso medioambiental al sumar-
se el ano pasado al proyecto “Lean & Green”, la
iniciativa europea para la descarbonizacion de la
logistica que en Espana coordina la asociacion AE-
COC.

“"Hemos cerrado el ditimo ejercicio con resultados
muy positivos en todas nuestras lineas de negocio,
que son un reflejo del impulso que vive el sector
del transporte y la logistica. Este crecimiento viene
acompanado de nuevas instalaciones y proyectos
con los que podemos dar un servicio mds eficaz,
cercano y competitivo a nuestros clientes. Tenemos

perspectivas  positivas
para los proximos me-
ses y estamos prepara-
dos para aprovechar
las oportunidades que
surjan. Para ello conta-
mos con un equipo de
profesionales altamen-
te preparados, moti-
vados y orientados a
los clientes, que siguen
siendo el centro de
todo lo que hacemos”,
senala Carlos Moldes,
presidente del Grupo
Moldtrans.

moldirans.com

IR-FRESH®

REDUCCION DE OLORES
EN PLASTICOS POSTCONSUMO

IR-CLEAN®

Representada en Espafa y Portugal por Coscollola

www.coscollola.com
aortiz@coscollola.com

DESCONTAMINACION rPET
CALIDAD ALIMENTARIA

Il Made
Hin

Germany

* K

KREYENBORG *

www.kreyenborg.com
plastics@kreyenborg.com


https://www.moldtrans.com/proyectos-especiales-de-transporte-y-logistica/
https://www.moldtrans.com/proyectos-especiales-de-transporte-y-logistica/
https://www.aecoc.es/servicios/leangreen-espana/
https://www.aecoc.es/servicios/leangreen-espana/
https://www.aecoc.es/servicios/leangreen-espana/
https://www.moldtrans.com/
https://bit.ly/3QHzD0b
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mxﬂ FC ... for food contact
T PO b awpry

Con la caja de muestras gratuita igubal FC —que induye la nueva biela articulacién doble— podrd comprobar por si mismo las
ventajas de los cojinetes articulados libres de lubricacidn para la industria alimentaria. (Fuente: igus GmbH)

Detectabilidad magnética de los cojinetes esféricos
aptos para el contacto con alimentos

veva caja de muestras gratuita igubal Food
N Contact que incluye un imdn y la nueva biela

de articulacién doble
En la industria alimentaria, los componentes de las
maquinas deben cumplir requisitos de higiene muy
estrictos para no suponer un riesgo para la seguri-
dad. Desde 2019, igus®, especialista en pldsticos
para aplicaciones en movimiento, ofrece la gama
de cojinetes plasticos igubal Food Contact (FC) que
cumplen con las normas de la FDA y el reglamento
(UE) n.° 10/2011 para el contacto directo con ali-
mentos. Ahora, la empresa ha ampliado esta gama
de productos con una biela de doble articulacién y
ofrece a los inferesados una caja de muestras gro-
tuita para que puedan comprobar de antemano
las ventajas y la calidad de la serie FC de igubal.

Los fabricantes de alimentos se enfrentan al refo
de mejorar constantemente la fiabilidad de sus
sistemas. Uno de los procesos mds importantes es
la deteccion de las impurezas mds pequenas, ya
que se frata de un factor de seguridad decisivo
para garantizar la higiene de los productos. Gracias
a la integracién de aditivos detectables y confor-
mes con la normativa alimentaria en sus pldsticos
de alto rendimiento, igus ha conseguido desarrollar
una serie de cojinetes para el contacto directo con
los alimentos: la gama igubal Food Contact (FC). El
uso de cojinetes FC permite minimizar considerable-
mente el riesgo de una costosa retirada de produc-
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tos, ya que los detectores de particulas reconocen
incluso las piezas mds pequenas, lo que facilita el
control de calidad. Ademds, los materiales también
son de color azul para mejorar la detectabilidad
Sptica.

Mas libertad de diseno con la nueva biela de arti-
culacién doble

«Para ofrecer a los usuarios aun mds libertad de di-
seno en un sector tan sensible a la higiene, hemos
incorporado otro componente a nuestra serie igub-
al FC de eficacia probada. Ademds de los cojine-
fes de pedestal, los cojinetes con brida, las cabe-
zas arficuladas y las cabezas de horquilla, la gama
ahora también incluye una biela de articulacion
dobley, explica Dennis Steffen, Product Manager de
Cojinetes Articulados igubal de igus. Como todos
los productos de la familia igubal FC, dispone de
una carcasa detectable tanto dptica como mag-
néticamente fabricada con el material igumid FC
conforme a los requisitos de la FDA. Gracias a los
polimeros de alto rendimiento utilizados, el nuevo
cojinete esférico también estd exento de lubrica-
cion y mantenimiento, amortigua las vibraciones, es
resistente a la corrosién y, en combinacién con una
bola esférica, es capaz de compensar errores de
alineacion. «A la hora de seleccionar la bola esféri-
ca adecuada, los clientes pueden elegir entfre va-
rios materiales segun sus requisitosy, afirma Steffen.
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Y anade: «El cojinete intercambiable fabricado
con el material iglidur A181 puede utilizarse para
cumplir las estrictas directrices de la FDA; el mate-
rial iglidur FC180 garantiza una detectabilidad del
100%. Ambos disponen de la conformidad con el
reglamento (UE) n.° 10/2011 sobre el contacto di-
recto con alimentos. Si se requiere un par de apriete
mayor debido a la bola esférica, los clientes tam-
bién pueden elegir una version de acero inoxida-
blen. Como todos los productos igus, funcionan sin
lubricacién, lo que evita riesgos de contaminacién
de los alimentos. Ademdas, los procesos de limpieza
pueden llevarse a cabo sin ningun problema.

Compruébelo usted mismo con la nueva caja de
muestras Food Contact

Si desea probar los cojinetes esféricos igubal FC
antes de comprarlos y convencerse de la calidad
de los materiales y de sus ventajas (como la detec-

tabilidad magnética), puede solicitar una caja de
muestras gratuita. En ella enconfrard una muestra
de cada uno de los fipos de cojinetes articulados:
cojinetes de pedestal, cojinetes con brida, cabezas
arficuladas, cabezas de horquilla y bielas de articu-
lacion doble. Todos los componentes de la gama
se caracterizan por una larga vida Util y resistencia
quimica, avalado por numerosas pruebas realiza-
das en el laboratorio de pruebas de igus®, el mayor
del sector para polimeros optimizados tfriboldgica-
mente. Los cojinetes igubal FC también superan en
términos econdmicos a los cojinetes esféricos con-
vencionales de acero inoxidable, ofreciendo hasta
un 85% de ahorro en costes en comparacién con la
alternativa metdlica. Los productos de igus® tam-
bién requieren menos mantenimiento gracias a la
autolubricacion de sus materiales.

igus.es

Busch presento la Ultima solucion de vacio para la
industria del envasado en

de bombas de vacio, soplantes y compreso-

res, presento su solucion de vacio de bajo con-
sumo COBRA DX en Interpack, la feria internacional
del sector del envasado y la industria de procesos.

B usch Vacuum Solutions, lider en la fabricacidon

La nueva solucién de vacio de Busch se caracteriza
por su funcionamiento extremadamente eficiente
energéticamente. Gracias a su tecnologia de va-
cio de tornillo de Ultima generacién, ofrece unas ex-
celentes propiedades de funcionamiento, asicomo
una alta tolerancia a las particulas y al vapor.

Interpack2023

Una pantalla tactil con un intuitivo siste-
ma de menus le permite el control de
las funciones mds importantes. Gracias
al accionamiento inteligente con con-
frol de velocidad variable, siempre se
puede lograr un nivel de vacio éptimo,
lo que reduce el consumo energético y
mantiene los costes de funcionamiento
al minimo.

Actualmente, la COBRA DX estd dispo-
nible en dos tamanos y tiene una tapa
con un rendimiento de hasta 950 m® de
caudal por hora gracias al control de
velocidad variable. Logra un vacio limi-
te de hasta 0,01 mbar.

Todos los datos del funcionamiento se registran y
se almacenan constantemente. Esto hace que la
bomba de vacio sea adecuada para una amplia
variedad de aplicaciones de la industria del enva-
sado, como MAP, mdquinas de envasado de ter-
moformado vy selladoras de bandejas. Ademds, la
COBRA DX puede utilizarse como el corazdn de un
sistema de vacio cenfralizado.

buschvacuum.com
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Chovi Logistics confia en AR Racking para equipar

su almaceén

¢ AR Racking ha instalado una combinacion de dos sistemas de almacenaje para Chovi Logistics, el

operador logistico del fabricante de salsas Chovi.

¢ El almacén, ubicado en Massalaves cuenta con mds de 8.000 m2, , de los cuales la zona de almace-

naje en frio positivo es de unos 2.000 m2.

e Las estanterias industriales de AR Racking resisten a las condiciones mds adversas.

e Video
hovi, el fabricante de salsas, se lanza al sec-
‘ tor logistico con la creacidon de Chovi Lo-
gistics, para quien AR Racking ha instalado
una combinacion de sistemas de almacenaje para
seco y frio en su nueva plataforma logistica en Mas-
salavés (Valencia).

La nueva unidad de negocio de Chovi, dedicada a
la actividad logistica y que opera como proveedor
para otras empresas del sector de la alimentacién,
ha confiado en AR Racking para sacar el mdaximo
rendimiento a su nuevo almacén de 8.000 m2. El
equipo de AR Racking ha fabricado y disenado
una solucién integral de almacenaje, combinando
un sistema de almacenaje selectivo como las es-
tanterias convencionales para pallets, y un sistema
compacto como las estanterias dindmicas para
pallets.

Las estanterias convencionales, altamente versati-
les, resistentes a todo fipo de cargas y que permi-
ten acceso directo, almacenan 5.400 pallets. Por
su parte, las estanterias dindmicas para pallets, de
alta densidad de almacenaje y con una inclinacién
y rodillos para facilitar el movimiento de la carga,
tienen una capacidad para 1.200 posiciones. La
altura de las estanterias es de 11.000 mm, ubicdn-
dose el Ultimo nivel a 10.500 mm. “Nuestro servicio
tiene una perspectiva integral, va mas alld de la fa-
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bricacion e instalacion de las estanterias. Junto con
el cliente, creimos que la combinacién de un siste-
ma selectivo y otfro compacto iba a responder de
forma mas eficaz a la rotacién de stock de distintos
productos”, comenta Javier Miquel, Delegado Co-
mercial de AR Racking.

Ademds, unos 2.000 m2 de la superficie total del al-
macén estdn destinados para almacenaje en ca-
mara de frio entre 3 y 5°C. En cualquier caso, las
estanterias galvanizadas de AR Racking garantizan
el 6ptimo almacenaje de alimentos gracias a su re-
sistencia a temperaturas extremas.

Segun David Moyd, Director General de Chovi Lo-
gistics, “ahora contamos con un almacén a la al-
tura de nuestra experiencia en el sector alimentario
que pueda satisfacer las necesidades logisticas de
nuestros clientes”. La compania valenciana lleva
varios anos haciendo un esfuerzo con el fin de llegar
a nuevos mercados y diversificar su oferta.

ar-racking.com


https://www.ar-racking.com/es/
https://www.youtube.com/watch?v=Bxh1rOED4yc
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Berlin Packaging Iberia exhibe su gama de envases
y accesorios para aceite en Expoliva

» Studio 111 el motor de innovacién y diseno de Berlin Packaging, conté con una seccién con
proyectos personalizados desarrollados para el sector del aceite.

pplier® en el mundo, especializado en envases
y cierres de vidrio, pldstico y metal, expone esta
semana en la Feria Internacional del Aceite de Oli-
va e Industrias Afines, Expoliva, su amplia gama de
envases dedicados al sector del aceite, y sus pro-
yectos y soluciones de envasado mds innovadoras.

B erlin Packaging, el mayor Hybrid Packaging Su-

Durante cuatro dias, del 10y 13 de mayo, en el pa-
bellébn Caja Rural Jaén de IFEJA la compafiia mos-
tré a la industria aceitera nacional e internacional
reunida en Expoliva sus colecciones para el sector,
asi como una representacion del cardcter hibrido y
las capacidades de Berlin Packaging, con una se-
leccién de envases en los distintos materiales con
los que trabaja la compania: vidrio, metal (latas),
Pet, Rpet, etc.

Los asistentes a Expoliva pudieron visitar ademas el
espacio dedicado a Studio 111, el estudio de dise-
no e innovacién de la propia compania que desa-
rrolla soluciones personalizadas para todo fipo de
necesidades de envasado y presentacion de pro-
ductos. En esta seccidn se pudieron ver los envases
desarrollados para empresas y marcas del sector
del aceite y productos gourmet.

Berlin Packaging Iberia presente en Lisbon Bar
Show 2023

Ademds, los dias 16 y 17 de mayo, Berlin Packaging
loeria contd con un espacio en Lisbon Bar Show,
considerado el mayor encuentro de marcas de be-
bidas en Portugal y que relne a los mejores barten-
ders del mundo.

Para esta ocasidon, Berlin Packaging lberia contd
en su stand con la presencia de su clienfe la des-
fileria espanola Bodegas Dios Baco y su whisky El
Bocoy, claro ejemplo del servicio 360 de Studio 111,
que recientemente ha recibido el galarddn «Best in
Class» en la categoria «Brand Marketing, Premium |
Luxury» de los Pac Global Awards de 2023.

Por otra parte, se llevdé a cabo una degustacion
especial de cécteles en la que se pudo apreciar to-
das las bondades de estos destilados conociendo
en profundidad todos sus detalles y matices.

berlinpackaging.eu
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Coscollola y Coscollola Engineering destacan en la
reciente edicion de Equiplast 2023

el sector pldastico y Coscollola ha participado

con un nuevo stand, con un diseno especta-
cular y novedoso donde se podian identificar facil-
mente las 12 marcas premium y que representan en
su conjunto, la maquinaria mdés eficiente, precisa y
de mejor calidad para la transformacion de pldsti-
co para Espana y Portugal.

Es’re 2023, Equiplast ha sido el evento clave para

En el stand se dio la oportunidad de explorar y fa-
miliarizarse directamente con algunas de sus nove-
dosas soluciones industriales. Entre los destacados
se encontraba la inyectora 100% eléctrica PX de
Krauss Maffei, conocida por su notable flexibilidad
y eficiencia, y su impresionante Mobile Phone Dis-
play de tamaino XXL que proporcionaba una visidon
detallada de la produccidon y las caracteristicas de
la mdaquina, como réplica de una pantalla de movil
estandar.
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Motan estuvo presente con algunas de sus solucio-
nes mds eficaces, incluyendo la Luxor SG, la mini-
Color SG, la Metro SG HOS en capacidades de 101y
301, y su preciso Gravicolor 100 que usa tecnologia
gravimétrica de aumento de peso, permitiendo la
dosificacién precisa de hasta seis componentes y
de la gue existe también una versidn especial para
material reciclado.

Por su parte, Frigel presentd su Microgel, una unidad
de conftrol de temperatura aclamada por su capa-
cidad para mejorar tanto la productividad como
la calidad del producto a través de un control de
temperatura exacto. Regloplas también estuvo pre-
sente con sus controladores de temperatura P200
y P140, conocidos por su precision y su capacidad
para mejorar la calidad del producto y la eficiencia
de la produccién.
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Antonio Munoz, José Antonio Gonzdle, Josep F.
Sanchez y José Maldonado de Coscollola con Lukas
GUnther y Heike Pauker de motan.

Ricardo Coscollola (CEO) y Enrique Coscollola (Presi-
dente)

Kreyenborg destacé con su innovador IR-Clean, una solucion rentable
y aprobada por la FDA y la EFSA para el reciclaje directo de flakes de

PET post-consumo destinadas a envases en contacto con alimentos.

Kreyenborg destacd con su innovador IR-Clean,
una solucién rentable y aprobada por la FDA y
la EFSA para el reciclaje directo de flakes de PET
post-consumo destinadas a envases en contacto
con alimentos. Por su parte, Getecha presentd su
molino GRS 180, apreciado por su eficiencia, du-
rabilidad y versatiidad en el manejo de diferentes
materiales plasticos. Ademds, PelletronEurope mos-
tré su DeDuster®XP15, que elimina hasta el 99,99%
del polvo, finos y cabello de dngel de los pellets o

Eva Rosenberg de Getecha

MTF Technik destacd con su cinta transportadora
y su eficiente tambor de separaciéon de materiales
Roller Cage vy finalmente Burgsmiller, que mostrd sus
impecables elementos de husillos para extrusoras.

También estuvo presente y muy activo el equipo
técnico de Coscollola Engineering, expertos en in-
genieria de manejo de sdélidos y especialmente en
resolver, disenar, fabricar e implementar cualquier
solucién en transporte neumdtico, tanto en fase di-
luida como densa, manejo mecdnico, almacena-
miento, dosificacién, mezcla y captacién de polvo,
principalmente en la industria del pldstico gracias a
su larga y reconocida experiencia.

Tanto Coscollola como Engineering estdn conten-
tas con su participacion por la cantidad y calidad
de sus visitas y reuniones con clientes y proveedo-
res, y también por el gran interés recibido en sus so-
luciones y en el expertise de todo el equipo, ya que
la firma tiene una larga trayectoria de mds de 60
anos trabajando en la industria del pldstico, que la
convierte justamente en una de las empresas mds
sélidas de la Equiplast y también del mercado es-
panol actual.

coscollola.com
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Avutomatizacion y robotica en el sector farmacia

Desmasa presenta sus nuevas soluciones de paletizacion para la industria

farmacéutica

esmasa, dedicada al disefo y fabricacion de
D maquinaria especial a medida y automatiza-

cion industrial presenta sus nuevas soluciones
de paletizacién para el sector farmacéutico. Estos
nuevos sistemas utilizan robots colaborativos que
permiten frabajar codo con codo con el operario
para maximizar la produccion.

En los Ultimos anos hemos visto cédmo las instalacio-
nes robdticas han ido aumentando y han pasado a
ser una realidad empresarial. Dentro de la robdtica,
el uso de los robots colaborativos, con las nume-
rosas ventajas que estos poseen, han aumentado
aun mds significativamente y segun ha publicado
la fuente Statzon se prevé que el mercado de la
robdtica farmacéutica crezca a un ritmo del 15,7%
hasta alcanzar los 2.000 millones de ddlares en 2030.

Estos sistemas de paletizado estdn caracterizados
principalmente por poder instalarse en espacios re-
ducidos, lo que facilita su integracion en la cadena
de montagje sin necesidad de grandes modificacio-
nes.

“Cada vez mads las organizaciones son consientes
de las ventajas de automatizar sus procesos pro-
ductivos. Tanto en términos de productividad como
de mejora de las condiciones de sus trabajadores”.

El sector farmacéutico presenta unas exigencias en
términos de seguridad e higiene imprescindibles en
su produccion, los sistemas de paletizado de Des-
masa cumplen con todas las normativas de salas
blancas.
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Estos sistemas de paletizado tienen un rango de
carga enfre 5y 35 kg y un alcance de 1800 mm.

Enfre las ventajas principales se encuentran la fo-
cilidad de instalacion y programacion, la posibili-
dad de guiado manual y el paro al contacto con el
operador gracias a su alta sensibilidad.

La incorporaciéon de elementos como cdmaras de
visién artificial, sensores, AGV (Automatic Guided
Vehicle) y AMR (Autonomous Mobile Robot) de-
pendiendo de las necesidades de produccién y
layaout del cliente, hace que estos sistemas sean
completamente personalizables.

Hoy en dia, es impensable encontrar fabricas en las
que no haya instalados robots colaborativos que
trabajen codo a codo con los operarios, facilitén-
doles y mejorando su frabagjo.

Estos sistemas flexibles y seguros permiten cubrir to-
das las necesidades y la demanda de la industria,
cada dia mds exigente.

desmasa.com
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Vista del nuevo centro de granulacion de Pro-Pac: En primer plano se puede ver una seccion del molino Getecha para residuos de
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film PP de diferentes grosores; detrds estdn las dos lineas de Getecha para el triturado de residuos de termoformado apilados.

La excelencia alemana en maquinaria de
granulado y molienda para el mejor reciclado:
Getecha refuerza la sostenibilidad de Pro-Pac

ara el granulado de piezas de termoformado,
P se escogieron dos molinos Getecha Tipo RS

45090
Las mdquinas de granulado y molienda en la indus-
fria del reciclaje de Getecha son conocidas por su
rendimiento superior, durabilidad y eficiencia ener-
gética, lo que las convierte en la mejor opcidn para
empresas que buscan optimizar su proceso de reci-
claje, combinando experiencia, innovacion y com-
promiso con el medio ambiente.

Con el objetivo de crear mds espacio para su pro-
duccién y centralizar la totalidad de la tecnologia
del granulado, el fabricante de material de emba-
laje Pro-Pac abrié una nueva sala en Vechta hace
dos anos. Con el tiempo, se incorporaron cada vez
mds maquinas de granulacién (molinos) para el
procesamiento de residuos y piezas defectuosas de
diferentes procesos de termoformado y extrusion.
Desde el principio, el foco estaba en diversas solu-
ciones completas automatizadas de la compania
Getecha, con sede central en Aschaffenburg.

El suministro de productos fdciles de usar para el
embalaje, protecciéon y presentacion de alimentos
frescos, se ha convertido en la principal misién del
procesador de pldsticos Pro-Pac. Con una gama
en continua expansién de articulos de embalaje
hechos de polipropileno, polietileno y PLA biode-
gradable (&cido lactico/harina de maiz), la com-
pania ha estado creciendo constantemente desde
1988. Platos, tazas, tazones, cajas y bandejas, se

producen principalmente en lineas de extrusion y
termoformado totalmente automdticas en la sede
de baja Sajonia, Vechta. Por cuestiones técnicas,
hay una gran cantidad de residuos, piezas y mues-
fras defectuosas resultantes de este fipo de produc-
cion, pero Pro-Pac constantemente las recicla.

Con el fin de organizar este sistema circular de for-
ma eficiente, y directamente en el sitio, la Direccion
decidio centralizar la tecnologia de granulacién y
se construyd especificamente una nueva sala con
este fin con espacio para seis lineas de granulacién
automatizadas.

Alto grado de automatizacién

Pro-pac, nos cuenta, “Hemos estado utilizando mo-
linos de Getecha durante muchos anos para friturar
laterales y esqueletos de termoformado. También
sabiamos que Getecha, como fabricante de ma-
quinas especiales, estd capacitado para gestionar
proyectos complejos de automatizacion”, dice un
responsable de planta. Este aspecto en particular
es de importante relevancia porque el nuevo cen-
tro de procesamiento ‘“sirve para la produccion de
materiales automatizados y su retorno completo a
la produccidénm.

Con este objetivo en mente, los planes preveian la
instalacion de inicialmente, dos lineas en la primera
fase del proyecto para la trituracion de piezas api-
ladas de fermoformado procedentes de la produc-
cién en serie de envases blancos y fransparentes
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de PPy PET. También una tercera linea para triturar
residuos de film de PP de diferentes grosores. En los
fres casos el resultado fue una solucidn completa.
Desde Getecha confirman que “el frabajo de for-
mulacién Pro-Pac fue complejo. Incluia el proceso
técnico de Integracion de los molinos especifica-
mente modificados para el cliente, en un entorno
de tecnologia de transporte y manipulacién, de-
tectores de metal, filfrado del aire de escape y nao-
turalmente incluida la integracién con el control y
la seguridad de todos los componentesy. Los facto-
res de eficiencia energética y ergonémicos, fueron
también muy importantes para Pro-Pac.

Transportar, volcar, granular...

Para el granulado de piezas de termoformado, se
escogieron dos molinos Getecha Tipo RS 45090. Es-
fos modernos molinos de tolva fueron disenados
para rendimientos de hasta 900 kg/h con aislamien-
to acustico. Debido a su accionamiento colocado
en la parte superior son compactos y requieren un
espacio pequeno. En principio, un RS 45090 puede
ser equipado con tfolvas de enfrada adicionales
para la alimentacion simultdnea de tubos, perfiles
y laminas. Por lo tanto, se puede utilizar de forma
muy flexible. Ademds de la alta estabilidad del mo-
lino, un requisito previo para esta flexibilidad es su
potente rotor de 3 cuchillas y el uso de dos cuchi-
llas estaticas en la cdmara de corte. Un mecanismo
de apertura hidrdaulico facilita el acceso al tamiz, y
un blogueo del rotor monitoreado eléctricamente,
convierte los cambios de I[dmina en un asunto sim-
ple y seguro.
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En Pro-Pac, el RS 45090 forma el nucleo relacionado
con la granulacion de dos lineas de procesamiento
multinivel que operan en paralelo, al igual que en
muchos proyectos similares, nuevamente el objeti-
vo fundamental aqui es guiar de manera limpia y
rdpida las piezas defectuosas hechas de PP y PET-
principalmente platos entregados en pilas de 250
mm de didmetro-desde los contenedores de reco-

t leccidn hasta los molinos. “Esto tiene que ser lo mds

libre de polvo posible y sin obstruir el fransportador
o tolva del molino, asegurando un proceso de pro-
duccién continuo eficiente y sin errores”, comentan
desde Getecha.

“Rendimiento de material homogéneo”

Getecha disend el punto de partida del proceso
como una puerta de seguridad basculante total-
mente automatizada. Aqui, un empleado hace
rodar los contenedores de recoleccién desde la

| produccion hasta la posicién de suspension y los

vuelca de forma totalmente automdtica en una
folva de transferencia — hasta aprox. 132° y hasta
alcanzar el grado de descarga definido. Un siste-
ma infegrado de vibracion se puede afadir como
soporte. El contenedor es bajado, retirado vy lleva-
do de nuevo a la produccién en serie. "Getecha
ha ajustado fodo el proceso de volcado y vaciado
para que podamos usar nuestros propios contene-
dores, lo que significa que no tuvimos que comprar
unos nuevosy, comenta el Director de Planta de
Pro-Pac. Desde la tolva de transferencia, los vasos,
platos y tazones llegan a una cinta transportadora,
en la que un rodillo separa las piezas defectuosas
pegadas entre si. Importante también: “*Como los
contenedores de recogida vienen directamente
de produccién, es posible que contengan piezas
metdlicas, las cuales danardn los sistemas y conta-
minardn el material molido. Para prevenir esto, se
ubica un detector magnético de tunel sobre la cin-
ta con una bobina de doble capa, la cual detecta
con fiabilidad todas las particulas metdlicas y- si se
requiere- interrumpe el suministron, dice Getecha.
De esta manera se asegura que haya un flujo de
material homogéneo y continuo en la direccion de
la tolva del molino.

Para que el entorno de la linea de triturado se man-
tenga limpio, Getecha ha revestido los transporta-
dores por todos lados con una cubierta de pldstico
fransparente. Ningun material puede caerse de la
cinta fransportadora. Sin embargo, las aletas por
encima y por debajo del detector de metales, per-
miten un fdcil acceso al tfransportador, por ejemplo,
para retirar manualmente las piezas metdlicas que
interfieren. Finalmente, el material cae en las tolvas
de los dos RS 45090 vy es triturado en particulas con
didmetros de 6 mm.
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Fiabilidad de procesos y eficiencia energética

Habitual enlas soluciones de Getecha es la integro-
cion de numerosas ventajas, que sirven tanto para
la fiabilidad del proceso como para la eficiencia
energética. Para evitar que los molinos se sobrecar-
guen en caso de una salida de material particu-
larmente abundante, la empresa equipd las lineas
Pro-Pac, por ejemplo, con su sistema LAS para un
tiempo de espera de la alimentacion de material
dependiente de la carga, explica Getecha: “El
control solicita permanentemente el consumo ac-
tual del molino. Si se supera durante demasiado
tiempo un valor limite previamente definido, la cin-
ta tfransportadora se desconecta temporalmente.
Una vez que disminuye el requerimiento de electri-
cidad, vuelve a aumentar la velocidad; esto ocurre
automdticamente”. El control del nivel de llenado
de los molinos tiene el mismo efecto. En este caso,
son los sensores de luz los que informan al control
cuando las tolvas corren el riesgo de llenarse. La
alimentacion también se regula a la baja en este
caso y se ajusta a la salida del material, y los picos
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de volumen que pueden ocurrir. “Muchos molinos
antiguos de otras marcas carecen de las funciones
de confrol inteligente de nuestras series de molinos.
Esto da como resultado bloqueos y cuellos de bo-
fella en el flujo del material. Todo el proceso debe
pararse y el molino debe ser vaciado. Todo esto no
estd acorde con los tiemposy, dice Getecha.

Para Pro-Pac, el Sistema de Ahorro Energético (ESS)
es también una ventaja real. Getecha lleva mds de
fres anos equipando con él los modelos de corta-
doras rotativas mds grandes.

“Esta funcién reduce el consumo de energia de
los molinos bajo carga parcial y al ralenti. Ademds,
el arranque suave del ESS evita picos de corriente
daninos, lo que también preserva todos los com-
ponentes mecdnicosy, dice el Director de Planta.
En Ultima instancia, esto no sélo da como resultado
un buen balance energético de los molinos, sino
que al mismo fiempo reduce los costos de mante-
nimienfo.
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Del bloque de rodillos al sistema de alimentacién
doble

Un dispositivo de proteccidén contra sobrecargas,
asi como el innovador Energy Save System (Sistema
de ahorro de energia, ESS) de Getecha, también se
puede encontrar en el molino RS 3012 E, que es el
nuUcleo de la tercera linea de granulado en el cen-
tro de procesamiento de Pro-Pac. Lo importante
para Getecha aqui, era planificar una solucion de
sistema en la que se alimentardn hasta tres rodillos
con residuos de film de PP del termoformado en un
triturado eficiente. "Aqui hubo que considerar las
variables, ya que los espesores de film varian entre
0.2y 1.2 mm, y también los anchos y didmetros de
los rodillos, lo cual es un cambio constante”, dice
el directivo de Getecha. Asi pues, con el RS 3012
E, se pudo proporcionar a los clientes un molino de
alimentacion que, gracias a su alto grado de auto-
matizacion, era ideal para esta tarea.

El RS 3012 E es representativo de una serie de moli-
nos de alimentacién de Getecha, que han estable-
cido estdndares durante anos para el triturado de
l&dminas enteras, laterales y esqueletos de termofor-
mado. El rotor de estas mdaquinas tiene un didmetro
de 300 mm y funciona de serie con longitudes de
corte 410 y 1.575 mm. las bocas de entrada tienen
anchos entre aprox. 100 y 1.550 mm y estan disponi-
bles en varias versiones. Para una operatividad se-
gura con requisitos de rendimiento muy diferentes,
Getecha ofrece también varios sistemas para regu-
lar la velocidad de alimentacién.

Si Vd estuviera delante del centro de procesamien-
to Pro-Pac y estuviera observando esta linea de tri-
turado, veria una version de molino de alimentacion
de corte rotativo con proteccion especial contra el
desgaste y sistema de alimentacién doble, a través
del cual se puede alimentar con films de diferentes
grosores y a diferentes velocidades. Delante se co-
loca una guia de tres de rodillos a diferentes alturas.

AqQui, las carrefillas elevadoras que vienen desde
produccién depositan los rodillos con el exceden-
te de film. Luego un operario guia el principio del
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flm a hasta la boca de alimentacién del molino.
Todo lo demds ocurre automdaticamente. Getecha
explica: "Un sensor detecta el nUmero de rodillos
realmente ufilizados y lo notifica al RS 3012 E, por
lo que la deteccidén de fin de film también se acti-
va aqui. Y debido a que la alimentacién del molino
se detfiene tan pronto como se detecta el final del
film, el sistema permite la alimentaciéon simultdnea
de todos los comienzos de film requeridos. De esta
forma optimizamos el lujo de material incluso antes
del triturado”.
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Control automdtico de velocidad

El proceso actual de friturado del RS 3012 E es no-
tablemente suave y equilibrado — sobre todo por-
que el molino utilizado en Pro-Pac tiene un nuevo
sistema inteligente para el control de velocidad.
Este desarrollo de Getecha brinda la posibilidad
de agjustar automdaticamente la velocidad de ali-
mentacion de varios films simultdneamente, - se-
gun el rendimiento requerido para el triturado y
al mismo tiempo teniendo en cuenta el volumen
de material molido que fluctUa segun el grosor del
fim. La velocidad del rotor de 420 rpm, asi como
un tamiz especial con agujeros perforados en an-
gulo, contrarrestan la formacion de piezas largas
no deseadas en el material molido, incluso con
una alimentacion lenta. “Un sistema de control
con brazo oscilante ha demostrado su eficacia
durante muchos anos para este propdsito, sincro-
nizando la velocidad de alimentacién con la ve-
locidad del sistema del fim y controlando la car-
ga de traccién de los films. «Sin embargo, nuestra
nueva solucidon funciona con mayor precision, es
mds compacta y garantiza sobre todo un rendi-
miento éptimo y una calidad del material molido
muy altan, explica Getecha. Alternativamente, la
velocidad de enfrada siempre se puede preselec-
cionar manualmente. Ademds, Getecha ofrece
toda una serie de diferentes sistemas de confrol
para sus molinos de alimentacion, para adaptar
la velocidad de alimentacidn, para el triturado en
linea detrds de la linea de extrusidn o para el tritu-
rado de laterales.

Material molido listo para la produccién

Las tres nuevas lineas de granulacién, asi como
otfro nuevo molino adaptado por Getecha Engi-
neering del stock de Pro-Pac, estdn conectados
a un ciclén succionador (Sistema Getecha GA
1000). El aire de escape se separa a través de
un ciclén y sélo se libera al ambiente después de
limpiarlo mediante filfros de mangas. El material
molido del ciclon termina-regulado a través de
una valvula rotativa-en contenedores de clientes,
cuyo nivel de llenado es monitoreado por senso-
res de ultrasonido. Una vez el contenedor estd lle-
no, se emite una senal y la cinta fransportadora
correspondiente del RS 45090 o el sistema de ali-
mentacion del RS 3012 E, hasta que se reemplace
el contenedor. “Para que los contenedores de re-
cogida de material molido estén siempre asigna-
dos a la linea de granulacién correcta, sus esta-
ciones de llenado estdn ubicadas directamente
frente a la respectiva estacion de alimentacion
o desbobinado. Los contenedores llenos de ma-
terial molido se toman segun sea necesario y se
vuelven a poner en produccidn. Esto completa el
ciclo», dice el Director de Planta de Pro-Pac.

La realizacidon de las tres lineas de granulacion
para Pro-Pac es un excelente ejemplo de la am-
plia gama de servicios de Getecha. no sélo inclu-
yve la modificacién y configuracién orientada al
cliente de todos los molinos de corte rotativo (ro-
tores, tecnologia de accionamiento, proteccion
contra el desgaste, etfc...) sino que también cu-
bre la realizacién de los sistemas de transporte y
flujo de material, la tecnologia de extracciéon vy eli-
minacién de polvo, asi como los sistemas de em-
balaje (por ejemplo, sistemas Big Bag); la adap-
tacién de la mejor tecnologia de control siempre
estd incluida.

"“Ya no nos vemos como un mero fabricante de
molinos, sino como un constructor de maquinas
especiales, de mdxima calidad y fiabilidad, orien-
tado a servicios integrales de ingenieria y desarro-
llo de soluciones de granulado y molienda para la
industria del reciclaje, combinando experiencia,
innovacién y compromiso con el medio ambien-
ten, afirman desde la direccién de Getecha.

COSCOLLOLA es el representante exclusivo en Es-
pana.

coscollola.com
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AMARSUL confia en TOMRA para optimizar su
produccion y alcanzar los objetivos de reciclaje

AMARSUL, empresa ubicada en Portugal y respon-
sable del tratamiento y valorizaciéon de residuos
urbanos de los nueve municipios de la peninsula
de Setlbal, lleva mas de 14 anos confiando en las
avanzadas soluciones de TOMRA. Prueba de ello,
son los 8 equipos AUTOSORT® que tiene en funcio-
namiento. Ademads, en su reciente reforma de 2020,
fue la primera empresa del mundo que incorporé
la tecnologia SHARP EYETM en una planta de trata-
miento de residuos. Esta tecnologia, en combina-
cion con el avanzado sensor NIR de TOMRA, es la
Unica capaz de distinguir materiales cuya compo-
sicion es la misma y que sélo se diferencian por la
viscosidad, como es el caso de las bandejas ter-
moconformadas de PET vs. las botellas de PET.

la normativa que regula la gestidon de residuos,

si bien en muchas de las plantas queda mucho
trabajo por hacer. Pero en la regién de Lisboa nos
enconframos con un oasis: la empresa portuguesa
AMARSUL, que con 26 anos de historia es hoy res-
ponsable del tratamiento y valorizacidon de los resi-
duos urbanos de los nueve municipios de la penin-
sula de Setubal. En 2022, la compania tratd 461 mil
foneladas de residuos, habiendo valorizado 45 mil
tfoneladas de reciclables.

P ortugal es un pais muy avanzado en cuanto a

AMARSUL frabaja, desde 2009, codo con codo con
el equipo de TOMRA, lo que le ha permitido tener
uno de los procesos mds avanzados del pais. Hoy
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cuenta con 8 equipos AUTOSORT®, dos de ellos
con tecnologia SHARP EYETM. Los nuevos equipos
han sido instalados en 2019 en su Planta de Trata-
miento Mecdnico de Residuos Urbanos de Palme-
la, que tiene una capacidad de cerca de 94 mil
toneladas/ano de residuos, y en 2020 en su Planta
de Clasificacion Automdtica de Envases de Seixal,
que tiene una capacidad de tratamiento de 12 mil
ton/ano.

Las ventajas del Ulfimo desarrollo han sido claras.
En la planta de fraccion RU de Palmela se seleccio-
nan como una Unica fraccion todos los envases de
PET botella, PEAD, cartdn para bebidas y alimentos
(ECAL) y metales. El AUTOSORT® con SHARP EYETM
permite obtener esta fraccidn sin contaminacion
de tfermoconformados de PET, lo que facilita su
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fransporte de Palmela a Seixal para su posterior
separacion en la Planta de seleccion de Enva-
ses de Seixal. Alli también se procesa la fraccion
de envases ligeros procedentes de la recogida
selectiva, y gracias a su AUTOSORT® con SHARP
EYETM se separan de forma automdtica la bote-
lla de PET de la bandeja fermoconformada de
PET.

Una relacién basada en la confianza, el trabajo
continuo y la bUsqueda de resultados

La relacion de TOMRA y AMARSUL estd muy con-
solidada y su nivel de cooperacion es excelen-
te. “En AMARSUL, algunas de nuestras unidades
llevan trabajando diariamente desde 2009. La
estabilidad y durabilidad que brinda AUTOSORT®
es un factor clave para el éxito de la empresa.
“Nuestros equipos son flexibles, ya que permiten
modificar su tarea de seleccion. Juntos hemos
redisenado el diagrama y proceso de la planta
para que, reubicando los equipos mds antiguos
y agregando las tecnologias mds avanzadas del
mercado en las nuevas incorporaciones, para
que AMARSUL pueda adaptarse, con éxito, a los
cambios requeridos por las especificaciones téc-
nicas en cada momento”, explica Pablo Baraho-
na, Area Sales Manager para Espana y Portugal
de TOMRA Recycling Sorting, especializado en
lineas de tratamiento de residuos municipales y
reciclaje de pldsticos.

Por su parte Ana Teresa Henriques, Geren-
te de produccién, y Susana Silva, Geren-
te de comunicacion de AMARSUL, explican
como fue la Ultima reforma de la planta.:

“Después de muchos anos de relacién, tu-
vimos la posibilidad de instalar en la Planta
de Clasificacién Automdtica de Envases de
Seixal separadores épticos de TOMRA. Sus
equipos son muy fiables y eficientes, faciles
de manejar y de programar, y la compaiiia
cuenta con una excelente asistencia técnica
local. Como esperébamos, TOMRA ha res-
pondido a nuesiras necesidades y a los obje-
tivos que tenemos que cumplir”.

Asi, AMARSUL instalé la combinacion del AUTO-
SORT® de TOMRA con el SHARP EYETM, un tan-
dem perfecto que permite identificar y clasificar,
de forma muy eficaz, materiales que resultaban
hasta ahora complejos de separar como las bo-
tellas de PET de las bandejas termoconformadas
de PET monocapa.
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AUTOSORT® con SHARP EYETM, la tecnologia mas
innovadora que hace posible lo imposible

AUTOSORT® es un equipo flexible y de sobra co-
nocido. Permite clasificar cualquier polimero ter-
mopldstico (PET, PP, PVC, PS, PEBD, LPEBD, PEAD,
termoconformados, materiales soplados, etcéteral)
y papel/cartén en fracciones de RSU, envases lige-
ros o fraccién de residuos orgdnicos. Ofrece, ade-
mas, un diseno compacto y es facil de incorporar
a nuevas plantas o adaptar a lineas ya existentes.
Si se combina con la tecnologia SHARP EYETM de
TOMRA, lanzada en el ano 2018, se garantiza una
mejora en la eficiencia de la luz y en la nitidez de la
clasificacién entre polimeros, facilitando la separa-
cién de fracciones realmente dificiles de clasificar.

"Desde TOMRA, pensamos que esta aplicacion,
creada especificamente para los recicladores de
PET, podria mejorar la pureza de este material sien-
dolaiddénea en el caso de las plantas de tratamien-
to de residuos en Portugal. Y es que contdbamos
con dos tecnologias clave. En primer lugar, el mejor
sensor NIR del mercado. En segundo, la exclusiva
tecnologia SHARP EYETM, Unica en el mundo capaz
de distinguir productos fabricados mediante inyec-
cion soplado (botellas) de materiales termoconfor-
mados (bandejas) que se diferencian Unicamente
por su viscosidad. De hecho, en este momento, so-
mos los Unicos capaces de realizar esta tarea sin re-
currir a la inteligencia artificial, que tiene la desven-
taja de requerir de actualizaciones permanentes”,
dice Pablo Barahona.

Pero sin duda, ademds de la tecnologia, la clave

del éxito en AMARSUL es el servicio técnico. “En
TOMRA contamos con un servicio técnico local de
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8 técnicos para Espana y Portugal, distribuido es-
tratégicamente en la Peninsula Ibérica y que nos
permite solventar cualquier incidencia con rapidez,
bajo coste y en el idioma de nuestros clientes. Con-
cretamente, en Portugal, tenemos un técnico ubi-
cado en Lisboa que incluso puede dar asistencia
en el drea occidental de Espana en caso necesa-
rio” afirma Pablo Barahona.

Un antes y un después

"Antes de la instalacién de los equipos con SHARP
EYETM, los termoconformados de PET eran enviados
junto a la fraccion de PET botella. Esto suponia una
gran dificultad en la separaciéon manual y valoriza-
cion del material. El cambio realizado en 2020 nos
permitié procesar una mayor cantidad de material,
asi como obtenerlo con menos contaminacion. En
términos evolutivos, en 2019 procesamos unas 8.120
toneladas de material, siendo posible en 2022 al-
canzar 11.976", explican desde AMARSUL.

TOMRA, un puente hacia el cumplimiento de la le-
gislacion y los objetivos de reciclaje

Las especificaciones técnicas de materiales actua-
les obligan a la recuperaciéon por separado de la
botella de PET y la bandeja termoconformada de
PET. Asimismo, en una continua labor de mejora, re-
cientemente se han publicado las nuevas especi-
ficaciones técnicas de materiales de Portugal que
entrardn en vigor en junio de 2023 y que serdn aun
mas exigentes, por el que se solicita a las plantas ser
capaces de separar el pldstico mixto en tres frac-
ciones (PP /Termoconformados de PET /Envases de
otros pldsticos). La buena noticia es que TOMRA
ofrece la tecnologia necesaria para separarlas.
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“Desde TOMRA, pensamos que esta aplicacion, creada
especificamente para los recicladores de PET, podria mejorar la
pureza de este material siendo la idonea en el caso de las plantas
de tratamiento de residuos en Portugal” Pablo Barahona, Area Sales
Manager para Espana y Portugal de TOMRA Recycling Sorting

“El problema es que aun existen muchas lineas
obsoletas en términos de automatizacién de pro-
cesos en Portugal que no estan preparadas para
cumplir con las especificaciones. Esto obliga a las
plantas de fratamiento a disponer, necesariamen-
te, de una o dos personas dedicadas al tfriaje para
la correcta separacion de las fracciones. Las nue-
vas tecnologias, empleadas en los puntos correc-
fos, permiten optimizar el proceso, alcanzar altos
grados de eficiencia y pureza de recuperacion de
materiales y reducir los costes operativos. Concre-
tamente, con SHARP EYETM se puede eliminar de la
fraccion de PET botella, mas del 92% de las bande-
jas termorconformada de PET y amortizar un puesto
de ftriaje que puede emplearse en ofro punto de la
linea para otras labores”, afirma Pablo Barahona.

El éxito de esta solucién estd asegurado. Y tal y
como concluye Ana Teresa Henriques: “La incorpo-
racion de la ultima tecnologia TOMRA nos ayuda
con el cumplimiento de la legislacion, la optimiza-
cion los procesos y a obtener una mayor eficiencia.
Ademds de identificar, en tiempo real, las necesi-
dades. Porque, aunque trabajemos mucho y de la
manera correcta, los resultados pueden no dar el
salto que necesitamos. De ahi la mejora en proce-

dimientos, tecnologias y equipos. Con TOMRA ha
sido todo muy fdcil, ya que nos han acompanado
en todas las etapas del proceso, poniendo a nues-
fra disposicion a un profesional equipo técnico lo-
cal que estd a nuestra disposicion para responder
cualquier duda. En definitiva, nuestra relacién con
TOMRA siempre ha sido un win-win, porque han de-
sarrollado nuevas soluciones y presentado alterna-
tivas, mostrdndose como un socio excepcional y
cooperativo para alcanzar metas comunes”.

tomra.com
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iXAPACK GLOBAL especializada en el diseno y la

fabricacion de equipos de Corte, Pesaje, Envasado

y Final de linea

®XAPACK GLOBAL apoya a las empresas que
desean automatizar sus lineas de produccion

iXAPACK GLOBAL, con sede en el oeste de Francia
desde hace 50 anos, estd especializada en el di-
seno v la fabricacion de equipos de Corte, Pesaje,
Envasado y Final de linea.

Gracias a su experiencia en los mercados nacio-
nales e internacionales, iIXAPACK GLOBAL apoya a
las empresas que desean automatizar sus lineas de
produccién proponiéndoles equipos ergondmicos,
robustos y flexibles que simplifican los cambios de
formato de los productos en una misma firada de
produccién.

Aungue iIXAPACK GLOBAL ofrece soluciones prin-
cipalmente para las industrias alimentaria y cos-
mética, entre sus clientes también se encuentran
principales actores de la industria farmacéutica.
Las soluciones de estuchado, encajado y paletizo-
cion disenadas y fabricadas por iXAPACK GLOBAL
pueden utilizarse para todo fipo de productos, con
el Unico requisito de que se ajusten a las dimensio-
nes de carga minima y mdéxima de la mdquina en
cuestion.

Recientemente, dos tipos de equipos ofrecidos por
la empresa -una encajadora y una isla de paletiza-
cioén- se fabricaron en respuesta a una solicitud de
una linea de envasado para inhaladores médicos.

La Encajadora, del fipo «Pick and Placey, se utilizo-
ba para embalar grandes bolsas de inhaladores
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médicos en cajas, que luego se cerraban con cinta
adhesiva.

La isla de paletizacion tiene dos funciones:

— En primer lugar, despaletiza las cajas de pldstico
para que los inhaladores, previamente colocados
en bandejas, puedan sacarse de su interior y colo-
carse en la entrada de la empaquetadora.

—La segunda, ala salida de la encajadora, permite
colocar las cajas formadas, cargadas y cerradas
en palés.

En funcién de la demanda, pueden transponerse
diferentes aplicaciones a este sector especifico,
como soluciones de Enfajado, Mddulos de carga
o, para formatos mds pequenos, Estuchado.

ixapack.com
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;. Como evoluciona la tecnologia de aplicacion de
adhesivos en la industria del embalaje?

a presencia de adhesivos en la industria del em-
balaje sigue siendo de vital importancia gracias
a sus beneficios productivos. Gabriel Laguardia,
técnico comercial para la zona Norte de Espana de
Meler, nos explica algunas de las tendencias que
marcan el futuro en las aplicaciones indusiriales de
adhesivos termofusibles en el sector del packaging.

Meler es una empresa especializada en la tecnolo-
gia de aplicacion de adhesivos en multiples indus-
trias, ¢ es cierto que ahora todo se pega?

Gabriel Laguardia: Bueno, seria un poco reduccio-
nista decir que todo se pega, pero si, la verdad es
qgue podemos enconftrar ejemplos de productos en
cuya fabricacion han intervenido adhesivos por to-
dos lados: en la mesa de la cocina, en el salpica-
dero del coche y por supuesto, en la fabricacion
de cualquier tipo de embalaje. Los adhesivos son
imprescindibles en los procesos de la industria del
embalaje.

El sector del embalaje estd viviendo una transicion
imparable hacia la sostenibilidad, ;cémo afecta
este aspecto a vuestro negocio?

G.L: En Meler también asumimos nuestra parte de
responsabilidad en ese proceso, porque el uso de
adhesivo sigue siendo esencial para confeccionar
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el embalaje: cierre de cajas, formacion de sobres
de papel, etc. Aunque hay una apuesta decidida
por parte de los principales fabricantes de adhesi-
vos hacia formulaciones compostables, la legislo-
cion actual se centra en estudiar cémo separar los
restos de adhesivo durante el proceso de produc-
cion de la pulpa de papel.

Nadie se plantea que el adhesivo desaparezca del
proceso de produccién vy, por eso, el equipo de in-
genieros de Meler recibe a diario peticiones tanto
de la industria del packaging como de ofros secto-
res, para redisenar las instalaciones de aplicacion
de adhesivos con la mirada puesta en la sostenibi-
lidad. Nuestro objetivo consiste en optimizar tanto
el uso de la energia como el consumo de adhesivo
que el cliente requiere para fabricar su producto
final con la calidad de siempre.

(Y como se puede llegar a fabricar con la misma
calidad, pero usando menos energia o menos ad-
hesivo?

G.L: Se puede, es una cuestidon de adaptar bien los
sistemas de aplicacién de adhesivos a las necesi-
dades de fabricacion. Una manera de hacerlo es
usando la fusién de adhesivo bajo demanda (Melt-
on- Demand). La fusién instantdnea bajo demanda
nos permite ofrecer un equipo mucho mds eficiente
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energéticamente en comparacién con un equipo
de hotmelt estdndar. Esta tecnologia innovadora
nos permite utilizar solo la energia necesaria en el
momento exacto en que se requiere la fusidn, evi-
tando asi el consumo innecesario de energia du-
rante los periodos de inactividad. Como resultado,
se logra un mayor ahorro de energia y evitamos
gue se generen carbonillas en el depdsito, lo cual
ocasiona paradas de produccion.

:Son esas paradas de linea lo que mds preocupa
a vuestros clientes?

G.L: Bueno, no a todos. Por lo general ya se han
implantado mejoras que han reducido los tiempos
de mantenimiento o de reparacidén en caso de
parada. En el caso de la carbonilla, por ejemplo,
Meler ofrece aplicadores con filtraje incorporado
gue reducen drdsticamente este problema, o para
facilitar las tareas de mantenimiento, Meler dise-
na fusores que son 100% accesibles y que pueden
controlarse a través de la pantalla tactil y también
a través de conexion Bluetooth®. El operador que
trabaja en la linea a diario lo agradece. Para mu-
chos de nuestros clientes esa es la gran ventaja de
nuestros equipos, su facilidad de uso.

Y ademads de esa usabilidad, ;qué suelen pedir los
clientes en el sector del packaging?

G.L: El sector del embalaje no se caracteriza por
grandes consumos de adhesivo, sino mds bien por
la precision, la repetibilidad y la durabilidad de los
componentes del sistema de aplicaciéon de hot
melt.

Nuestra gama para el sector del packaging estd
pensada para tener conectividad total, otro de los
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Meler ofrece control
remoto de los
principales pardmetros
del fusor a través de

la aplicacion Meler BT
(los/Android)

&

requisitos indispensables de la Industria 4.0. Ahora
el mercado demanda informacién y datos para
conseguir trazabilidad y optimizar los procesos de
produccién. Una de las novedades que hemos
creado para darrespuesta a esto es la medicién en
tiempo real de la cantidad de adhesivo aplicado a
través del Flowmeter. Este sistema opcional permite
al cliente conocer los consumos de adhesivo por
cada producto o por cada linea de fabricacién. Es
una herramienta que, a la larga, permite optimizar
los costes de cada producto y que, ademds, permi-
te realizar cdlculos de aprovisionamientos con gran
precision.

El aplicador eléctrico que
necesitas en tu dia a dia

si buscas simplicidad y
seguridad en tus procesos
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Entonces, la clave esta en la precision...

G.L:Eso es, esa esla clave. Por eso Meler lanzd hace
algo mds de un ano Raptor Infinity, un aplicador
de hot melt 100% eléctrico que ofrece el mdximo
rendimiento en la dosificacion de adhesivo por dos
aspectos esenciales: la estabilidad en aplicaciones
continuas (punteado o corddn) y la precision. El
ahorro se logra al reemplazar un cordén lineal por
varios puntos para alcanzar la misma longitud. De
esta maneraq, se obtiene la misma superficie de pe-
gado, pero con un hasta 50% menos de adhesivo.
En comparacion con el resto de nuestros competi-
dores, nosotros no utilizamos driver, lo que la hace
una pistola mds competitiva en precio y muy acce-
sible para el mercado del packaging, donde cada
céntimo cuenta.

Informacion del
Envase y Embalaje

. Qué otras novedades o tendencias prepara Meler
para el préximo ano?

G.L: Pues seguimos recorriendo el mundo y presen-
tando nuestra completa gama a través de nuestras
filiales. El mes pasado cerramos nuesira presencia
en Inferpack con buen sabor de boca y ahora mis-
Mo preparamos nuestra participacion en la feria de
embalaje Prod&Pack que tendrd lugar en Lyon en
proximo mes de noviembre. Serd una nueva ocao-
sion para intercambiar experiencias e invitamos a
todos aquellos que quieran conocer de primera
Mano nuestros productos a visitar nuestro stand.

Solicite su entrada para asistir como invitado aqui

meler
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SIDEL nos habla de las soluciones presentadas en

Interpack 2023

Vice President of Food, Home, and Personall
Care (FHPC) de Sidel para hablarnos sobre
su presencia en Interpack 2023.

C uatro preguntas para Pascal Lefévre, Globall

. Qué soluciones se presentaron en interpack 2023?

Sidel presentd una serie de innovaciones que pu-
sieron el énfasis en sus valores fundamentales de
Agilidad, Digitalizacion y Sostenibilidad en el sumi-
nistro de soluciones lideres para sus clientes. Estas in-
novaciones permiten alos nuevos clientes y alos ya
existentes descubrir los amplios conocimientos de
Sidel cuando se trata de proporcionar soluciones
de envasado que les ayuden a cumplir tanto sus
metas de produccién como sus objetivos de soste-
nibilidad.

Sidel mostrd dos nuevas soluciones que responden
a las necesidades especificas del mercado de los

de los alimentos y los productos para el hogar vy el
cuidado personal: RoboAccess Pal S, una solucidn
con una innovadora capacidad que brinda mayor
agilidad, operatividad y compacidad a los secto-
res de este mercado, y también Cermex ProSelex®,

RoboAccess_Pal S, mayor agilidad, operatividad y compacidad a los sectores de este mercado
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https://www.sidel.com/es/paletizado-y-despaletizado/paletizacion/roboaccess-pal-s-pd-487
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Cermex ProSelex®, nuevo mddulo de alimentacidon para el empacado de envases con formas
complejas e inestables y envases asimétricos

un nuevo moédulo de alimentacion para el empa-
cado de envases con formas especiales que se
adapta perfectamente a la manipulacién segura
de las botellas de formas complejas e inestables y
a los envases asimétricos de las industrias de los ali-
mentos y los productos para el hogar y el cuidado
personal.

2. ;Cudles son los desafios que enfrenta la empresa
en estos momentos?

Uno de los principales desafios para Sidel es la sos-
tenibilidad, tanto la medioambiental como la eco-
némica. Sidel se compromete a ayudar a sus clien-
tes a limitar su consumo energético y a alcanzar
sus objetivos ecoldgicos, al tiempo que optimiza el
rendimiento de sus equipos. Sidel lidera esta senda
en la industria con su propia transformacion sosteni-
ble: recientemente ha prometido reducir a la mitad
sus emisiones para 2030; ademds, a finales de 2022
logré que la energia suministrada en todos sus cen-
tfros fuese 100 % verde.

3. ¢Le gustaria compartir con nosotros historias de
éxito de Espana, Europa o Latinoamérica? ;O bien
hablarnos del lugar en el que se ha realizado la Ul-
tima instalacién de Sidel?

Una historia de éxito reciente en Europa es la de la
ayuda que Sidel presté a Guerlain, una de las ca-

sas de perfumes y cosméticos con mdés tradiciéon de
Francia, para ampliar su capacidad de produccion
y prevenir falsificaciones. Esta filial del conglomera-
do de articulos de lujo LVMH utiliza ahora las Ultimas
tecnologias de fin de linea y trazabilidad de Sidel
para combatir este problema. Ademds, la solucidén
Combi de Sidel para el empacado vy el paletizado
de botellas en cajas de cartdn preserva el produc-
to y aporta compacidad a la nueva linea de Guer-
lain para el cuidado avanzado de la piel.

4. ;Cémo contribuyen las maquinas de Sidel al di-
sefno ecoldgico?

Sidel desarrolla continuamente alternativas de en-
vasado innovadoras y ecoldgicas y asiste a clientes
y proveedores de todo el mundo para encontrar
formas de reducir sus emisiones y desechos. La sos-
tenibilidad es la esencia de cada accién de Sidel,
empezando por el embalaje primario: desde dise-
nos de boftella aligerados hasta el uso de un 100 %
de PET reciclado (rPET), combinados con la avan-
zada tecnologia que proporcionan EvoBLOW PH y
su soplado con calentamiento preferencial para
envases de formas complejas

sidel.com
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IPACK-IMA MILANO
THE ART OF INNOVATION

7730 MAY 2025 | FIERA MILANO - ITALY

UCIMA e IPACK-IMA MILAN 2025: la excelencia

tecnoldgica mundial se da cita con la innovacion

n la conferencia de prensa conjunta, UCIMA e
EIPACK-IMA han ofrecido un cuadro de las es-

trategias centrales del desarrollo del encuentro
internacional y del escenario italiano y mundial del
sector packaging.

Innovacion tecnoldgica, escenario competitivo
internacional, una fuerte presencia en los mds im-
portantes mercados de destino a escala mundial,
modelos de negocios y sostenibilidad, con una
propuesta de presentacién innovadora en cuanto
a organizacion y férmula. Estos son los temas exa-
minados a fondo en DUsseldorf, con ocasidn de la
conferencia de prensa organizada por IPACK-IMA
MILAN (en programa entre el 27 y el 30 de mayo de
2025) y UCIMA (Asociacion Italiana de Fabricantes
de Mdquinas para el Empaque).

“En la cita de hoy se ha querido presentar un pano-
rama completo de cuanto estd viviendo la indus-
fria del packaging a nivel internacional”, declara
Riccardo Cavanna, presidente de UCIMA. “Hemos
deseado focalizar en 360° la atencion en los temas
del sector a fin de ayudar a las empresas a tener
una visibn completa sobre las tendencias de mer-
cado. A lo anterior se ha agregado el lanzamiento
de la marca We Make Packaging, que incluye to-
das las actividades promocionales que Ucima de-
sarrolla relativas a la industria italiana para el pac-
kaging, tanto en ltalia como en el extranjero. Un
primer paso para continuar promoviendo un sector
que representa la excelencia del Made in Italy en
el mundo”.
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Asimismo, la cita fue dedicada a la estrategia de
desarrollo de la plataforma IPACK-IMA, pensada
para ser una feria de sistema integrada vy sinérgica
en cuanto a las propuestas mds innovadoras y de
impacto, en términos de tecnologias y materiales
proyectados en cuatro grandes lineas de especia-
lizacién: Alimentos a base de cereales, Alimentos
liguidos y bebidas, Productos farmacéuticos y Qui-
micos, ademds de uno de los pilares de la manifes-
tacién, el sector que comprende tecnologias y so-
luciones para el packaging secundario y terciario,
el fin de linea, la automatizaciéon y la robdtica, asi
como todos los sistemas de codificacion y frazabi-
lidad.

"Potenciacion e innovacidén de la oferta en la pla-
taforma integrada de Ipack Ima: he ahi la base
de nuestra accidén para los proximos anos”, afirma
Valerio Soli, presidente de Ipack Ima. “Deseamos
aproximarnos al mercado y a sus evoluciones en la
optica de una creciente eficacia anticipadora de
las necesidades de expositores y visitantes prove-
nientes de fodo el mundo con palabras clave tales
como digitalizacidn, innovacién tecnoldgica y sos-
tenibilidad, temas cada vez mds significativos y de
impacto para nuestro sector. De esta forma, con
IPACK-IMA MILANO 2025 buscamos que expositores
y visitantes encuentren una panordmica de todas
las respuestas especializadas que permiten indivi-
duar, reforzar, ampliar y expandir las trayectorias de
negocios de las exfraordinarias empresas presentes
en la feria, expresion de las mayores capacidades
de innovacidén a escala mundial”.
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Este gran encuentro presenta estrategia y gober-
nanza Unicas, orientadas a una interpretacion flexi-
ble del mercado leido en sus continuas evoluciones
a fin de observar la industria en detalle, ofreciendo
simultdneamente una amplia vision de la tecnolo-
gia y de sus trayectorias de desarrollo”.

“En IPACK-IMA del futuro vemos la consolidacion
de una plataforma integrada de ferias especia-
lizadas y complementarias, capaz de favorecer
iradiaciones que actien como aceleradoras de
negocios”, afirma Simone Castelli, CEO de Ipack
Ima S.r.l. “Los pilares de nuestra nueva estrategia
incluyen tecnologias y materiales de empaque
para los mercados de destino de los sectores que
acogemos, tales como aquel basado en cereales,
el mundo de las bebidas y de los alimentos liqui-
dos y aquel farmacéutico, ademds de agregar los
secfores fransversales que desde siempre nos han
caracterizado, el packaging secundario y terciario,
el fin de linea y el mundo de la frazabilidad y codi-
ficacion, asi como aquel de la digitalizacion y de
la robdtica. Nuestro objetivo es conjugar intensidad
de contenidos y mulfidisciplinariedad, favorecien-
do una participacion amplia, eficaz y funcional en
términos de numeros, mercados e ingreso interna-
cional. Nuestra reivindicacién, The Art of Innova-
tion, invoca el talento inventivo que ha creado en
el curso del tiempo las mejores soluciones técnicas
y tecnoldgicas del mundo y busca delinear IPACK-
IMA MILAN como lugar ideal para dar espacio a
estas habilidades a fravés de la excelencia tecno-
Idgica mundial”.

Valentino Valentini, Viceministro del Ministerio de
las Empresas y del Made in ltaly, concluye: «El sec-
for del packaging es motfivo de gran orgullo para
el Made in Italy. La calidad de nuestras mdquinas,

“;{_.u
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reconocida en todo el mundo, esimagen de la ca-
pacidad italiana de avance continuo en el desa-
rrollo tecnoldgico manteniendo intactos los valores
de nuestro tejido productivo. Para el gobierno vy,
en particular, para el Ministerio de las Empresas y
del Made in Italy que represento, este es un sector
fundamental, che confinuaremos apoyando con
aun mayor empeno. Tal como apoyaremos IPACK-
IMA, que serd una gran ocasidn para promocionar
nuesfro Made in Italy. El mensaje que el gobierno
desea fransmitir es que las empresas y los frabaja-
dores pueden contar con nuestro apoyo y nuestra
voluntad en cuanto a crear las condiciones para
obtener que puedan ser aun mds competitivos en
el mercado global”.

ipackima.com
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a sexta edicion de MeetingPack se celebrard
los dias 10 y 11 de abril de 2024 en el Palacio de
Congresos de Valencia

*  MeetingPack 2024 reunird una vez mds a toda
la cadena de valor del envase agroalimentario
en Valéncia.

* Lasexta edicidn de este encuentro estard com-
puesta por ocho blogues en los que se presen-
tardn las Ultimas tendencias e innovaciones en
materiales, formatos y procesos para un envase
barrera mds sostenible.

La sexta edicion de MeetingPack, el encuentro bie-
nal organizado por AIMPLAS y AINIA que relne a
toda la cadena de valor del envase agroalimen-
tario, se celebrard los proximos 10 y 11 de abril de
2024 en el Palacio de Congresos de Valencia.

Bajo el prisma de la economia circular, Meetin-
gPack 2024 abordard los retos y oportunidades a
los que se enfrentard el sector en los proximos anos,
asi como las Ultimas innovaciones y tendencias en
materiales y envase barrera.

Para ello se ha previsto un programa dividido en
ocho blogues, dentro de los cuales se debatird so-
bre materiales innovadores para la produccion de
envases sostenibles, la sostenibilidad en envases
barrera flexibles y rigidos, procesos de reciclado,
asi como nuevas soluciones de envases reutiliza-
bles. Como novedad, este ano se incorporan dos
sesiones en formato de mesa redonda donde gru-
pos de alimentacion, empresas de la distribucién
y asociaciones de consumidores dardn una vision
sobre sus estrategias para conseguir cumplir con los
objetivos 2030.
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La pasada edicidén contd con mds de 350 asistentes
procedentes de 15 paises entre fabricantes de en-
vases, materiales y equipos de envasado, la distri-
bucidén, multinacionales de alimentacion, gestores
pUblicos, especialistas en derecho alimentario y
personal investigador. Dos jornadas con mds de 30
ponencias y cerca de 60 entidades en las que se
ofrecieron reflexiones sobre las soluciones y casos
de éxito que las empresas estdn poniendo en el
mercado.

MeetingPack 2024 cuenta con el apoyo de em-
presas patrocinadoras como RAORSA, ENPLATER
GROUP, FAERCH, GRUPALIA 4.0, LUBRIZOL, QUIMO-
VIL, SEALED AIR, UBE y TOTALENERGIES CORBION, asi
como con la colaboraciéon de entidades y orga-
nizaciones relevantes en el sector del envase vy la
alimentacién.

El impacto medidtico, los stands de patrocinado-
res, la zona de exposicion y networking, asi como
la visibiidad que una sede como el Palacio de
Congresos de Valencia proporciona a esta sexta
edicion de MeetingPack, son algunas de las princi-
pales ventajas de las que disfrutardn las enfidades
que apoyen el evento.

Aquellas empresas o entidades interesadas en
formar parte del programa de MeetingPack 2024
pueden presentar sus propuestas hasta el proximo
22 de septiembre.


https://meetingpack.com/
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Expoquimia y Equiplast 2023 cierran puertas esta
tarde en el recinto de Gran Via de Fira de Barcelo-
na con sensaciones muy positivas, demostrando el
dinamismo de las industrias quimica y del plastico
y su firme compromiso con la sostenibilidad. La edi-
cién de este aino marca un punto de inflexién para
impulsar la cohesion sectorial con la que afrontar
la transformacion verde y digital de dos sectores
esenciales.

ras cuatro dias de intensa actividad, las empre-

sas participantes han destacado la atmdsfera

opfimista en la que se han desarrollado las fe-
rias, asi como la calidad de los contactos comer-
ciales realizados. Los eventos referentes en Espana
para la quimica y el plastico que organiza Fira de
Barcelona han cumplido las expectativas sumando
590 expositores directos, mds de 1.500 marcas re-
presentadas, y 18.882 visitantes.

Segun el presidente del Comité Organizador de Ex-
poquimia, Carles Navarro, “el saldn ha evidenciado
el dinamismo de la industria quimica propiciando
interesantes contactos comerciales y aportando
conocimiento en temas relevantes para nuestro fu-
furo como sector”. Navarro ha remarcado la nece-
sidad de “cohesionar y fortalecer la industria para
afrontar su tfransformacién y mejorar su competitivi-
dad a nivel europeo”.

Por su parte, el presidente del Comité Organizador
de Equiplast, Bernd Roegele, ha valorado muy posi-
fivamente el desarrollo de la feria: “con una de las
mejores ofertas expositivas de los Ultimos afos con
maquinaria y tecnologia en funcionamiento para
fabricar, transformar y reciclar el pldstico con el fin
de acelerar su circularidad”. Roegele ha destaca-
do la "buena afluencia de profesionales que han
generado nuevas oportunidades de negocio y di-
namizado proyectos y operaciones para el sector”.

Las mds de 100 actividades de conocimiento y ne-
tworking celebradas han tenido un gran seguimien-
fo, confirmando el acierto de los temas elegidos y
el foco enla economia circular, la digitalizacion y la
fransferencia tecnolégica como las principales pa-
lancas que han de garantizar un futuro sostenible
para las industrias.

Entre las actividades de este ano ha sobresalido
el espacio de conocimiento “Industry Showcase”
donde se han presentado casos de éxito y las ex-
periencias de las empresas usuarias de las solucio-
nes de la quimica y el pldstico. En la misma linea,
han destacado los reconocimientos “Best in class”
que otorgd el saldn a H2Site, Inditex, Repsol y Fue-
lium como ejemplo de aplicacion de la innovacion
guimica en diferentes sectores. También ha sido
protagonista el foro “Smart Chemistry Smart Future”
de Feique con los proyectos de las empresas lide-
res para dar respuesta a los retos del pacto verde
europeo.

Finalmente, como gran acto sectorial, subrayar la
Cena de Gala de Expoquimia con mds de 600 asis-
tentes, enfre ellos los principales directivos de Ias
empresas y entidades del sector, que sirvid para
visibilizar la potencia de una industria fransversal
que se reivindica como esencial para catalizar la
transformacioén de los procesos productivos en cla-
ve sostenible.

Las proximas ediciones de Expoquimia y EqQui-

plast tendrdn lugar en junio 2026 en el re-
cinfo de Gran Via de Fira de Barcelona.
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* Laferia de referencia de la Logistica, Transporte, Intralogistica y Supply Chain en Espana, el Medi-
terrGneo y América Latina ha recibido mas de 15.000 visitantes procedentes de 91 paises, con una
especial participaciéon de profesionales de América Latina, Europa, el Norte de Africa y el Sudeste

Asidtico.

* Através de la plataforma digital del SIL se han registrado 8.317 intercambios de contactos digitales,
cerca de 3.000 solicitudes de reuniones y 7.106 mensajes entre asistentes.

e Casi 110 candidatos han mantenido una entrevista de empleo en el Job Market Place que ha aco-
gido esta Ultima jornada del SIL y que ha contado con ofertas laborales de 9 destacadas empresas

logisticas.

IL 2023 cierra con mds de 15.000 participantes,
con 650 empresas, un 40% de ellas internacio-
nales, y mas de 250 eventos.
nizaciones relevantes en el sector del envase y la
alimentacion.

El SIL Barcelona, una de las mayores ferias mundia-
les de Logistica, Transporte, Intralogistica, y Supply
Chain, y el referente en Espana, el Mediterrdneo y
Ameérica Latina, organizada por el Consorci de la
Zona Franca de Barcelona (CZFB), ha cerrado hoy
su 23° edicién con mds de 15.000 participantes, con
650 empresas, un 40% de ellas internacionales, y
mdas de 250 eventos. Esta cifra supone un aumento
del 20% con respecto a la registrada en 2022 cuan-
do se superaron ligeramente los 12.000 asistentes.

Durante la celebracion de su 25 aniversario, el SIL
ha tenido un impacto econdmico en la ciudad y su
drea meftropolitana de 50 millones de euros, gracias
a la asistencia multitudinaria que ha tenido duran-
te los tres dias de su celebracién en Barcelona, al
mismo fiempo que muchos empresas participantes
han manifestado haber cerrado muchos negocios
y operaciones que se concretaran en los proximos
meses. El éxito del 25 aniversario queda corrobora-
do con los datos que arroja la plataforma digital del
SIL desde donde se han realizado 8.317 intercam-
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bios de contactos digitales, cerca de 3.000 solicitu-
des de reuniones y 7.106 mensajes entre asistentes.

El SIL 2023, que este ano ha contado con Euskadi
como comunidad auténoma invitada, ha reunido
a un amplio abanico de expositores quienes han
presentado mds de 150 novedades en exclusiva
mundial sobre soluciones tecnoldgicas, innovacio-
nes y servicios especializados en materia de logis-
tica, transporte, intralogistica, distribucién, Ultima
milla, etc. Ademds, ha contado con una programa-
cion completa de conferencias, mesas redondas y
actividades paralelas donde se han abordado los
desafios actuales y las tendencias emergentes en
la industria.

El presidente del SIL, Pere Navarro, ha querido po-
ner en valor que “una vez mads, el éxito del SIL Bar-
celona ha sido posible gracias al elevado perfil de
todas las empresas y profesionales que durante es-
tos tres dias se han reunido en el gran punto de en-
cuentro del sector en nuestro pais. Son muchas las
empresas participantes que nos han manifestado
su satisfaccion porque a lo largo de estos tres dias
han cerrado negocios y han realizado contactos
de mucha calidad”. Y prosigue: *hemos vivido una
edicion realmente especial. La celebracion de los
25 anos ha coincidido con un momento de



EVENTOS

transformacién del sector, con la implementacion
de avances tecnoldgicos que mejoran todos los ni-
veles de la logistica. Durante este tiempo, la feria ha
crecido con el sector, basdndonos en la internacio-
nalidad, en potenciar los negocios, el networking y
el conocimiento del mercado. Desde hoy ya esta-
mos frabajando para mantener este alto nivel para
la edicién SIL 2024,

Por su parte, Blanca Sorigué, directora general del
SIL ha explicado que “el SIL ha mosfrado una vez
mds su gran potencial al reunir a los agentes mds
destacados a nivel internacional del sector logistico
y ha sido escaparate perfecto para realizar networ-
king, contando con 650 empresas participantes y
reuniendo a mds de 15.000 profesionales. Ademds
de haber superado el numero de profesionales que
han participado, respecto a la Ultima ediciéon, hay
que destacar la calidad de estos asistentes porque
el 90% nos ha manifestado que ocupan cargos con
capacidad de decision de compra en sus empre-
sas”. Sorigué ha anadido que “somos el Unico even-
fo donde todos los sectores de la cadena logistica
estdn representados, sirviendo de palanca clave
para el crecimiento y desarrollo de la logistica, no
solo a nivel local, sino a nivel mundial. Nuesfro de-
seo es seguir teniendo este éxito como minimo ofros
25 anos”.

Y en medio de este clima de satisfaccion después
de un 25 aniversario de éxito el SIL ha aprovechado
para lanzar las fechas de su proxima edicidn que
tendrd lugar del 5 al 7 de junio de 2024.

El Port de Barcelona ha sido uno de los grandes
protagonistas de la Ultima jornada celebrando una
rueda de prensa vy la presentacién de la Misidon Em-
presarial del Port de Barcelona a la India, ademds
su tfradicional cocktail que ha reunido a toda la co-
munidad portuaria con la presencia de fransitarios,
consignatarios, empresas estibadoras, trabajado-
res, proveedores y clientes, en lo que ha sido uno
de los eventos mds multitudinarios del dia.

Durante esta Ultima jornada, el evento ha acogido
el Job Market Place, que Barcelona Activa organi-
zaba en colaboracién con el SIL, y ha contado con

varias empresas inscritas con intencién de culbrir
distintas vacantes laborales, entre las que destaca-
ban Alquimia Fruits, Cargobici, Cargo-Partner, De-
cathlon, DHL Supply Chain, Grupo CTC, Mail Boses,
Torredella Ingenieria-Arquitectura y Vanapedal. Se
frata de un espacio de reclutamiento y networking
en el que las empresas han podido enconfrar can-
didaturas acordes a sus necesidades. Un total de
374 candidatos presentaron su solicitud a los pues-
tos ofertados por las empresas participantes, de en-
fre los cuales se seleccionaron a los 107 que mds
cumplen con los perfiles requeridos, 1os cuales han
mantenido esta manana una entrevista de frabajo
en este Ultimo dia del SIL.

Otro hecho destacado de la presente edicidn ha
sido la celebracién simulténea de 5 grandes con-
gresos internacionales. En concreto del 39° Congre-
so ALACAT (el mayor congreso del sector en Améri-
ca Latina), la 18° European Conference & European
Research Seminar del CSCMP (la mayor organiza-
cion mundial de directivos de la Supply Chain), la
199 Medalogistics Week (el evento de referencia
de logistica y fransporte del Mediterrdneo), la 26°
edicidén de EUROLOG (el congreso anual de la Aso-
ciacion Europea de Logistica).

El quinto congreso que se ha celebrado ha sido el
apartado SIL Knowledge, un drea de conocimiento
que ha tenido un peso muy importante en el SIL con
ponencias divididas en seis bloques: sostenibilidad;
logistica y transporte; supply chain; innovacion, tec-
nologia y digitalizacién; ecommerce, Ultima milla y
smart mobility; y talento. De esta forma, se han re-
unido hasta 400 speakers, entorno a 144 sesiones,
que les ha permitido tender puentes de negocio e
infercambio de conocimiento y experiencia entre
la logistica hispana, europea y del Mediterrdneo.
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IGRACIAS POR TU VISITA!
HOS VEMOS DEL 21 AL 25 DE MAYD DE 2024

* Un PERTE para la transformacion sostenible del packaging, los envases inclusivos, la robotizacion de
los procesos, el impacto del e-commerce o la aplicacién de la IA en el envase y la logistica, temas

analizados en el Congreso

* Pick&Pack 2023 ha congregado a 182 expertos de empresas lideres como Tetra Pak, Kellogg, Grupo
Calvo, Nestlé, Palibex, UNO, MSC o DHL, que han compartido sus estrategias y casos de éxito

ick&Pack, el evento boutique de referencia

para los profesionales de industrias como la ali-

mentacién y bebidas, automocioén, textil, retail,
farmacéutica, cosmética y belleza, o electronica,
que buscan las Ultimas soluciones en envase, pic-
king y distribucion, ha cerrado hoy las puertas de su
tercera edicién. Un total de 6.243 visitantes se han
citado en el evento, con el propdsito de trazar con-
juntamente el camino de la intralogistica, la logisti-
ca y el packaging hacia la mejora de la competi-
tividad, a partir de la digitalizacion y sostenibilidad.

La celebracion de Pick&Pack ha convertido a Ma-
drid enla capital de lainnovaciéon tecnoldgica para
la cadena de suministro, el envase y embalagje, y ha
reunido a mds de 180 firmas expositoras que han
mostrado las innovaciones del mercado en robd-
tica logistica, AGV's, rastreabilidad, supply chain,
etiquetaje y codificacién, maquinaria de proce-
sado, embalajes y materiales para packaging. Al
mismo tiempo, se han dado a conocer tecnologias

70

como la Inteligencia Artificial, blockchain, fabrica-
cién aditiva y 3D Printing o lloT. MSC, Antalis, DHL,
Grupo CTC, LPR, Minsait, Tetra Pack, Adecco, Ca-
rreras, Element Logic, Elopak, Fieldeas, GXO, Jun-
gheinrich, Knauf Industries, Markem-Imaje, Sage,
Grupo Sesé, SP Group, Swisslog, System Logistics,
Toyota o ULMA, entre muchas ofras empresas, han
presentado sus soluciones y materiales que permi-
ten mejorar la productividad y hacer frente a los
retos socioecondmicos y climdticos que se tienen
por delante.

“En Pick&Pack 2023 hemos constatado que la digi-
talizacién y la automatizacidn son las firmes respues-
tas que todos los profesionales de la infralogistica,
logistica y packaging tienen que adoptar si quieren
resolver las necesidades actuales del mercado y
continuar con la sostenibilidad competitiva de su
negocio.”, ha apuntado Marina Uceda, directora
de Pick&Pack.



“En Pick&Pack 2023 hemos constatado que la digitalizacion y la automatizacion
son las firmes respuestas que todos los profesionales de la intralogistica, logistica

y packaging tienen que adoptar si quieren resolver las necesidades actuales del
mercado y continuar con la sostenibilidad competitiva de su negocio.”

Marina Uceda, directora de Pick&Pack.

Durante las fres jornadas, la cumbre ha acogido
cuafro congresos especializados, el European Lo-
gistics Summit 2023, el Congreso Nacional de Pac-
kaging 4.0, y los Encuentros Alimarket de Logistica
y Envasado de Gran Consumo. En este sentido,
los foros han congregado a 182 expertos que han
puesto sobre la mesa la transformacién que vive el
envase y las oportunidades de negocio que surgen
araiz de los retos climdaticos. Ademds, la innovacion
ha sido una cuestidon que se ha analizado al detao-
lle a partir del Smart Packaging, de la aplicacion
del metaverso, de la Realidad Aumentada, de la
Inteligencia Arfificial, de la impresion digital, o de
la tecnologia NavilLens y los cddigos QR, que son
impulsores de los envases inclusivos.

En cuanto a infralogistica y logistica, la robotizacién
ha sido la gran protagonista como solucién que da
respuesta a los retos actuales de la industria, cen-
frados en la nueva demanda muy influenciada por
el auge del e-commerce. Precisamente, la logistica
del comercio electrénico, que requiere velocidad,
perfeccion, anticipacion, y colaboracién, y su con-
vivencia con la movilidad urbana también ha mar-
cado la agenda de Pick&Pack 2023. A su vez, se
ha hecho hincapié en la necesidad de captar mds
talento en las cadenas de suministro, y empresas
lideres como Palibex, han compartido sus estrate-
gias para retener y fidelizar de un modo satisfacto-
rio al talento.

El futuro cortoplacista del sector del packaging en
cuanto a sostenibilidad ha sido uno de los grandes
temas de Pick&Pack 2023. En este sentido, repre-
sentantes de Aimplas, Tetra Pak, SP Group, Vichy
Catalan Corporation, y Antalis Iberia han coincidi-
do en reivindicar las carencias de las normativas
para reducir el nuevo pldstico y en la confusidon

generalizada que tiene el sector. Francisco Manvuel
Muriel, Director de Calidad E I+D en SP Group ha
senalado que “en la legislacion no se ha tenido en
cuenta a la cadena de valor, ya que los plazos no
son realistas. Habrd soluciones que no lleguen para
2025, 2030 0 2050". En la misma linea se ha pronun-
ciado Lola Gémez, Técnico en I+D+i de Packaging
en Aimplas apuntando que "muchos clientes no
entienden la legislacion. Hay sitio a la interpreta-
cion y también se ven cambios que no entende-
mos, por ejemplo, que ahora las capsulas de café
serdn consideradas envases”.

Por su parte, Dolores Monterrubio, Product Mana-
ger de Packaging y responsable de proyectos de
sostenibilidad Antalis Iberia, ha advertido que con
el impuesto al pldstico o el uso de materiales soste-
nibles "el cliente final se verd repercutido, a lo que
se debe tfener en cuenta que hay sectores que
fampoco pueden ofrecer una alternativa recicla-
ble porque un pldstico virgen no ofrece la misma
resistencia que un pldstico reciclado, por ejemplo™.
Francisco Manuel Muriel ha matizado que “esta-
mos en una coyuntura alcista en la que la gente
no quiere pagar mas para ser sostenibles, igual que
pasa en las empresas, sobre todo en las pymes. Por
ello es necesario tener una linea de ayudas de fo-
mento al cambio de materiales sostenibles sin per-
der competitividad, tal y como ha sucedido con el
vehiculo eléctrico”.
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El Comité Organizador de ENOMAQ 2023 celebroé su
reunion de cierre en la Sede D.O. Somontano

quinaria, Técnicas y Equipos analizé el certa-

men de 2023 el pasado martes 16 de mayo, y
empez6 a poner el foco en la proxima edicion de
2025.

I_a organizacién del Salén Internacional de Ma-

Situado en el corazdn de la provincia de Huesca y
a los pies de los Pirineos, el Somontano es un lugar
privilegiado que relne las condiciones perfectas,
no solo para la elaboraciéon de grandes vinos, sino
también para la celebracién del comité de cierre,
que pone el broche final a ENOMAQ 2023.

Este Salén Internacional cerrd sus puertas el pasado
17 de febrero con 1.059 marcas expositoras y un
fotal de 28.167 visitantes profesionales procedentes
de 41 paises.

Ocupando cinco pabellones y una superficie de
mds de 50.000 metros cuadrados, ENOMAQ), OLEO-
MAQ), TECNOVID, OLEOTEC y EBEER mostraron las
Ultimas tendencias en maquinaria, equipos y tec-
nologia aplicada a la industria de los sectores del
vino, el aceite y la cerveza.

Durante los dias 15 y 16 se reunieron en ENOMAQ
mas de 50 delegaciones comerciales procedentes
de paises como Israel, Libano, Marruecos, TUnez,
Turquia, Grecia o Suddfrica que realizaron mdas de
450 enftrevistas, estos encuentros cubrieron el 95%
de sus objetivos de negocio.
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En cuanto a la consecucidn de los objetivos por
parte de las empresas participantes, mds del 75 por
ciento dieron una respuesta positiva en las encues-
tas y el 70 por ciento aseguraron que participardn
en la préxima edicion de 2025.

Asi mismo, el 88 por ciento de los visitantes confir-
maron que regresardn también en la préxima edi-
cion.

Destacd también la gran variedad y calidad de te-
mas durante las jornadas técnicas, que suscitaron
gran interés reuniendo a mds de 1.000 asistentes al
total de las 55 actividades. Asi como la celebraciéon
del Concurso de Novedades y Mejoras Técnicas
para incentivar a las empresas del sector y la sexta
edicion del Concurso Nacional de vinos VinEspana.

La organizacién ya ha comenzado a trabajar en su
proxima edicidon de 2025, que volverd con muchas
novedades, digitalizacién y profesionalizacion.

enomaq-2023


https://www.feriazaragoza.es/enomaq-2023

a feria cumplié lo prometido y superd las ex-

pectativas de los expositores: La mayor y mds

importante feria del embalaje del mundo volvid
una vez mds a marcar pautas del 4 al 10 de mayo,
conectd al sector a nivel mundial, fue plataforma a
la vez que centro de contenidos. Visitantes proce-
dentes de 155 paises, muchos de ellos con firme in-
tencién de realizar inversiones, acudieron a la inter-
pack 2023. 2.807 expositores presentaron, con sus
tecnologias y soluciones, la fuerza y creatividad de
la industria del embalagje. Lo que queda son nume-
rosos estimulos, ideas y acuerdos comerciales con-
cretos, que se pondrdn en prdctica en los proximos
anos.

«Con interpack hemos podido realizar por fin uno
de los eventos mds importantes de la Messe DUs-
seldorf (Feria de DuUsseldorf). Ha sido un regreso im-
presionante, subrayando su posicion de plataforma
global para el infercambio entre todos los actores
del sector del embalagje, la industria del procesado
relacionada y todas las industrias de usuarios. Nues-
fros objetivos se han visto ampliamente superadosy,
comenta Bernd Jablonowski, Director Ejecutivo de
Messe Dusseldorf, al finalizar la feria.

En total acudieron cerca de 143.000 visitantes a
Dusseldorf a la interpack, dos terceras partes de
ellos desde el extranjero. Ademds de muchos pai-
ses europeos, las principales naciones de las que
procedian los visitantes fueron la India, Japdn y EE.

UU. Cerca del 75 % pertenecian a los niveles medios
y superiores de direccion.

«jPor fin ha vuelto interpack!, esta frase se pudo oir
a menudo en los pabellones, ya que, tras seis anos
de interrupcion, la gran comunidad se pudo reunir
aqui de nuevo en persona. La alegria fue andlo-
gamente grande. «interpack 2023 seguird resonan-
do durante mucho tiempo, tanto comercial como
personalmenten, comenta el Director Thomas Do-
hse después de 7 dias de feria. «El ambiente en los
pabellones era genial y el intercambio intercultural
fue para todas las partes enriquecedor. Volvié a ser
simplemente Unicow.

Esto lo ponen de relieve las reacciones positivas de
los visitantes, mdas del 96 % de los cuales declard ha-
ber alcanzado sus objetivos para la feria. Igualmen-
te satisfechos se mostraron los expositores, cuyas
expectativas se vieron multiplemente superadas.
«Agradecemos a Messe Dusseldorf su excelente or-
ganizacion. Estoy seguro de que con ello hablo en
nombre de todas las empresas. La interpack 2023
es sencillamente una cita obligada para provee-
dores y usuarios de todo el mundo, para intercam-
biar experiencias y realizar negocios», dice Markus
Rustler, Presidente de interpack 2023 al concluir el
evento.
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winterpack es una feria importante para nosotros. En 2017 aun estuvimos representados con un
stand mds pequeno, para 2023 nos decidimos por una ampliacion. En especial nos ha gustado
el elevado grado de internacionalidad de la feria y el nuevo concepto de los pabellones. En
2026 estaremos de nuevo aqui», Andreas Grabotin, Zone Director DACH markem-imaje.

Si observamos la evolucién actual del mercado, los
enormes desafios, pero también las oportunidades
aln mucho mayores, la presente edicidon de inter-
pack ha sido a buen seguro una de las mds impor-
tantes de su historia. La necesidad de automatiza-
cién, el deseo de sostenibilidad y la alteracion de
los hdbitos de consumo, son un reflejo de esta trans-
formacién.

La alineacién estratégica de interpack en los cua-
tro temas candentes: economia circular, conserva-
cién de los recursos, digitalizacion y seguridad del
producto, se concretd en numerosas innovaciones.
La feria, que tradicionalmente ha venido siendo un
elemento importante en el ciclo innovador del sec-
tor del embalaje y de la industria del procesado re-
lacionada, hizo de largo justicia a esta pretension.

La sostenibilidad en todas sus facetas fue el tema
capital de la interpack. Los expositores presenta-
ron tecnologias punta y conceptos integrales, que
tienen en cuenta a lo largo de toda la linea de
produccidn la eficiencia y sostenibilidad. «kMuchas
empresas de la industria de bienes de consumo se
han fijado objetivos de sostenibilidad propiosy, dice
Richard Clemens, Gerente de la VDMA [Asociacion
Alemana de Maquinaria e Instalaciones] Maquina-
ria para la Alimentacion y Maquinaria de Embalaje,
en la interpack. «Las empresas del sector de la ma-
quinaria del embalaje han logrado en los Ultimos
anos hacer posible la implementacién de concep-
tos de envasado sostenibles mediante las adapta-
ciones técnicas adecuadas y nuevas soluciones de
magquinaria. La intferpack es el escaparate de las
innovaciones a la par que punto de partida para
seguir avanzando en la direccidén a una economia
circular sosteniblen, resume Clemens.

Entre las muchas soluciones que celebraban su
estreno mundial en la interpack, se encontraban
también numerosos materiales y suministros de en-
vasado en toda su diversidad. Mds de 1.000 exposi-
tores se presentaron solo en este dmbito, un nuevo
récord.
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La inferpack no es solo una plataforma de nego-
cios, sino también de contenidos para el sector, en
vivo y digital. Se mantuvieron 50 charlas en el estu-
dio de Tightly Packed TV de interpack y packaging
journal, confiriendo asi una visibilidad y alcance
adicionales a los femas principales y tendencias,
gracias a las refransmisiones en directo. Ya solo du-
rante la propia feria se conectaron mds de 200.000
espectadoras y espectadores.

El foro Spotlight Talks & Trends fue un imdn para los
visitantes y abordod, siete temas en siete dias, en-
tre otros, la logistica, la economia circular y el co-
mercio electronico. El programa fue presentado
conjuntamente por interpack, el dfv Conference
Group y PackReport.

También se prestd mucha atencién alos otros even-
tos especiales, como la Start-Up Zone de interpack,
el stand conjunto de co-packing, varias entregas
de premios con interesantes innovaciones de em-
balaje, la «<SAVE FOOD Highlight Route» con nuevos
enfoques en la lucha contra la pérdida y el desper-
dicio mundial de alimentos y la promocion de las
mujeres en «Women in Packagingy». Con ocasion de
esta primicia, cerca de 200 mujeres del sector inter-
nacional confirieron un espiritu especial, intercam-
biando opiniones y estableciendo nuevos vinculos
en el marco de la interpack.

Components, que se celebrd en un pabelldn pro-
pio con 80 expositores como acto paralelo, recibid
asimismo una excelente acogida por parte de las
y los visitantes. La industria proveedora de compo-
nentes y software para la tecnologia del embalaje
y procesado desempena un papel importante en
la digitalizacién de procesos de produccion.

La préxima interpack se celebrard del 7 al 13 de
mayo de 2026 en DUsseldorf.

Encontrard mds informacion sobre la feria en www.
interpack.de


https://www.interpack.de/
https://www.interpack.de/

«El ambiente en la interpack 2023 fue excelente
y nos alegramos de volver a formar parte de este
evento. Volvié a sentirse como en las ediciones an-
teriores y estamos muy satfisfechos con la calidad de
los visitantes. Tuvimos la oporfunidad de dar la bien-
venida en nuestro stand a numerosas delegaciones
internacionales e importantes socios comerciales, y
a entusiasmar a nuevos clientes potenciales», Mar-
kus Rustler, Socio Gerente de Theegarten-Pactec
GmbH & Co. KG.

«Ambiente estupendo, stands a rebosar, muchos y
buenos negocios — asi se puede resumir la interpack
2023. Nuestras empresas afiliadas estan muy satisfe-
chas. El fin de semana asistieron — como se espera-
ba - muchos clientes de ulframar. La calidad de los
visitantes era muy alta — en parte se compraron las
madquinas expuestas en el propio stand. Tras una in-
terrupcién de seis anos, la alegria de que la familia
interpack se reuniera por fin de nuevo en DUsseldorf
era tanto mayor. Para nosotros interpack es y sigue
siendo la feria lider del sectomn, Richard Clemens,
Gerente de la VDMA Maquinaria para la Alimenta-
cion y Maquinaria de Embalaje.

«interpack es para IMA un hito histérico en el calen-
dario ferial. En la edicion 2023 estuvimos represen-
tados con un stand de casi 5.000 m?, el md&s grande
gue nunca tuvimos. 46 mdqguinas, 12 modelos nue-
vos y 22 mdquinas conectadas inteligentemente

con lloT, subrayan el compromiso de IMA con la in-
novacioén y la digitalizacion. La sostenibilidad es uno
de los pilares fundamentales del sistema de IMA - 1la
presentacion de soluciones para el procesado de
nuevos materiales mds ecoldgicos en nuestras ma-
quinas. El nUmero de visitantes en nuestro stand fue
excelente y nuestros clientes estaban entusiasma-
dos con nuestra cartera poliédrica e innovadoray,
Monica Cervellati, Corporate Communication and
Exhibitions Director IMA.

winterpack 2023 fue un éxito para Metsé Board. En
nuestra Innovation Lab Area inspiramos a los visitan-
tes a interesarse por el tema de las soluciones de
embalaje circulares a partir de materiales renova-
bles y facilmente reciclables, que contribuyen a la
reduccion del uso de pldstico. Las conversaciones
este ano han superado nuestras expectativas. La
calidad de los visitantes procedentes de todo el
mundo fue sorprendentemente alta y cumplioé ple-
namente las expectativas que habiamos formulado
a nuestra participacién en esta feria internacionaly,
Marjo Halonen, VP Communications Metsd Board.

winteroack es una feria importante para nosotros.
En 2017 aun estuvimos representados con un stand
mds pequeno, para 2023 nos decidimos por una
ampliacion. En especial nos ha gustado el elevado
grado de internacionalidad de la feria y el nuevo
concepto de los pabellones. En 2026 estaremos
de nuevo aqui», Andreas Grabotin, Zone Director
DACH markem-imaje.
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winterpack 2023 era uno de los eventos mds espera-
dos en nuestro sector. Fue una oportunidad exce-
lente para reencontrarnos con nuestros clientes y
socios, e iniciar nuevos proyectos y colaboraciones
Hemos presentado mds de 50 mdaquinas, centradas
en la sostenibilidad, innovacién digital, soluciones
de laboratorio, embalajes estériles, inspeccion y
trazabilidad. Nuestros visitantes mostraron especial
interés en soluciones ecoldgicas, nuestro robot in-
novador con arquitectura paralela y aplicaciones
de IA. Me impresiond la determinacion de nuestros
visitantes, que acudieron a nosofros con preguntas
concretas. Al mismo tiempo lamentamos no poder
encontrarnos con clientes procedentes de determi-
nadas regiones geogrdficas debido a las actuales
dificultades imperantes en el mundo», Valentina
Marchesini, Director of Human Resources and Head
of Marketing & Communications at Marchesini
Group S.p.A.

«interpack ha sido un éxito increible para Uhimann
Pac-Systeme. Nuestro concepto de stand, con un
claro enfoque en la sostenibilidad, ha sido muy bien
recibido por los visitantes. Con ello también hemos
estimulado el interés de visitantes feriales, que en
principio no nos tenian en su programa. Sostenibili-
dad como impulsor de innovaciones en productos
y servicios, tanto en productos parenterales como
en Oral Solid Dose, — esto es lo que buscan nuestros
clientes y con ello hemos podido también entablar
nuevos contactos. La experiencia en vivo y la posi-
bilidad sencillamente de entrar en contacto, esto
realmente es un sello distintivo de inferpack, y nos

N°655 Mayo-Junio 2023

alegramos mucho de que la feria pudiera volver a
celebrarse», Gabi Baver, Head of Marketing & Com-
munication Uhimann Pac-Systeme.

«Técnica de procesos y embalaje para una vida
mejor —esto es lo que han experimentado los visitan-
tes en el stand de Syntegon. Forman parte de esto
numerosas soluciones con respuestas a tendencias
del mercado, tales como la automatizacion, la di-
gitalizacion y la sostenibilidad. Y las reacciones de
nuestros clientes han revelado que hemos cumpli-
do con ello las exigencias formuladas. Tanto si se
trataba de mdquinas nuevas, lineas completas o
servicios, el interés fue grande. La primera interpack
con nuestra marca Syntegon resulté para nosotros
todo un éxiton, Dr. Michael Grosse, Presidente de
Syntegon.

«Las conversaciones personales representaron un
enorme valor anadido para nosotros. Todos los dias
registramos un gran numero de visitas de clientes y
personas interesadas. Ya durante los dias de feria
pudimos concluir negocios concretos y se iniciaron
otros muchos. En la interpack nos concenframos en
soluciones flexibles para las mads diversas mdaquinas
para la confiteria en el campo del chocolate, go-
minolas, gelatinas, asi como en el servicio y digitali-
zacion, para apoyar a los clientes también mas alld
de la mera compra de inversiény, Jessica Runkel,
Gerente de Winkler und Dinnebier SiBwarenmas-
chinen.




ol

«Nos alegramos, después de seis anos, de poder
por fin exponer de nuevo en la interpack, y tras el
largo periodo de pandemia, volver a encontrarnos
con tantos clientes internacionales. Nuestro tema
principal en la interpack es la integracién de lineas
integral. Como proveedor de soluciones integrales
hemos ampliado nuestra cartera dirigida a nuestros
clientes en distintas dreas y nos complacemos por
el gran interés mostrado por nuestros visitantesy, To-
bias Weber, CEO Weber Maschinenbau GmbH.

«El reciclaje se ha convertido en uno de los criterios
mads importantes para los embalajes — tanto si son
de vidrio, papel o pldstico. Las soluciones circulares
de Starlinger para big bags de rPET y rPP han reci-
bido una acogida especialmente positiva por par-
te de nuestros visitantes. Nuestfro cliente Packem
de Brasil, un pionero en el campo de las big bags
de PET reciclado, fue galardonado por su proyec-
to Bag-tfo-Bag con el WorldStar Packaging Award.
iEste ha sido para nosofros un momento estelar muy
especial de la ferialy, Angelika Huemer, Socia Ge-
rente, Starlinger & Co Gesellschaft m.b.H.

«jNos hemos alegrado enormemente, después de
seis anos, de estar por fin de nuevo en la interpack!
Desde nuestro punto de vista, nada puede sustituir
al contacto directo con los clientes. Hemos traido
muchos nuevos productos a la feria, entre ellos, di-
versas innovaciones cenfradas en la sostenibilidad,
seguridad de procesos y manipulacion. Nuestro
stand en la interpack fue una plataforma de co-
municacion perfecta para entablar un dialogo con
clientes y obtener un feedback directo sobre nues-
fros nuevos productos. En conjunto, la calidad y
cantidad de los visitantes fue excelente. jTenemos
previsto volver dentro de tres anos!y, Axel Schdfer,
Head of Commercial Product Management & Mar-
keting, Schiitz GmbH & Co. KGaA.

EVENTOS

winterpack es un catalizador importante para la
transformacidn dirigida a una mayor proteccién del
medio ambiente y procesos de produccion eficien-
tes en la industria del embalaje. Exactamente estos
aspectos son el punto de inicio sistemdtico para
nuestras soluciones integrales — tanto si se trata de
sisfemas de embalaje respetuosos con los recursos,
ofertas de servicios completas o tecnologia de ma-
quinaria. El gran interés prestado en la interpack a
nuestras soluciones, nos demuestra que hemos em-
prendido el camino correcton, Dr. Johannes T. Gro-
be, Director de Ventas y Servicios del Grupo KHS.

«interpack 2023 ha sido para nosotros un gran éxi-
to — también en comparacién directa respecto a
la dltima ediciéon de interpack, hemos podido re-
gistrar mas visitantes en nuestro stand ferial. Asimis-
mo estimamos como muy positiva la calidad de los
clientes potenciales que hemos registradoy, Adrian
Ritzhaupt, Group Director Commercial & Service,
Mosca GmbH.

interpack.de
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AIMPLAS ha celebrado la cuarta edicién de su Foro de Pldsticos y Legislacion OKPLAST los dias 24

y 25 de mayo en la que han participado 25 ponentes y que conté con la asistencia de mas de 120
profesionales del sector que analizaron el impacto de la regulacién que afecta a los materiales pldsticos
asi como las perspectivas del sector a nivel internacional.

IMPLAS ha celebrado durante los dias 24 y 25

de mayo la cuarta edicién de OKPLAST, su

Foro de Pldsticos y Legislacion que en esta
ocasiéon ha cobrado cardcter de seminario inter-
nacional y que durante dos jornadas ha reunido a
mdas de 120 profesionales de la industria del envase
con el patrocinio de Andersen y Raorsa.

Durante las cinco sesiones que conformaban su
programa, en las que han participado 25 ponentes,
se ha presentado la situacién actual del sector, asi
como las principales novedades y fendencias en la
legislacién y normativas que regulan esta industria.

Durante la primera de las ponencias, Pierre Henry,
de la Direcciéon General de Medio Ambiente de la
Comisiéon Europea, explicd el estado del Proyec-
to de Reglamento de Ecodiseno para Productos
(ESPR) y como impactard en la forma en la que se
conciben y se consumen hoy en dia los productos,
ya que estos deberdn ser duraderos, reutilizables,
actualizables y reparables, no contener sustancias
preocupantes e incorporar material reciclado, te-
niendo en cuenta el uso eficiente de energia y ma-
terias primas para su fabricaciéon, pero también su
fin de vida de forma que sean reciclables. Para ello
se tendrd en cuenta la generaciéon de residuos y su
impacto en el medio ambiente a través incluso de
andlisis de ciclo de vida y huella de carbono.
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Posteriormente, Juan Ruiz, de Plastics Europe, abor-
dé el tema de la contaminacion por pldsticos en el
medio marino como un problema global y presen-
t6 las acciones regulatorias en marcha por parte
de los distintos paises en el marco de la ONU asi
como las iniciativas de la propia industria como
OCS (Operation Clean Sweep) y el informe Res-
haping Plastics que alerta sobre la necesidad de
mejorar la circularidad de los pldsticos e impulsar
acciones para alcanzar las cero emisiones netas
en 2050. Por su parte, Mariana Reina, del Departa-
mento de Inteligencia Competitiva y Estratégica de
AIMPLAS, repasé la regulacion relativa a envases y
los objetivos de reutilizaciéon, contenido en material
reciclado y de compostabilidad e insistié en la ne-
cesidad de educar en materia de separacién de
residuos por el riesgo que supone la introduccion
de biopldsticos en el contenedor amarillo. José
Guaita, de Heurq, hablé de los Sistemas de Respon-
sabilidad Ampliada del Productor (RAP) existentes
y de aquellos que se estdn gestando actualmente
para envases comerciales en Espana e insistid en
la gran oportunidad que representan para intfrodu-
cir material postconsumo en la cadena productiva
de un pais como Espana que cuenta con la mayor
capacidad de reciclado de Europa por habitante.
Para cerrar la primera mesa, Oscar Hernandez, de
ANARPLA, puso sobre la mesa el tema de la condi-
cion de fin de residuo y su regulacion en Espana y
en el resto de paises de la Unidn Europea.



Se ha presentado la situacion actual del sector, asi como
las principales novedades y tendencias en la legislacion
y normativas que regulan la industria del pldstico.

En el segundo bloque de la jornada se abordd
la aplicacién de la Ley de Residuos y el impacto
del impuesto al pldstico. En este sentido, Angela
Osma, de ANAIP, destacd el importante esfuerzo
gue estdn realizando las empresas para cumplir
con esta norma y la gestién del impuesto y recor-
ddé que a partir de 2024 serd necesario acreditar
el contenido en reciclado mediante certificado.
Mar Guardiola, de Andersen, hablé de las impli-
caciones a nivel fiscal del impuesto y destacd la
complejidad que supone la falta de armonizacion
a nivel europeo. Enrique Benavent, investigador
de Packaging en AIMPLAS, centrd su ponencia en
la reutilizacién como alternativa para reducir el
impacto del impuesto y presenté el sello Designed
to be Reusable de AIMPLAS. José Vicente Zara-
gozq, de KIWA, cerrd el blogue en la misma linea
centrdndose en este caso en el uso de material
reciclado, en la colaboracion de KIWA y AIMPLAS
para acreditar su trazabilidad y en la acreditacion
del contenido en reciclado mediante la UNE-EN
15343:2008.

La primera jornada concluyé con un blogque de-
dicado al reglamento REACH que regula el uso
de sustancias quimicas que comenzd con und
ponencia sobre novedades en el registro de po-
limeros y en la restriccidn de los termopldsticos
fluorados (PFAs) a cargo de Francisco Herndndez,
de Chemservice. A continuacién, Eva Bonillo, de
Servireach, abordé la aplicacidon del REACH en
el reciclado mecdnico de pldsticos, mientras que
Elena Adan, de BASF, hizo lo propio con el reciclo-
do guimico, un proceso que calificd de eficiente
pero que todavia tiene que afrontar retos como
el de implantar estas nuevas tecnologias a esca-
la industrial o los procesos de purificacion. Belén
Monje, investigadora lider de Mecanoguimica en
AIMPLAS, repasd la principales prohibiciones o res-
fricciones a nivel internacional de sustancias vigi-
ladas y preocupantes como el caso de las conte-
nidas en los ignifugantes halogenados.

La jornada deljueves arrancd con una mesa dedi-
cada a la certificacion de producto en la que se
insistid en larelevancia certificacion de los produc-
tos tiene para acreditar su sostenibilidad y evitar
el greenwashing. Sonia Albein, investigadora lider
de Reciclado Mecdnico en AIMPLAS, habld de las

certificaciones que avalan la reciclabilidad como
RecyClass o el contenido en reciclado como Eu-
CertPlast, mientras que Sara Garcia, de TUV Aus-
tria, tratd las certificaciones relacionadas con la
compostabilidad y biodegradabilidad y Anna Lisa
Polimeni, de IPPR, presenté la certificacién Plastica
Seconda Vita. Pedro Fernandes de APCER, abordé
la condicién de fin de residuos y su regulacion en
Portugal. Finalmente, Rafael Postigo, de UNE, re-
cordd larelevancia de los estdndares en la legisla-
cion para generar confianza en la propia industria
y en su relacién con el consumidor.

Para cerrar la jornada se abordé la regulacion de
los plasticos en contacto con alimentos o cosméti-
cos de la mano de Dario Dainelli, de Dario Dainelli
Policy & Regulatory Affairs, quien explicd cudles
son los retos y oportunidades del Reglamento so-
bre pldstico reciclado para contacto alimentario,
asi como las principales dudas que plantea a la
industria su aplicacidén. Por su parte, Hazel O’'Kee-
ffe, de Keller & Heckman, traté el caso estadou-
nidense en su ponencia sobre la FDA en el reglo-
mento de reciclado en contacto con alimentos.
Raquel Requenaq, responsable de Salud y Segu-
ridad del Consumidor y del Medio Ambiente en
AIMPLAS, habld del papel de los bioensayos en el
asesoramiento en andlisis de NIAS, mientras que
Eva Martinez, de AIDIMME, abordd la legislacion
para papel y cartén en contacto con alimentos
en los distintos paises e incidi® en la inexistencia
de una regulaciéon a nivel europeo. También tratd
el tema de los pldsticos como barrera funcional
en este tipo de envases. Marta Garcia, de Fakoli-
th, habld de la innovaciéon y sostenibilidad en bar-
nices y recubrimientos certificados para contacto
con alimentos y bebidas y repasd la diversidad de
elementos que pueden estar en contacto directo
o indirecto con alimentos. Gerald Renner, de Cos-
metics Europe, concluyd con una ponencia sobre
materiales pldsticos en el sector cosmético en la
que explicé coémo ante la ausencia de una regu-
lacién especifica, esta se basa en la del contacto
alimentario.
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* A tres meses de su celebracion, el 90% de supefrficie expositiva ya esta reservada, con la
participacion de las principales firmas de la industria.

* El sector mas representado en el saldon serd el de procesamiento de alimentos y bebidas, seguido de

servicios industriales y auxiliares.

limentaria FoodTech visualizara la evolucion
de la industria de la tecnologia alimentaria

La revolucién digital ha llegado la industria alimen-
taria y el sector de la tecnologia, equipamiento e
ingredientes mostrard en Alimentaria FoodTech to-
das sus soluciones y posibilidades. Del 26 al 29 de
septiembre de 2023 en el recinto de Gran Via de
Fira de Barcelona, mds de 350 empresas y alrede-
dor de mil marcas participardn en el saldén y mos-
trardn las Ultimas innovaciones del mercado que
fransformardn la industria en mds eficiente, segura
y sostenible.

Lainnovaciéon y las soluciones para todas las etapas
productivas de la industria alimentaria estardn pre-
sentes en la proxima edicion de Alimentaria Food-
Tech con el objetivo de impulsar la competitividad
de las empresas y dar respuesta a los principales
retos del sector: la automatizacién, la digitalizacién,
la sostenibilidad y la seguridad e higiene de los pro-
cesos productivos.

El salén reunird alrededor de 350 empresas exposi-

toras -de las cuales mds de un centenar participa-
rdn por primera vez- y cerca de mil firmas represen-
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tadas. Handtmann, Vaessen Schoemaker, Weber e
Impag lberia -sponsors de Alimentaria FoodTech-,
asi como Dordal, Roser, Pujolds, Frontmatec Inte-
cal, Mimasa y Haratek estdn entre las mds destaca-
das. Ademds, el salén cuenta con el apoyo de una
qguincena de entidades de referencia del dmbito
foodtech, como la asociacion multisectorial de
empresas amec alimentec, la Federacién Espanola
de Industrias de Alimentacién y Bebidas (FIAB) vy el
Instituto de Investigacion y Tecnologia Alimentaria
(IRTA), lo que multiplicard las oportunidades de ne-
gocio para las empresas participantes.

Por sectores, los que tendrdn mayor representacion
en el saldén son el procesamiento de alimentos y be-
bidas, la industria 4.0 y los servicios auxiliares (65%);
seguidos del packaging, refrigeracién, manuten-
cion y almacenaje (15%), ingredientes (13%) v se-
guridad alimentaria.

En cuantfo al origen de procedencia de los expo-
sitores, se estima que cerca de un 20% serdn inter-
nacionales, provenientes de 15 paises, como Italia
(20%), Alemania (15%), Francia (13%), Paises Bajos
(10%) y China (8%).



Segun el presidente de Alimentaria FoodTech,
Llucia Casellas, “es el momento de le revolucion
Foodtech. Todas las soluciones para ser mds com-
petitivos y sostenibles pasan por la digitalizacion y
la innovacion tecnoldgica que ofrece hoy posibi-
lidades infinitas a una industria que necesita trans-
formarse”, en este sentido, anade “el objefivo de
nuestro salén, como referente internacional euro-
peo, es acercar al sector soluciones que lo permi-
tan ofreciendo la oferta mds transversal y completa
de los Ultimos anos".

Asi, en su proxima edicion, Alimentaria FoodTech
visualizard la evolucién de la industria de la tecno-
logia alimentaria hacia las mdaquinas digitalizadas y
automatizadas, que intercambian informacién en-
tre diferentes puntos de la cadena de producciony
suministro. Junto a la digitalizacién, la sostenibilidad
serd ofro eje estratégico, que quedard patente
desde la oferta de packaging, a maquinas disena-
das para lograr un mayor ahorro energético y so-
luciones para minimizar el desperdicio alimentario.

El salon generard numerosas oportunidades de ne-
gocio a través del programa Hosted Buyers, con la
invitaciéon de mds de un centenar de compradores
de alto nivel, 75 internacionales de mds de 20 pai-
ses, principalmente europeos, latinoamericanos vy
asidticos. Se prevé que estos profesionales manten-
gan alrededor de 800 encuentros de negocios con
las empresas expositoras. La colaboracion de part-
ners estratégicos como FIAB y amec incrementardn
también las oportunidades de internacionalizacion.

Por ofra parte, el drea de actividades FoodTech
Innovarena constituird un foro clave para los eco-
sistemas de la innovacion y el emprendimiento. En
él, diversos centros tecnoldgicos y de investigacion,
asi como empresas emergentes y firmas exposito-
ras, presentardn los proyectos en los que estdn fra-
bajando.

FoodTech Innovarena acogerd también la entre-
ga de los premios Innova y Emprende, que en su
tercera edicion volverdn a incentivar y reconocer
la investigacion de las empresas expositoras y el di-
namismo de las empresas emergentes, respectiva-
mente.
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Las cuatro startups ganadoras de los Premios Foo-
dTech Emprende -en las categorias de Impacto
en transformacién y/o conservaciéon; Impacto en
sostenibilidad y/o economia circular; Impacto en
la salud y/o bienestar; y SmartAgro- dispondrdn de
modulos de exposicion especificos para ellas en
este hub, junto a ofras seis empresas emergentes.

En 2022, la inversidén en startups foodtech en Espa-
na fue de 268 millones de euros, un 9% Mds que en
2021, segun el informe «El estado del foodtech en
Espana 2022», de ICEX Espana Exportacion e Inver-
siones, en colaboracién con Eatable Adventures.
Este estudio sitUa el ecosistema foodtech espanol
como el guinto con mayor inversidon de Europa, tras
Alemania, Reino Unido, Francia y Paises Bajos.

El auge de los ingredientes

Los ingredientes y productos alimentarios interme-
dios tendrdn espacio propio en Ingrenova, donde
se exhibirdn los mds innovadores, que marcardn
el rumbo de la tfransformacién de alimentos y be-
bidas. El valor de las ventas de aditivos y comple-
mentos alimentarios en el mercado espanol fue de
665 millones de euros en 2022, con un crecimiento
del 7 % respecto al ejercicio anterior, segin un infor-
me publicado recientemente por el Observatorio
Sectorial DBK de INFORMA.

Finalmente, en el congreso Barcelona Biofilm Sum-
mit se destacardn los Ultimos avances en la detec-
cion y control de biofims en plantas de producciéon
alimentaria, asi como estrategias de control y mini-
mizacién del riesgo asociado a la adherencia de
estos microorganismos en las superficies de trata-
miento de alimentos.

El sector foodtech es una pieza central para todo

el sector productivo de alimentos y bebidas. De he-
cho, la industria agroalimentaria espanola invirtid
959,4 M€ en innovacién tecnoldgica en 2020 -des-
tacando el papel de la industria transformadora-,
segun los datos mds recientes del MAPA. En este
sentido, el dmbito de las proteinas alternativas es
sin duda uno de los campos que presenta actual-
mente mayor desarrollo tecnoldgico y fraccién de
mercado en el foodtech nacional.

alimentariafoodtech.com


https://www.alimentariafoodtech.com/
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Reciclamos el 84% de las bolsas de papel

* Ademas de reciclarse masivamente (7 de cada 10), son biodegradables —en un periodo de entre
dos y cinco meses se biodegradan sin danar la tierra ni el mar.

¢ 9 de cada 10 consumidores reutilizan las bolsas de papel, de mediq, tres veces.

* Labolsadepapel crea el sello “Reutilizame - Reciclame” impreso en las bolsas de papel para
informar de su cardcter reutilizable y reciclable si se deposita en el contenedor azul.

* Usar bolsas de papel es apostar por un envase 100% natural: reutilizable, reciclable, renovable y

biodegradable.

Espana se recupera y recicla el 84% de las bol-

sas de papel que se consumen. Gracias a ello,
se consigue que cada bolsa de papel tfenga hasta
siete ciclos de vida, pues la fibra de celulosa es re-
cuperable como materia prima hasta 7 veces.

| a bolsa de papel es la que mds se recicla. En

Aun asi, si una bolsa de papel no llegase a entrar
en el circuito del reciclado, se biodegradaria en un
periodo de entfre dos y cinco meses.

La plataforma Labolsadepapel ha creado el sello
“Reutilizame — Reciclame”, un distintivo que nace
con el objetivo de aunar dos recomendaciones: la
reutilizacion de las bolsas de papel y su reciclaje en
el contenedor azul.

Este distintivo ya estd disponible en todas las bolsas
de papel de nueva fabricacion. El sector responde
asi al cumplimiento del Real Decreto 1055/2022, de
27 de diciembre, de envases y residuos de envases,
que obliga en el ano 2025 a que los envases indi-
guen dénde deben depositarse para su reciclaje.

Nueve de cada diez consumidores reutilizan las
bolsas de papel

La alta valoracion por parte consumidores y co-
merciantes de los afributos medioambientales de
la bolsa de papel —reutilizable, biodegradable, reci-
clable y renovable- se fraduce en un uso creciente
de estas bolsas en fodo tipo de establecimientos
comerciales.

Para el 90% de los consumidores la bolsa de papel
se reafirma como fransmisora de los valores de eco-
logia sostenible y cuidado del medio ambiente.

Nueve de cada diez consumidores reutilizan las
bolsas de papel, de media, fres veces: el 45% para
volver a comprar, el 46% para llevar objetivos per-
sonales y un 56% para guardar enseres. Estos datos
confirman que la bolsa de papel se ha consolidado
como alternativa natural en los comercios espano-
les. El 65% de los comercios emplean bolsas de pa-
pel, respondiendo asi a la demanda social, pues el
86% de los consumidores, si pueden escoger, eligen
bolsas de papel.

La bolsa de papel es RESISTENCIA

Ademds de consolidarse como la alternativa natu-
ral, la bolsa de papel es resistente. Seglin un estudio
del Instituto Tecnoldgico del Embalaje, Transporte y
Logistica (ITENE), la bolsa de papel de formato pe-
queno con asas en supermercados (productos de
alimentacion) aguanta mas de 12 kilos; para gran-
des almacenes y tiendas especializadas (produc-
to textil y bazar), la bolsa mediana con asa puede
cargar hasta mds de 14 kilos; y para fruta y compra
a granel, la bolsa de papel tipo sobre sin asa puede
con 5 kilos 0 mds si es de formato mediano o 2 kilos
o mds si es de formato pequeno.

labolsadepapel.com
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RECYCLING INVITRO NIAS: Desarrollo de una
metodologia de descontaminacion para poliolefinas
y optimizacion de la evaluacidn de riesgos de
materiales reciclados mediante bioensayos in vitro

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023

+  AIMPLAS TRABAJA EN UN PROCESO DE DESCONTAMINACION EFICAZ DE POLIOLEFINAS PARA
APLICACIONES DE CONTACTO ALIMENTARIO Y PROPONE LOS BIOENSAYOS IN VITRO PARA LA

EVALUACION DE RIESGOS DE NIAS

Amira Ferndndez Ramos, Investigadora Laboratorio Food Contact & Packaging, AIMPLAS

na de las principales preocupaciones en el
U sector del pldstico y, mds concretamente en

el sector alimentario, es la inclusion de mate-
rial pldstico reciclado como envase. RECYCLING
INVITRO NIAS, proyecto llevado a cabo en las ins-
talaciones de AIMPLAS, Centro Tecnoldégico del
Plastico, persigue un objetivo doble: disponer de
procesos de descontaminacion eficientes del po-
lipropileno para poder emplear material reciclado
resultante en aplicaciones alimentarias y optimizar
la metodologia de evaluacién de riesgos de NIAS
mediante bioensayos in vitro.

84

Envases de material reciclado: situacion actual

El primer objetivo nace en base a las medidas de
la Unién Europea para la incorporacion de material
reciclado en envases. De hecho, la Agencia Euro-
pea de Seguridad Alimentaria (EFSA), ha definido
una serie de procesos de descontaminacién para
obtener material reciclado destinado a aplicacio-
nes alimentarias. Este protocolo consiste principal-
mente en la elaboraciéon de un dosier donde se re-
coge toda la informacién respecto al proceso de
reciclado empleado, los datos de una contamina-
cion controlada (Challenge Test), las eficiencias de
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descontaminacién vy resultados de los correspon-
dientes ensayos de migracion.

De esta forma, durante la primera parte del pro-
yecto RECYCLING INVITRO NIAS, se contamina el
material con contaminantes de referencia indica-
dos en la EFSA. Tras la contaminacién del material,
se procede con el andlisis para determinar el grado
de contaminacién vy, seguidamente, se somete el
material a un proceso de descontaminacion para,
una vez mds, controlar el material descontaminado
y determinar la concentracion remanente de cada
uno de los contaminantes de referencia.

Materiales de envase alimentario: sustancias des-
conocidas y su problematica

Los materiales de envases y envases de contacto
alimentario deben garantizar la seguridad de los
consumidores, sobre tfodo cuando se hace referen-
cia a material reciclado.

Durante los procesos de produccion de envo-
ses pldsticos, es decir, desde la generacién de la
granza hasta la formacion de envases, se utilizan
sustancias conocidas cuyos niveles de migracion

desde el material hacia los alimentos son analiza-
dos para que cumplan con la regulacion y, por
tanto, garanticen la seguridad alimentaria. Estas
sustancias, conocidas como IAS (“Intentionally Ad-
ded Substances”) son fdaciimente identificadas y
se corresponden con mondmeros, catalizadores,
disolventes, etc. que han sido empleados inten-
cionadamente durante el proceso de fabricacién
de envases. Sin embargo, en los Ultimos anos hay
una creciente preocupacion por la presencia de
sustancias desconocidas las cuales no han sido
anadidas intencionadamente en los procesos de
fabricacion de envases. Estas sustancias se cono-
cen comunmente como NIAS (“Non-Intentionally
Added Substances”).

RECYCLING INVITRO NIAS
persigue un objetivo doble:
disponer de procesos

de descontaminacién
eficientes del polipropileno
para poder emplear
material reciclado
resultante en aplicaciones
alimentarias y optimizar la
metodologia de evaluacién
de riesgos de NIAS
mediante bioensayos in
vitro.
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Las NIAS pueden tener diferente naturaleza debido
a la variabilidad de las fuentes de las que provie-
nen. Desde un punto de vista muy general, las prin-
cipales fuentes de procedencia de estas sustancias
son dos: (i) impurezas de los aditivos y sustancias
empleadas; (ii) productos de reaccion intermedios
formados durante el proceso de produccion, o de
descomposicion o de reaccion.

Teniendo en cuenta el contexto del proyecto,
cabe destacar que la preocupacién por las NIAS
aumenta considerablemente cuando se habla de
materiales reciclados, ya sea por el mismo material
de pldstico previo o por el proceso de reciclado.

Todo ello supone grandes esfuerzos para las enfida-
des pertinentes a la hora de identificar y cuantificar
este tipo de sustancias. Ademds, las técnicas anali-
ficas disponibles no consiguen garantizar al 100% la
seguridad alimentaria.

Bioensayos in vitro: una herramienta para la eva-
luacién de riesgos de materiales reciclados

Teniendo en cuenta este escenario, es vital estan-
darizar una metodologia integral de evaluacion de
procesos capaz de considerar en su conjunto la fo-
falidad de las sustancias que se puedan generar.
Por ello, se propone como herramienta la aplica-
cién de bioensayos in vitro para evaluar los riesgos
de materiales reciclados. Estas técnicas in vitro es-
tan basadas en cultivos celulares y son de gran in-
terés para la evaluacién de riesgos de sustancias
de natfuraleza desconocida en mezclas complejas,
pues estudian la toxicidad como un todo. Esta pro-
piedad convierte las técnicas de cultivos celulares
en una pieza fundamental a incluir en los andlisis
que persiguen la seguridad alimentaria y del con-
sumidor.

RECYCLING INVITRO NIAS: objetivo

Con el fin de obtener los resultados propuestos, el
proyecto se dividird en las siguientes etapas: 1) una
contaminacion artificial del polimero con una con-
taminacién conocida de sustancias patrén; 2) el
polimero contaminado continuard un proceso de
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Financiado por
la Unién Europe:

descontaminacién; y 3) se realizardn ensayos sobre
el polimero tratado para evaluar la eficiencia del
proceso de descontaminacion.

De esa forma, AIMPLAS vy las empresas colaborado-
ras (PET y CIA, SP BERNER, ITC Packaging y ACTECO)
asi como los organismos financiadores de la Gene-
ralitat Valenciana a través de ayudas del IVACE y
fondos FEDER de la UE, buscan aportar soluciones
focalizadas en la descontaminacién, el uso de ma-
teriales reciclados en contacto con alimentos y la
estandarizacién de metodologias que permitan la
evaluaciéon de riesgos del material reciclado me-
diante técnicas analiticas acopladas a bioensayos
in vitro basados en cultivos celulares.

El proyecto cuenta con la financiacién de la Con-
selleria d’Economia Sostenible, Sectors Productius,
Comerc i Treball de la Generalitat Valenciana a
fravés de ayudas del IVACE. Estas ayudas estdn di-
rigidas a centros tecnolégicos de la Comunitat Va-
lenciana para el desarrollo de proyectos de [+D de
cardcter no econdmico realizados en cooperacion
con empresas para el ejercicio 2022.

aimplas.es


https://www.aimplas.es/
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Plastics —
the Facts 2022

El reciclado quimico permitirad poner en el mercado
3 millones de toneladas de pldstico reciclado en

2030

devastadoras consecuencias del cambio cli-

mdatico debido a la emision de gases de efecto
invernadero. Alcanzar cuotas mds altas de pldsti-
cos reciclados es imprescindible para avanzar ha-
cia los objetivos de circularidad y cero emisiones
netas de carbono.

| a sociedad cada vez es mds consciente de las

La industria europea de los pldsticos, como muestra
el informe_Plastics The Facts 2022, ha evolucionado
positivamente en los Ultimos anos en materia de
circularidad y descarbonizacion: de 2018 a 2021,
en Europa, la produccion de pldsticos reciclados
aumentd casi un 20% y la de pldsticos bio-basa-
dos aumentd un 60%. Ademds, de 2018 a 2021, en
Europa, el uso de pldsticos reciclados aumentd un
40%. Sin embargo, para alcanzar los objetivos legis-
lativos (como por ejemplo del Real Decreto de En-
vases y Residuos de Envases, de la Ley de Residuos
y Suelos Contaminados o del futuro Reglamento Eu-
ropeo de Envases y residuos de Envases) o industria-
les como los de la Circular Plastics Alliance (CPA) se
estima que seria necesario duplicar la capacidad
actual de reciclaje en Europa.

Para lograr este ambicioso objetivo es fundamen-
tal apostar por todas las tecnologias de reciclaje
como, por ejemplo, el mecdnico, por disolucion o
el quimico. La complementariedad de estas tec-
nologias es una palanca clave para aumentar la
circularidad y neutralidad carbdnica. En este con-
texto, resulta primordial impulsar el reciclado quimi-
co, un conjunto de tecnologias innovadoras que
permiten descomponer los residuos pldsticos en sus
componentes bdsicos y transformarlos en valiosas
materias primas secundarias para producir nuevos
productos quimicos y/o nuevos pldsticos. Las em-

presas miembro de Plastics Europe han anunciado
7200 millones de euros de inversiones en reciclado
quimico, lo que permitird poner en el mercado 3 mi-
llones de toneladas de pldstico reciclado en 2030,
confribuyendo asi en casi un fercio al cumplimien-
fo del objetivo europeo de la CPA de conseguir 10
millones de toneladas de pldsticos reciclados incor-
poradas en el mercado europeo en 2030.

Espana también ha anunciado inversiones en esta
tecnologia que permitird que se multipliquen por 40
las capacidades de tratamiento de residuos por re-
ciclado quimico, alcanzando casi el medio millén
de toneladas de residuos tratados mediante esta
tecnologia en 2025. El pais, que podria convertir-
se en lider en el uso de esta tecnologia, ha sido el
primero de la Unién Europea en incluir el reciclado
guimico en un documento legislativo con la puesta
en marcha de la Ley de Residuos y Suelos Contami-
nados para una Economia Circular. Sin embargo,
alun queda un largo camino por recorrer y es nece-
sario que se reconozcaq, a nivel legal, el balance de
masas como metodologia para certificar el conte-
nido en material reciclado proveniente del recicla-
do quimico. Este reconocimiento es imprescindible
de cara a la aplicacién del nuevo impuesto al plds-
tico, que grava los envases no reutilizables, pero
que exime al plastico reciclado.

Para explicar qué es el reciclado quimico, la im-
portancia de impulsar su uso, asi como de por qué
es necesario el reconocimiento de la metodologia
del balance de masas, desde Plastics Europe nos
ponemos a su disposicién para resolver sus dudas.

plasticseurope.org

87

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023


https://plasticseurope.org/wp-content/uploads/2022/10/PE-PLASTICS-THE-FACTS_V7-Tue_19-10-1.pdf
https://single-market-economy.ec.europa.eu/industry/strategy/industrial-alliances/circular-plastics-alliance_es
https://plasticseurope.org/es/

ASOCIACIONES

Los espanoles reciclaron en 2022 un 5% mas de
envases vacios o con restos de medicamentos en

los Puntos SIGRE

* Cada ciudadano deposité de media 104,4 gramos de envases vacios o con restos de
medicamentos en el Punto SIGRE en 2022, un 5% mds que el aio anterior
* El 86% de los hogares espanoles ha incluido ya el reciclaje de los medicamentos dentro de sus

habitos medioambientales

* Laindustria farmacéutica ha logrado que casi 100 millones de envases de medicamentos se

volvieran mds sostenibles en 2022

dos con el cuidado del medioambiente y la

importancia de depositar adecuadamente los
envases vacios o con restos de medicamentos ca-
ducados o no utilizados en los Puntos SIGRE ubica-
dos en las mds de 22.000 farmacias del pais. Asi
lo atestigua el Ultimo sondeo de opinidn realizado
para SIGRE, que refleja que el 98% de los espanoles
considera que el cuidado del medioambiente es
importante para la salud y que el 86% de los hoga-
res ha incluido ya el reciclaje de los medicamentos
dentro de sus buenos hdbitos medioambientales.

| os espanoles estdn cada ano mds conciencia-

Precisamente, esta cada vez mayor sensibilizacion
ciudadana ha permitido que, en 2022, el reciclaje
de envases vy residuos de medicamentos caduca-
dos o en mal estado creciese de media en Espana
un 5% respecto a 2021. Unos datos que forman par-
te del informe anual de actividad 2022 presentado
recientemente por SIGRE a las autoridades ambien-
fales y que recoge de manera pormenorizada los
resultados alcanzados en la gestion medioambien-
tal de los residuos de medicamentos y sus envases.

En concretfo, este informe senala que durante el
pasado afo se recogié una media por habitante
de 104,4 gramos de envases vacios o con restos de
medicamentos a través del Punto SIGRE de las far-
macias, logrdndose reciclar el 67,8% de los mate-
riales de los envases depositados después de trans-
portarlos a la Planta de Clasificacidén de Envases y
Residuos de Medicamentos de SIGRE situada en
Tudela de Duero (Valladolid).

“La emergencia planetaria ha hecho que la po-
blacién sea cada vez mds consciente de que las
personas no pueden estar sanas en un planeta en-
fermo. Bajo esa misma premisa el sector farmacéu-
tico se adelantd a la legislacion medioambiental y
cred SIGRE de forma pionera en Espana hace mds
de 20 anos. Los datos obtenidos en 2022 muestran
que SIGRE es un sistema muy consolidado y de la

mdxima confianza para la sociedad. Esto es un éxi-
to colectivo sin comparacion en toda Europa y es
fruto del compromiso medioambiental de tfodo el
sector farmacéutico, de la industria farmacéutica
que puso en marcha esta iniciativa y la financia, de
las farmacias que acogen los contenedores blan-
cos para depositar los residuos y de la distribucion
farmacéutica, que se encarga de la recogida de
estos residuos con todas las garantias medioam-
bientales y sanitarias”, ha afirmado Humberto Ar-
nés, presidente de SIGRE.

Entre los campos de mejora, el sondeo muestra que
todavia falta concienciacion ciudadana sobre la
importancia de no acumular los antibidticos tras fi-
nalizar un tratamiento y desecharlos correctamen-
te para evitar que contribuyan a la generacion y
dispersion de resistencias.
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Medicamento y Medio Ambiente

También falta conocimiento en parte de la poblo-
cién sobre coémo desechar adecuadamente pro-
ductos sanitarios que no deben depositarse en el
Punto SIGRE, como las radiografias, las jeringuillas,
los termdmetros o las mascarillas.

La opinion de los farmacéuticos

El estudio recoge también la opinion de los farma-
céuticos sobre el sistema de recogida de residuos
de medicamentos, reflejando que 9 de cada 10
farmacéuticos consideran que su colaboracién
con SIGRE es una forma de mostrar a la sociedad
su compromiso con el medioambiente.

De igual forma, el 94% de los farmacéuticos mues-
tra una implicacién activa en el funcionamiento
del sistema, declarando que anima a sus clientes
a depositar en el Punto SIGRE los envases vacios y
con restos de medicamentos.

Ademds, tres de cada cuatro farmacéuticos valo-
ran positivamente el esfuerzo de las companias far-
macéuticas por fabricar envases de medicamen-
tos mds ecoldgicos.

Envases de medicamentos mds sostenibles para
cuidar también el planeta

Reciclar es un compromiso de tfodos. La labor de SI-
GRE en la elaboracién y coordinacién de los Planes
Empresariales de Prevencion de Envases del sector
farmacéutico se traduce en un creciente compro-
miso de la industria farmacéutica por minimizar a
través del ecodiseno el impacto ambiental de los
envases de medicamentos, logrando que sean
cada vez mds ecoldgicos y sostenibles.

Solo en 2022, las companias farmacéuticas adop-
taron 165 medidas de ecodiseno que han permi-
fido que ofros 94,8 millones de envases de medi-
camentos comercializados en Espana fuesen mds
sostenibles. Son ya uno de cada fres los envases
puestos en el mercado que incorporan mejoras
medioambientales. Ademds, en ese mismo ejerci-
cio, estas medidas han permitido ahorrar 1.700 to-
neladas de materiales de envasado, confribuyen-

do asi ala consecucién de 7 de los 17 Objetivos de
Desarrollo Sostenible (ODS) de la Agenda 2030 de
Naciones Unidas.

Una historia de éxito

A lo largo de los algo mds de los 20 anos de vida
de SIGRE, gracias a las medidas de ecodiseno, a la
logistica inversa de recogida de los residuos (el mis-
mo distribuidor que entrega a las farmacias los nue-
vos medicamentos recoge los restos depositados
en el Punto SIGRE) y al reciclado de los materiales
de los envases, se ha logrado lo siguiente:

¢ Sehaevitadolatalademdsde 197.000 drboles, el
equivalente a 11 madrilenos parques del Retiro.

¢ Se han ahorrado 371 millones de lifros de agua,
los necesarios para llenar 148 piscinas olimpicas.

e Ha habido 402 millones de kWh menos de
consumo energético y se ha ahorrado 64,2
millones de litros de petrdleo, contribuyen-
do a la lucha contra el cambio climdtico vy
la reduccion de la contaminacion del aire.

e Solo con la correcta gestion ambiental de los
materiales de los envases depositados en el
Punto SIGRE se han evitado 54.440 toneladas
de emisiones de CO2 a la atmdsfera y, gro-
cias al sistema de logistica inversa empleado
por la distribucion farmacéutica, se han evita-
do ofras 000 toneladas de emisiones de CO2.

e Las 200 medidas de medidas de ecodiseno
para hacer mds ecoldgicos y sostenibles uno de
cada fres envases de medicamentos comer-
cializados en Espana ha conseguido reducir en
mds de un 25% el peso de los envases desde el
ano 2000 y ahorrar el pasado ejercicio 1.700 to-
neladas de materiales, con la reduccién ener-
gética y de emisiones que esto implica en su
fransporte.

sigre.es

89

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023


https://www.sigre.es/

Hiidriy

Wiy
e hd‘q it

Resultados de recogida selectiva de envases de

vidrio 2022

* Alolargo del 2022, cada ciudadano deposité en el contenedor verde unos 20 kg de envases de
vidrio, lo que supone un aumento del 6,2% respecto al aiho anterior.

* En un contexto de crisis energética, el reciclaje de vidrio en Espaia permitié ahorrar 723.351 MWh de
energia, lo que equivale a un ahorro de 147,92 millones de euros.

e En 2023, se cumplen 25 anos de la llegada a Espana del reciclaje de envases de vidrio de forma
universal y obligatoria en todos los pueblos y ciudades de nuestro pais.

da de la gestion del reciclado de residuos de

envases de vidrio en Espana, ha presentado
los datos de recogida selectiva correspondientes
al ano 2022. Durante el ano pasado, la recogida
de envases de vidrio a través del contenedor verde
alcanzé un record histérico con 939.094 toneladas,
un 6,2% mds que el ano anterior, superando las ci-
fras de aportaciéon previas a la pandemia.

Ecovidrio, entidad sin dnimo de lucro encargao-

En base a estas cifras, en Espana se reciclan ya cer-
ca de 9 millones de envases al dia y mds de 6.000
envases por minuto en alguno de los 245.761 iglus
repartidos por toda la geografia espanola. Esto se
fraduce en 19,8 kg por habitante y unos 68 envases
por persona.

Por ciudades, las capitales que lideraron en 2022 la
aportacion ciudadana al contenedor verde fueron
San Sebastian (38,6 kg/hab), Pamplona (36,6 kg/
hab), Bilbao (26,11 kg/hab), Palma (25,8 kg/hab),
Gerona y Barcelona (ambas con 23,8 kg/hab).

Las provincias mds recicladoras fueron Islas Balea-
res (39,8 kg/hab), GuipuUzcoa (36,3 kg/hab), Gero-
na (32,8 kg/hab), Navarra (27,8 kg/hab) y Burgos
(25,9 kg/hab).
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Ademds de todo el vidrio depositado por los espa-
noles en los contenedores verdes, complementa-
riamente Ecovidrio recuperd, a través de las Plantas
de Residuos Urbanos, 73.720 toneladas de envases
de vidrio que no fueron correctamente separados
en origen. Teniendo en cuenta estas toneladas adi-
cionales, Espana alcanzd por primera vez el milldén
de toneladas de envases de vidrio recuperadas,
evitando que acabaran en el vertedero y logrando
que se reinfrodujeran en el ciclo productivo.

Los ultimos datos disponibles de Eurostat (2020) si-
tUan la tasa de reciclaje en Espana en un 72,5%. A
cierre de ejercicio 2022, las estimaciones de Ecovi-
drio confirman que nuestro pais superard y con an-
telacién los objetivos de reciclado que establece la
legislaciéon para 2025 (70% segun un nuevo método
de cdilculo).

La hosteleria ha vuelto a ser, un anho mds, una de
las prioridades estratégicas de Ecovidrio. En 2022,
Ecovidrio invirtid mds de 26 millones de euros para
dotar de infraestructuras especiales al canal, hacer
recogidas puerta a puerta en zonas de gran con-
centracion de locales, impulsar la digitalizacién de
los datos de recogida o realizar tareas de informa-
cion y formacién sobre el terreno, entre otros.
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El futuro del reciclaje de envases de vidrio en Espa-
Aa pasa por el andlisis de datos para la toma de
decisiones estratégicas. Gracias al Plan Estratégico
de Transformacion Digital que Ecovidrio ha desple-
gado, la enfidad cuenta con los datos de reco-
gida diaria en todos sus contenedores. Ademds,
aplica algoritmos matemdaticos gracias a variables
sociales y demogrdficas, que permiten calcular el
potencial de incremento de la recogida selectiva
en pueblos, ciudades y hasta unidades censales.
Gracias a estas capacidades tecnolégicas Ecovi-
drio puede planificar las rutas de recogida de una
forma optima y eficiente, reforzar la infraestructura
de contenedores en calle o planificar campanas
de movilizacién intensivas donde se necesite, entre
oftras.

Beneficios ambientales del reciclado de residuos
de envases de vidrio

El reciclaje de envases de vidrio es un

elemento clave en la lucha contra el -
cambio climdtico y la descarboniza- RESULTADOS DE REC.OGIDA
cidn de nuestra economia. También DE EWA_SES DE \"DRlo

es imprescindible en la transicién a
un modelo de desarrollo mds circular
y arraigado en la Agenda 2030. En
ese sentfido, gracias al reciclaje de
envases de vidrio en 2022 en nuestro
pais, se consiguid evitar la emision de
587.432 toneladas de CO2, una canti-
dad equivalente ala que se emitiria al
dar 149 vueltas al mundo en avidon por
el ecuador de la Tierra.

Tasa de
reciclado

Por ofro lado, en un contexto de cri-
sis energética, la fabricacion de nue-
vos envases de vidrio a partir de vidrio
reciclado (o calcin) permite ahorrar
energia y evitar la extracciéon de ma-
terias primas. Asi, durante 2022, gra-
cias al reciclaje de vidrio en Espana se
ha logrado ahorrar 723.351 MWh de
energia, una cantidad equivalente a
dos meses de consumo energético en
todos los hospitales de Espana. En ese
senfido, tomando como referencia

Provincias

Recogida -

73.720 =

TOHELADNAS RECUPERADAS
COMPLEMENTARIAMENTE A TRAVES
[AMIENTD

Evitar la extraccion

25 anos impulsando la economia circular

Este 2023, se cumplen 25 anos de la llegada a Es-
pana del reciclaje de envases de vidrio como acti-
vidad universal y obligatoria en todos los pueblos y
ciudades de Espana. Si bien la llamada ‘Operacion
Vidrio’ se puso en marcha unos anos antes gracias
a la iniciativa de ANFEVI (Asociacion Nacional de
Fabricantes de Envases de Vidrio), hace un cuarto
de siglo comenzé la verdadera revolucion del reci-
claje de vidrio en nuestro pais, con la aprobacién
delaLey 11/1997 de Envases y Residuos de Envases
y con el nacimiento de Ecovidrio de la mano de la
industria envasadora y productora.
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La recogida selectiva de envases de vidrio es un
caso de éxito en constante evolucién. Desde el
primer contenedor que inaugurd en Moratalaz en
1982 el alcalde de Madrid, Enrique Tierno Galvdn,
hasta los 245.700 contenedores que recorren todo
el pais, en estos 25 anos se han depositado mds de
15 millones de toneladas de envases de vidrio.

Gracias a los envases depositados en los iglus du-
rante este cuarto de siglo, se ha logrado:

e Evitarla emisidon de casi 9 millones de toneladas
de CO2 a la atmdsfera, lo que equivale a dar
2.268 vueltas al mundo en avién por el ecuador
de La Tierra.

* Ahorrar 11.037.281 MWh de energia, lo que
equivale al consumo eléctrico de los hospitales
de toda Espana durante 2,5 anos.

e Evitar la extraccién de mds de 18 millones de
tfoneladas de materias primas, 1o que equivale
a 1.836 veces el peso de la Torre Eiffel.

[1] Cifra calculada en base a:

e La estimacion de ahorro energético (en
MWh de energia) conseguido gracias
al recicloje de vidrio en Espana en 2022

e Precio medio anual de la demanda nacional
del sistema eléctrico en 2022 segun el OMIE
(204,50 €/MWh): https://www.omie.es/sites/
default/files/2023-02/Informe%20Anual%20
2022%20ESP.pdf

||

Cartén Circular, el SCRAP de los fabricantes para los

envasadores industriales

* Cartén Circular asegura el cumplimiento de la normativa nacional y europea para toda la cadena

de valor del envase industrial de cartdn.

* El sistema velard por el reciclado y la sostenibilidad de los envases de cartdn de la industria.
¢ Uno de los objetivos del sistema es preservar las relaciones actuales entre el productor y gestor de

los residuos industriales.

* Los fabricantes de envases liberardn de obligaciones y burocracia a los envasadores industriales

pely cartén, representada por AFCO , ASPACK,

ASPAPEL y REPACAR , presentd Cartdn Circular,
el SCRAP (Sistehttps://aspack.es/ma Colectivo de
Responsabilidad Ampliada del Productor) dedico-
do a velar por la correcta gestién y el reciclado de
los envases de carton en la industria.

| a cadena de valor del envase industrial de pa-

Los Ultimos datos disponibles de Eurostat (2020) si-
tUan la tasa de reciclaje en Espaina en un 72,5%. A
cierre de ejercicio 2022, las estimaciones de Ecovi-
drio confirman que nuestro pais superard y con an-
telacién los objetivos de reciclado que establece la
legislacion para 2025 (70% segun un nuevo método
de cdlculo).

La hosteleria ha vuelto a ser, un ano mds, una de
las prioridades estratégicas de Ecovidrio. En 2022,
Ecovidrio invirtid mds de 26 millones de euros para
dotar de infraestructuras especiales al canal, hacer
recogidas puerta a puerta en zonas de gran con-
centracién de locales, impulsar la digitalizacion de
los datos de recogida o realizar tareas de informa-
cién y formacidén sobre el terreno, entre otros.
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Con este proyecto el sector papelero cumplird la
normativa nacional y europea para todos los agen-
tes de la cadena de valor del envase y con el que
se realice una apuesta por la sostenibilidad y por
asegurar el reciclado del papel y cartén.

En el acto de presentacion, los presidentes de las
cuatro asociaciones infrodujeron los principales
objetivos del proyecto. Asi, destaque que Cartén
Circular mantendrd el sistema actual de la recogi-
da y reciclado del papel y cartén y que fomentard
la sostenibilidad de los envases industriales de este
material, asi como la competencia entre todos los
agentes de la cadena.

Por ofro lado, se puso en valor la filosofia de Cartén
Circular que busca que los envasadores puedan
cumplir con sus obligaciones legales a través de la
delegacidén en su proveedor de envases industria-
les de papel y cartdn.


https://www.omie.es/sites/default/files/2023-02/Informe%20Anual%202022%20ESP.pdf
https://www.omie.es/sites/default/files/2023-02/Informe%20Anual%202022%20ESP.pdf
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La Responsabilidad Ampliada del Productor, clave
del nuevo paradigma normativo

Tras la bienvenida de los presidentes, Arancha
Bengoecheaq, socia de Andersen, analizé el nuevo
marco legal vigente para los envasadores. Un pa-
radigma normativo en el que el concepto clave es
la Responsabilidad Ampliada del Productor (RAP),
bajo la cual la responsabilidad de gestionar y finan-
ciar los residuos de envases comerciales e industria-
les ha pasado, con la aprobacion del Real

Decreto 1055/2022, de 27 de diciembre de Envases
y Residuos de Envases, de los poseedores finales de
los residuos a los productores de producto; es decir,
a los envasadores responsables de la puesta en el
mercado espanol de los productos envasados.

ne a demostrar el compromiso de la industria con la
sostenibilidad y el reciclado de los materiales.

Leopoldo Santorromdn, presidente de AFCO, afir-
mo que " los envasadores cumplirdn con sus obli-
gaciones legales sobre Responsabilidad Ampliada
del Productor simplemente delegando la responsa-
bilidad en su proveedor de cajas de cartén. Es un
servicio que el fabricante de las cajas asumird en
beneficio de su cliente. Las empresas que emba-
len en cartdn tendrdn la tranquilidad de que estdn
cumpliendo con la normativa europea y espano-
lay.

Por su parte, José Ramén Benito, presidente de AS-
PACK, comentd que “Cartén Circular fomentard
el uso del papel y cartén para el envasado de los
productos, bajo un escenario de libre mercado y
competencia”.

La directora de Cartdn Circular, Pilar Arrayds, expu-
so el modelo de este nuevo SCRAP en el que los fa-
bricantes de envases delegan en sus proveedores
de envases de cartdn las obligaciones, para que
sean ellos los que den cumplimiento a la normativa
respaldada por los gestores, recuperadores y fabri-
cas papeleras. Por ofro lado, Arrayds, defendid la
sostenibilidad del envase de cartén, siendo uno de
los materiales con mds alta tasa de reciclado y de
recogida en Europa.

Una solucién a la medida del sector

Cartédn Circular aspira a reciclar todos los residuos
de papel y cartdn que se generan en las industrias
de nuestro pais con el respaldo y compromiso de
toda la cadena de valor del papel. Una solucidn
sencilla, a medida de la nueva legislacion, que vie-

Eduardo Querol, presidente de ASPAPEL, apunta-
ba que “la industria papelera ve en este proyecto
una herramienta para continuar avanzando en su
apuesta por la sostenibilidad y el reciclado de sus
productos papeleros que son un claro ejemplo de
circularidad”.

Finalmente, Manuel Fernandez, presidente de REPA-
CAR, declard que “Cartén Circular mantendrd las
relaciones actfuales entre los poseedores y los ges-
fores de residuos, sin alterar el modelo de gestion
existente y asegurando la gestion de los residuos de
envases industriales donde no se producirdn”.

cartoncircular.es
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La circularidad
del plastico

L ]
eso Nacional C
’ dﬁ%f:;%aﬂlj de Plasticos

ANARPLA ha celebrado el 2° Congreso Nacional de
Reciclado de Pldstico “La circularidad del plastico”

cos en 2021, que consolidaron a Espana como

el segundo pais de la Unién Europea en capa-
cidad de reciclado de este material, en 2022 se
inicié un estancamiento que, segun el mdaximo res-
ponsable de ANARPLA solo puede evitarse “con la
creacién de un mercado estable de pldsticos reci-
clados, con contenidos obligatorios de reciclado,
no solo en envases sino en todos los sectores, y una
politica de contratacién publica verde™.

Tros unas cifras histéricas de reciclaje de plasti-

El pasado dia 17 de mayo, coincidiendo con el Dia
Internacional de Reciclaje, se ha celebrado el 2°
Congreso Nacional de Reciclado de Pldstico. Bajo
el lema “Productores de materias primas secunda-
rias”, el evento ha reunido a 410 representantes de
tfoda la cadena de valor de este material, que han
completado el aforo del Auditorio del Estadio Civi-
tas Metropolitano.

En la presentaciéon del evento, David Eslava, presi-
dente de ANARPLA, ha destacado la contribucidn
decisiva de las empresas espanolas del sector para
fransitar con éxito hacia una economia circular,
aportando cifras irrefutables: “Los Ultimos datos de
2021 dicen que somos el segundo pais con mayor
capacidad de reciclado total de pldstico de Euro-
pay en reciclaje por polimeros LDPE, PET y HDPE/PP,
ademds de ser el primero en reciclaje de pldstico
per cdpita”.
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Sin embargo, el méximo responsable de ANARPLA
también destacado que “si en 2021 el sector con-
siguié aumentar las cantidades recicladas en mas
de un 20%, en 2022 este incremento se ha visto re-
ducido a un 2,9%", por lo que existe una “imperiosa
necesidad de crear un mercado de materia prima
secundaria que esté desvinculado del precio del
pldstico virgen, con contenidos obligatorios de reci-
clado, no solo en envases sino en fodos los sectores,
que permita tener una demanda regular”.

Ademds, para avanzar hacia la circularidad del
pldstico, ha senalado Eslava, hay que incidir en dos
pilares fundamentales: "“Por un lado, la legislacién
tiene que ser armonizada y basarse en estandares
homogéneos para toda la Unién Europea porque si
no, caeremos en el riesgo de distorsionar los merca-
dos, convirtiéndolos en mds o menos competitivos
segun el pais europeo donde nos encontremos, lo
que ird en perjuicio de todo el sector, y, por otro,
no hay que olvidar el papel de los consumidores, a
los que tenemos la obligacidén de ofrecerles los pro-
ductos mds sostenibles posibles, evitando cualquier
forma de green washing, y a los que tenemos que
hacer entender que la seleccidn en origen, el pago
por generacion y el consumo responsable son cla-
ves”.
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“Es urgente crear un mercado de materia
prima secundaria desvinculado del precio
del plastico virgen”.

David Eslava, presidente de ANARPLA

106 MILLONES DE TONELADAS DE RESIDUOS ANUALES
EN ESPANA

A confinuaciéon, Margarita Saiz-Aja, subdirectora
general de Economia Circular del Ministerio para
la Transicién Ecolégica y el Reto Demogrdfico (M-
TERD), ha agradecido a ANARPLA que haya hecho
coincidir el congreso con el Dia Internacional del
Reciclaje, que "debe concienciarnos de cara a
mejorar la gestion de todos nuestros residuos”. En
este mismo sentido, ha incidido en que es urgen-
te llegar a una sociedad mds eficiente y sostenible
para el beneficio de todos porgue “el dia de sobre-
capacidad de la Tierra en nuestro pais acontecio
el pasado 12 de mayo, adelantdndonos en 13 dias
respecto a 2021", lo que quiere decir que “hemos
vivido mds de siete meses y medio de los recursos
de las generaciones futuras”.

“Este modelo no puede confinuar y tenemos que
cambiar nuestra forma de producir y de consumir,
asi como la gestién de los residuos”, ha explicado
la subdirectora general de Economia Circular del
MITERD, porque el pasado ano en Espana se gene-
raron 106 millones de toneladas de residuos, solo se
trataron 86 millones, solo se recicld el 55% vy solo el
20% procedieron de la recogida separada.

En relacién al pldstico, Saiz-Aja, ha reconocido que
es un material “que nos ha permitido avanzary nos
acompana en el dia a dia, logrando que, por ejem-
plo, los coches sean mds ligeros, tengamos mejores
viviendas, una mayor tecnologia o multiples aplica-
ciones para sanidad”, pero, sin embargo, “un uso
excesivo o su abuso ha hecho que se pongan el
foco en este material por una inadecuada gestion
cuando acaba en vertedero o, peor adn, en el me-
dio natural”. Para ello, “Espana ha publicado una
nueva Ley de residuos que contiene muchos insfru-
mentos para una gestion mds sostenible de los re-
siduos, en este caso pldsticos, o el Real Decreto de
envases y residuos de envases, que incluye aspec-
tos fundamentales como ecodiseno, reciclabilidad
o contenido en material reciclado; sin olvidar la Or-
den Ministerial de fin de condicion de residuo para
el pldstico, que tiene prevista su aprobacion en las

proximas semanas, o el PERTE de Economia Circular
que reconoce al sector del pldstico como uno de
los sectores prioritarios para mejorar”.

MAS DE 2 MILLONES DE TONELADAS AHORRADAS DE
CO2

En la clausura del congreso, Oscar Herndndez, di-
rector general de ANARPLA, ha querido recordar
un dato que refleja la importancia del reciclado de
pldstico: “2.111.774 son las toneladas de CO2 que
hemos conseguido ahorrar en 2021 por sustitucion
de la materia prima virgen por pldstico reciclado™.
“Esta cifra es la muestra del compromiso de todos
los que hoy estamos aqui, no solo del sector que
represento, el reciclador que convierte un residuo
en materia prima, sino también es el resultado del
esfuerzo de los fabricantes o fransformadores, que
apuestan por el uso de pldstico reciclado; la ad-
ministracion, que impulsa la economia circular; el
ciudadano o empresa, que colabora con la reco-
gida selectiva; el envasador, que elige un envase
reciclable; la empresa de maquinaria, que innova
para proveernos de los mejores equipos para el
reciclado; nuestros proveedores de residuos selec-
cionados; los institutos tecnoldgicos; organismos de
certificacion vy los sistemas de responsabilidad am-
pliada, entre otros muchos. Porque la economia
circular no es cosa de uno, es el resultado del es-
fuerzo y el frabgjo de tfoda la cadena unida”, ha
concluido.

El Congreso ha contado con la colaboracion de
las principales empresas del sector, entre los que
destacan los Gold Sponsor Eslava Pldsticos, Green
World Compounding, Inserplasa, Paulowsky, Pe-
llenc ST, PreZero, Sintac y Tran Sabater y los Silver
Aenor, Plésticos Alser, Aimplas y Levantina Industrial
de Platicos.

anarpla.com
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Espaina reciclé mas de 1,6 millones de toneladas
de envases domésticos de pldstico, metal, briks y
papel y carton en 2022

* El afio pasado se enviaron a reciclar un 3,6% mds de estos envases domésticos que en 2021, que se
convirtieron en materia prima para fabricar nuevos productos o envases.

* Elreciclaje de estas toneladas tuvo un coste para Ecoembes de 784 millones de euros. 682 millones
lo aportaron las empresas que forman parte de su sistema a través del pago de una tarifa por cada
envase que ponen en el mercado, tal como marca la ley.

* Hace 25 aiios que comenzd el sistema de reciclaje de envases que coordina Ecoembes, que en la

actualidad ya agrupa a 13.274 empresas.

en Espana como uno de los mecanismos para

garantizar su circularidad. De hecho, en 2022
se enviaron a instalaciones recicladoras 1.627.313
toneladas de envases domésticos plasticos meta-
licos, briks, madera y papel y cartén para ser reci-
clados, un 3,6% mas respecto al ano anterior, tal y
como ha_reportado Ecoembes al Ministerio para la
Transicion Ecoldgica vy el Reto Demogrdficol, y que
hace publico con motivo de la celebracion del Dia
Mundial del Reciclaije.

EI reciclaje de envases continia afianzdndose

Por tipo de material, del total de toneladas reciclo-
das, 708.596 toneladas fueron de envases pldsticos
(un 4,7% mds que en 2021); 666.344 correspondian
a papel y cartén (+4,5%); 243.360 fueron envases
metdlicos (una bajada de 1,5%); y 9.012 toneladas
eran envases de madera (+6,8%). El beneficio am-
biental es claro. Gracias al reciclaje de estos enva-
ses, el pasado ano se ahorrd el consumo de 21,46
millones de m3 de agua y de 6,72 millones de MWh
de energia, ademds de evitar la emision de 1,69 mi-
llones de toneladas de CO2 a la atmdsfera.
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Los costes del reciclaje en 2022

En 2022 el coste para Ecoembes del reciclaje de en-
vases domésticos ligeros (envases de pldstico, me-
tal, briks y madera) y de papel y cartén ascendié a
784 millones de euros. De ellos, 705 millones se des-
tinaron a garantizar la operativa del reciclaje. Esto
incluye los 388.747 contenedores amarillos y 243.399
azules disponibles en la via publica y las mds de
56.700 papeleras de colores y maquinas instaladas
en espacios de gran afluencia de publico, la pues-
ta en circulacién de los camiones que recogen los
contenedores, el pago de operarios, el proceso de
seleccion llevado a cabo en las plantas, el traslado
de los residuos y las campanas de concienciacién
y sensibilizacién. También el importante trabajo de
innovacion y mejora de los sistemas de recogida y
seleccion que, por ejemplo, ha permitido que 71 de
las 97 plantas de seleccién distribuidas por el terri-
torio nacional estén ya automatizadas para lograr
una mayor selecciéon de materiales y cada vez de
mayor calidad.


https://www.miteco.gob.es/es/calidad-y-evaluacion-ambiental/publicaciones/tabladatosenvasesyresiduosdeenvases2020_tcm30-542744.pdf
https://www.miteco.gob.es/es/calidad-y-evaluacion-ambiental/publicaciones/tabladatosenvasesyresiduosdeenvases2020_tcm30-542744.pdf

El pago de estos costes por parte de Ecoembes se
realiza a través de los 56 convenios que tiene sus-
critos con las Administraciones PUblicas, encarga-
das de prestar dichos servicios y que permiten que
ya un 99,85% de la poblacién en Espana tenga
acceso a la recogida selectiva de los envases do-
mésticos de pldstico, metal, brik, madera, papel y
cartdn. Estos convenios contemplan unas féormulas
de pago, teniendo en cuenta las caracteristicas de
cada municipio, primando la obtencidén de mate-
rial en cantidad y calidad con una buena relaciéon
coste-eficiencia en términos econdmicos, sociales y
medioambientales.

Aumenta la implicaciéon de las empresas

Ecoembes, como organizacién sin dnimo de lucro,
toma estos costes del reciclaje como base para
calcular los ingresos necesarios para cubrirlos cada
ano. Estos ingresos provienen de la venta del ma-
terial recuperado a empresas recicladoras homolo-
gadas, 212 millones en 2022, y de la aportacién en
concepto de tarifa de Punto Verde que realizan las
13.274 empresas que forman parte de este sistema
por cada envase que ponen en el mercado. Estas
tarifas estdn calculadas en base a criterios de efi-
ciencia y corresponsabilidad. El pasado ano, estas
compainias aportaron 682 millones de euros por las
1.927.441 toneladas de envases que pusieron en el
mercado.

Se tfrata de todo tipo de companias, desde grandes
corporaciones hasta pequenas y medianas empre-
sas, de diferentes sectores. 6.603 empresas son del
sector de la alimentaciéon (un 49,74% del total), 784
del sector bebidas (5,91%). 1.008 de higiene y belle-
za (7,59%), 693 de limpieza y mantenimiento (5,22%)
y 4.186 de otros sectores (31,54%). Su implicaciéon ha
ido en aumento, no sélo mediante su adhesién a
Ecoembes para hacer frente a los costes del reci-
claje. También mejorando el diseno de sus envases
para reducir su impacto ambiental a lo largo de
todo su ciclo de vida, algo que va en linea con la
peticiéon de la sociedad espanola y la normativa.

ASOCIACIONES

Para lograrlo, desde 1999 las companias han imple-
mentado mas de 60.100 medidas para hacer sus
envases mas sostenibles, como eliminar compo-
nentes innecesarios, reducir la cantidad de material
empleado o incorporar material reciclado, entre
otras. Son datos recogidos en los Planes Empresa-
riales de Prevencién (PEP) de residuos de Ecoem-
bes, donde actualmente participan mds de 2.000
empresas que ponen en el mercado el 88% de las
toneladas de envases adheridas a la organizacion.
El ano pasado destaca que el 20% de los envases
domésticos de pldstico que se pusieron en el mer-
cado incorporaron material reciclado, recibiendo
asi una segunda vida.

Comienza una nueva etapa en el reciclaje de en-
vases tras 25 anos

Este ano se cumplen 25 anos de recogida selectiva
en Espana, periodo en el que Ecoembes ha acom-
panado a las empresas como socio ambiental
para reducir el impacto de sus envases mediante
el ecodiseno y una mejora en la eficiencia del sis-
tema del reciclaje. Con entrada en vigor del Real
Decreto 1055/2022 de Envases y Residuos de Enva-
ses, el pasado 29 de diciembre de 2022, el reciclaje
de envases en Espana se enfrenta a una verdadera
fransformacién.

Rosa Trigo, CEO de Ecoembes, explica que “co-
mienza una nueva efapa en el reciclaje en Espana
y, por tanto, en la historia de Ecoembes. Hace 25
anos empezamos a construir desde cero lo que hoy
es el reciclaje en Espana, apostando por la cola-
boracién publico-privada y por ofrecer a nuestras
empresas servicios que van mas alld de las meras
obligaciones normativas, frabajando como socios.
Es esa experiencia y conocimiento lo que nos ha
preparado para afrontar hoy la importante transfor-
macion que reclama la normativa y que nos acer-
card de manera firme a una economia circular”.

En esta nueva etapa del reciclaje en nuestro pais, el
objetivo de Ecoembes es el de continuar siendo el
companero de las empresas en su transformacion
hacia un modelo de economia circular, garantizan-
do que sus envases son bien reciclados en cumpli-
miento con la ley, al tiempo que les ofrece servicios
de valor anadido que impulsen su transformacion.
De este modo, ademds, trabajard por alcanzar los
nuevos objetivos de recogida separada y reciclaje
de envases domésticos establecidos por la norma-
fiva.

ecoembes.com
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ANAIP presenta el Sello de Industria de Pldsticos
Espanola y Sostenible, marca de certificacion que
reconoce la sostenibilidad de las empresas

una de Ias principales metas de muchas em-

presas y para conseguirlo es necesario deter-
minar qué camino se debe seguir y qué objetivos
hay que cumplir. Ayudar y acompanar a las empre-
sas en esta tarea es precisamente la meta del sello
de Industria de Pld&sticos Espanola y Sostenible, una
marca de certificaciéon en la que ANAIP lleva meses
frabajando y que ha presentado coincidiendo con
la celebracion del Dia Mundial del Medioambiente.

Q vanzar hacia la sostenibilidad es hoy en dia

La marca de Industria de Pldsticos Espanola y Soste-
nible es un reconocimiento para las empresas que
trabajan en el sector de los pldsticos de nuestro pais
y gque se esfuerzan por minimizar su huella ambien-
tal y mejorar su impacto social y econdmico en su
entorno. La marca es otorgada por ANAIP como la
asociacién profesional y de referencia que repre-
senta al sector de la transformacién de pldsticos a
nivel nacional, pero para conseguirla no es nece-
sario ser asociado ni transformador de pldsticos: es
una marca abierta a las empresas de la industria
de los pldsticos, formen o no parte de ANAIP.

Establecimiento de los criterios de la marca

Disenada por un grupo de trabajo compuesto por
representantes de ANAIP y por expertos de algunas
de sus principales empresas asociadas, el sello es
una marca de certificacién registrada a nivel de la
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UE que nace con vocacion de fiabilidad, rigor vy re-
ferencia; y que supone un doble reconocimiento a
las firmas que la consiguen: por fabricar en Espana
y por cumplir criterios de sostenibilidad.

El grupo de trabagjo se ha reunido periddicamente
durante el Ultimo aio para fijar las bases de la mar-
ca vy los criterios econdmicos, sociales y medioam-
bientales que deben cumplir las empresas para
conseguir esta marca, una intensa labor que ha te-
nido como resultado un documento que funciona
a modo de checklist que sirve para facilitar a las
empresas intferesadas el camino hacia la sostenibi-
lidad.

Ademds de apoyarse y basarse en el Reglamen-
to de Uso de la marca en el que se establecen Ias
condiciones de uso, autorizacién y gestion de la
marca con el objetivo de garantizar que una em-
presa fabricante de productos pldsticos es espano-
la y que cumple con unos criterios de sostenibilidad
(eje econdmico, social y medioambiental) que se
establecen en dicho Reglamento y sus anexos.

Esos criterios se organizan en una tabla divididos
entre el drea medioambiental y la socioecondmi-
ca. Cada criterio incluye una serie de pardmetros
cuyo cumplimiento se demuestra con la entrega
de determinadas evidencias cuando se pone en
marcha el proceso de solicitud de la marca.
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Un comité interno de la asociacion verifica las evi-
dencias, determina la categoria del sello que le co-
rresponde (una estrella, dos estrellas, fres estrellas o
excelencia) y hard el seguimiento.

“Esta marca es un proyecto de gran envergadu-
ra para el que hemos dedicado mucho tiempo y
esfuerzo —explica Luis Cediel, director general de
ANAIP-, pero estamos muy satisfechos porque las
empresas estdn respondiendo con mucho interés.
Es el momento de trabajar por la sostenibilidad y
de mostrar a la sociedad que la industria de pldsti-
cos de nuestro pais es una industria proactiva, inno-
vadora, comprometida con la circularidad de sus
productos y la sostenibilidad de sus empresas y que
aporta valor”.

%,
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Prueba piloto

Antes de la presentacion oficial de la marca y a
modo de ensayo general, varias de las empresas
que han participado en el grupo de trabajo han
llevado a cabo el proceso de solicitud para evaluar
los protocolos y los tiempos establecidos. Asi, Dano-
sa, el Grupo Armando Alvarez, Plastigaur, Molecor,
Sphere Espana y el Grupo Torrent han obtenido ya
el sello.

El proceso de solicitud ya estd abierto y puede ini-
ciarse a tfravés de la pdgina web de la marca: ht-
tps://anaip.es/PlasticosEspanolesSostenibles/.

LABELEXPO EUROPE
BRUSELAS, Bélgica
11-14.09.2023

ALIMENTARIA FOODTEC
BARCELONA, Espana
26-29.09.2023

FRUIT ATTRACTION
MADRID, Espanfia
03-05.10.2023

BRAU BEVIALE
NURENBERG, Alemania
14-16.11.2023

REYILSTA

IDE ...
Envase y Embalaje

CONXEMAR
VIGO, Espana
03-05.10.2023

EMPACK
MADRID, Espafia
29-30.11.2023

If_’:'q?
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Los proyectos ganadores son soluciones novedosas para que las empresas puedan adaptarse al
‘tsunami’ que estd suponiendo, entre ofros, el Real Decreto de Envases y Residuos de Envase.

La Escuela de Arte y Superior de Diseiio de Alicante (EASDA) y la Universidad Politécnica de Madrid
(UPM) se proclaman como grandes vencedoras de esta edicion.

Mas de 200 estudiantes y profesionales de empresa han participado en el acto de entrega.

nvases para alimentacion que se pueden reu-

filizar y recargar, soluciones de envases mono-

materiales para el mercado del ‘take away’
asi como innovadores sistemas de packaging in-
teligentes para el envio de medicinas con drones
desde los hospitales a los pacientes de forma segu-
ra son algunas de las propuestas ganadoras de la
XIV edicion de los Premios Nacionales de Envase y
Embalaje, que ha celebrado su entrega de premios
en Valencia con la asistencia de mdas de 200 estu-
diantes y profesionales.

Unos ganadores que fienen en comun ser solu-
ciones novedosas para que las empresas puedan
adaptarse al tsunami legislativo que ha supuesto la
entrada en vigor del Real Decreto de envases y re-
siduos de envases o del impuesto sobre los envases
de pldstico no reutilizables, entre otros.

Un total de 636 alumnos inscritos de 25 centros edu-

cativos han competido en estos galardones iniciati-
va del Cluster de Innovacién en Envase y Embalaje
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gue buscan establecer un punto de conexidén entre
los alumnos y las empresas del sector.

En esta edicion, las empresas retadoras han sido
Cabka, Encaja, Hinojosa, ITC Packaging, Logifruit
y Laboratorios Maverick. La Universidad Politécni-
ca de Madrid (UPM), la Escuela de Arte y Superior
de Diseno de Alicante (EASDA) y la Universidad de
Zaragoza han sido las ganadoras de los primeros
premios. También han sido finalistas y han obteni-
do accésits la Escola d'Art i Superior de Disseny de
Castelld, Mondragon Unibertsitatea, la Universidad
de Valladolid, la Escola D Art i Superior de Disseny
de les llles Balears, ELISAVA Escuela de Diseno e In-
genieria de Barcelona y la Universidad de Deusto.

Los proyectos vencedores destacan por su cardcter
innovador y disruptivo, con unas propuestas creati-
vas y adaptadas a la filosofia de cada empresa re-
tadora, segun han explicado el director del Cluster,
Jesus Pérez, y su presidenta, Amaya Ferndndez.



HINOJOSA_Primer Premio Maria Azanon
Alba Lopez y Javier Maldonado UPM-

Estos galardones cuentan con el apoyo de Hinojosa
y el centro tecnoldgico ITENE, asi como con la cola-
boracién de Ayming, Heura, Caixa Popular, Grupo
La Plana, Emsur, Sacmi, Upalet, Siegwerk, Grabalfa
y Limitronic, y con ESIC Business & Marketing School.
También estdn financiados por la Conselleria de
Economia Sostenible, Sectores Productivos, Comer-
cio y Trabajo de la Generalitat Valenciana.

En primer lugar, Hinojosa propuso a los alumnos re-
disenar envases take-away con envases de papel
o cartén y empleando los minimos elementos po-
sibles. Los ganadores de este reto han sido Maria
Azanén, Alba Lépez y Javier Maldonado de la Uni-
versidad Politécnica de Madrid con “Redisefio take
away comida asiatica”.

Este proyecto no solo se limita a reducir los envases
utilizados en el servicio de comida a domicilio, sino
que, consciente de la importancia de fidelizar al
consumidor, crea un diseno ergondmico adaptado
al usuario. Este consiste en dividir el recipiente en
dos envases, uno para alimentos frios y otro para
calientes, garantizando su correcta conservacion
hasta la enfrega final. Est&d hecho con un cartén
multicapa fabricado con fibra de madera renovao-
ble, y un acabado con tecnologia de dispersion en
base de agua que lo hace resistente a liquidos y
grasas.

Ademds, han obtenido el Accésit en esta categoria
los proyectos “Petite” de Enara Lopez, Uxue Olaria-
ga y Maiana Alzuguren y “Con la comida no ¢juga-
mos?” de Haizea Azua Zarraga, Haizea Aranbarri y
Maite Txakartegi ambos de Mondragon Unibertsita-
tea.

El reto propuesto por Cabka era disenar un sistema
de contenedores para entregas de Ultima milla con
drones o sistemas auténomos, combinando la logis-

FINOJOSA ACCESIT Haizea
Haizea Aranbarri y Maite Txakarteg
_Mondragon
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HINOJOSA ACCESIT Enara Lopez Uxue
Olariaga y Maiana-Alzuguren Mondra-
gon

tica actual con las nuevas soluciones tecnoldgicas.
El primer premio ha sido para Mireia Bernabeu de
la Escuela de Arte y Superior de Diseno de Alicante
(EASDA) con su proyecto «Pharmabox”.

Esta nueva alternativa a la logistica utilizada en el
sector farmacéutico consiste en un conjunto mo-
dular de contenedores inteligentes, asi como una
mochila de proteccion, permitiendo personalizar
la forma de envio a la sanidad publica espanola y
adaptarla al medio de transporte mds adecuado.

Esta solucion estd totalmente adaptada al con-
texto actual, en el que la pandemia acentud la
compra por internet, ademds permite garantizar la
seguridad sanitaria del paciente que no tiene que
desplazarse de su hogar para adquirir los medica-
mentos.

Por otra parte, Markel Penas, Usue Macias, Ane Mar-
tin y Gorka Santamaria de la Universidad de Deusto
con "Cabcover” e Inaki Zurbano de la Universidad
de Zaragoza con "“Fold.me" han obtenido un Accé-
sit en esta categoria.

- S —— -

CKPrimer Premio Mireia Bernabeu de la Escuela de rfe y
Superior de Diserio de Alicante EASDA
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CABKA-ACCESIT. Inaki Zurbano de la Universidad de
Zaragoza y Gorka Santamaria de la Universidad de Deusto
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el Penas, Usue Macias, Ane Martin

Mientras, la empresa ITC Packaging ha propuesto
a los estudiantes crear un envase reutilizable para
alimentos. En este reto la galardonada ha sido San-
dra Marcela Palacios de la Escuela de Arte y Supe-
rior de Diseno de Alicante (EASDA) con su proyecto
“Snack GO!".

Se frata de un nuevo concepto de envase para los
snacks, almacenando dos tipos de aderezos para
acompanar el producto y permitiendo su reutiliza-
cién una vez consumido. Se trata de una nueva
forma de consumir, en este caso, palitos de apio y
zanahoria. Gracias a su préctico tamano, el consu-
midor podrd llevarlo consigo vy utilizarlo para diver-
50s Usos, como almacenar otros snacks como frutos
secos, frutas u otro fipo de verduras.

__.‘f- & L oy - ; '3 - _r_ a
ITC-PACKAGING Accesit. Natale Armendariz, Maider Armentia,
Oier Bengoetxea e Ifziar Sanchez de Mondragon Unibertsitatea

En este reto han obtenido el Accésit Natale Armen-
dariz, Maider Armentia, Oier Bengoetxea e liziar
Sanchez de Mondragon Unibertsitatea con su pro-
yecto “Magma” y Daniel Tena de la EASD de Cas-
telldbn con "“Hexabox”.

Logifruit retd¢ a los estudiantes a disenar un envase
para las frutas y verduras a granel que pueda rea-
lizar el circuito actual de distribucién y a la vez sea
caja expositora. En este reto, el proyecto ganador
ha sido "Modelo 312" de los alumnos Pablo Alfonso,
Carlos Gutiérrez, Eva Lawn y Victorina del Carmen
Parra de la Universidad Politécnica de Madrid.

Este proyecto es totalmente disruptivo, ya que su
envase estd compuesto por palas que tienen fun-
cién tanto de expositor como de herramienta para
que el consumidor se sirva a granel la fruta que de-
see.

Los Accésits en este reto han sido para Cecilia Diez,
Soraya Pérez y Claudia Santos de la Universidad de
Valladolid con su idea “Fruta va” y para Irene Pon-
teduro y Ludovica Gentili de la Universidad de Zara-
goza con “Modelo 240",

Escuela de Arte y Superior de Diseno de Alicante EASDA
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Laboratorios Maverick propuso a los estudiantes
el diseno de una nueva linea de envases cosméti-
cos que esté fabricada con materiales sostenibles
y que, al terminarse el producto, el consumidor
pudiera reutilizarlo para ofros usos. Los ganadores
del reto han sido Ana Barrueco, Constanza Frias,
Virginia Martin y Loreto Miguel de la Universidad
Politécnica de Madrid gracias a su proyecto "Sil-
ver Tinting”.

Este innovador diseno consiste en un champU con
forma de reloj de arena, que gracias a su carcasa
exterior permite contar el tiempo en periodos de
30 segundos asegurando el cumplimiento de los
tiempos necesarios para el correcto uso. Este en-
vase no solo permite la reutilizacién del producto,
sino que es una estrategia de marketing que sor-
prende al consumidor por su diseno tan Unico y
diferente.

Anna Calatayud, Maria Gémez vy Silvia Serrat de
ELISAVA Escuela de Disefo e Ingenieria de Barce-
lona con "Hopi” y Olivia Vilora, Maria Sanchez y
Alejandra Martinez de Universidad de Valladolid
con "Hex”, han ganado los Accésits de este reto.

Por Ultimo, en el reto propuesto por Encaja, el
premio ha sido para el proyecto “Caja Eco” de
los alumnos Irene Camanes, Ana Cuenca, Sara
Fuentelsaz y Ana Covadonga de la Universidad
de Zaragoza. Una solucion cuyo diseno cumple
con los requisitos y objetivos establecidos por la
compania para crear un embalaje reutilizable,
montable y desmontable, con una capacidad
de plegado completa.

La propuesta ganadora consiste en una caja
cuyas grapas se pueden estirar, sirviendo tan-
to para el amacenaje como para el envio vy sin
necesidad de que el usuario utilice herramientas
ni emplee demasiada fuerza para desmontarlo.
Ademds, la grapa eldstica crea una imagen de
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PLAN CANTERA CLUSTER ESIC. Carmen Amoros Egea de la Universidad Politecnica de Valencia
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marca diferente que, unida a los tablones de as-
pecto artesanal, refleja los valores de la empresa.

Aqui, los premios Accésit han sido otorgados a
“Proyecto de optimizacién de la Caja Eco” de
Margarita Oliver e Ivdn Pons y a “Caja Eco Enca-
ja” de Pau Parera y Ferran Alzamora, ambos de
la Escola d’Art i Superior de Disseny de les llles Ba-
lears.

Ademds, en esta gala se ha otorgado nuevamen-
te el Premio Plan Cantera Cluster por el cual uno
de los alumnos participantes ha sido becado por
el Cluster de Envase y Embalaje para la realiza-
cion del Master in Management [MBM] impartido
por ESIC Business & Marketing School. Una beca
valorada en 21.200€ cuya ganadora ha sido Car-
men Amords Egea, de la Universidad Politécnica
de Valencia.

Y finalmente, como novedad de esta edicion, se
ha enfregado un premio especial elegido por el
puUblico asistente a Natale Armendariz, Maider
Armentia, Oier Bengoetxea e liziar Sanchez de
Mondragon Unibertsitatea por su proyecto “Mag-
ma" para ITC Packaging.

Por Ultimo, los ganadores v finalistas de estos pre-
mios pasan directamente a la final de la catego-
ria reservada a jovenes de los Premios Liderpack,
gue convoca Graphispack Asociacion y el salén
Hispack de Fira de Barcelona.

A su vez, enire los proyectos presentados, se se-
leccionardn los representantes espanoles en los
WorldStar Student Awards, los galardones de pac-
kaging mas importantes del mundo para alumnos
de universidades y escuelas de diseno.
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os ganadores de los Premios Liderpack 2022 de

packaging y Publicidad en el Lugar de Venta

(PLV) recogieron su galardén el pasado 1 de
junio en el marco de Equiplast, el Encuentro Inter-
nacional del Plastico de Fira de Barcelona. En la
ceremonia de entrega de trofeos, presidida por los
miembros del jurado del Concurso, Carlos Aguilar y
Jordi Queraq, se reconocieron un total de 45 trabajos
como los mejores envases, embalajes y proyectos
de PLV del pasado ano. De estos, tres recibieron,
ademads, la distincién “lo mejor del concurso”: un
sleeve sostenible para bebidas fabricado por Ove-
lar en packaging; y, ex aequo, el expositor de suelo
CeraVe - L'Oréal de Altavia Ibérica CFA y el pé-
dium pelotas de tenis Lacoste de Adaequo, en PLV.

El vicepresidente de Graphispack Asociacidon y
miembro del jurado de los Liderpack, Jordi Que-
ra, destacd la calidad y la innovacién de los tra-
bajos presentados, asi como “la excelente salud
del packaging espanol que se demuesfra ano fras
ano en los WorldStar for Packaging”, el concurso
mundial de envase al que concurren solo trabajos
premiados en certdmenes nacionales o europeos
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reconocidos por la World Packaging Organisation
(WPO) que en el caso de Espana son los Premios Li-
derpack. Esta conexidn internacional es uno de los
grandes atractivos de estos galardones.

En la edicion 2022 de los Liderpack se concedieron
30 galardones en la especialidad de packaging, 12
en el apartado de PLV y fres en “Diseno Joven. Los
frabajos ganadores han destacado especialmente
por la sostenibilidad en la aplicacidon de materiales
y procesos sostenibles, el ahorro de costes, la fun-
cionalidad y optimizacion de la experiencia de uso,
el diseno y la potencia de la imagen grdfica, asi
como las mejoras introducidas en la cadena logisti-
cay la distribucién.

El mismo acto de entregassirvid de lanzamiento para
la convocatoria de los Premios Liderpack 2023. Fa-
bricantes, agencias de publicidad y branding, dise-
nadores y marcas ya pueden presentar sus mejores
envases, embalajes y soluciones de Publicidad en
el Lugar de Venta (PLV) al concurso que convoca
anualmente Graphispack Asociacion y el saldn His-
pack de Fira de Barcelona.



Estos galardones ponen en valor el packaging mas
innovador, creativo, sostenible y funcional dirigido
al consumidor final, a sectores industriales o a su uso
en el tfransporte vy la logistica, asi como frabajos y
materiales de PLV originales y efectivos para pro-
mover la compra en los establecimientos comer-
ciales. Por su parte, los estudiantes compiten en la
categoria "Diseno Joven"” a través de los Premios
Nacionales de Diseno vy Sostenibilidad de Envase
y Embalaje que organiza el ClUster de Innovacidon
en Envase y Embalaje, cuyos ganadores y finalistas
concurren automdticamente en los Liderpack.

Todos los proyectos presentados al concurso de-
ben haberse fabricado en Espana en 2022 y primer
semestre de 2023. En la especialidad de packaging
se establecen 16 categorias: bebidas; alimentos;
farmacia y parafarmacia; electrénica, imagen y
sonido; salud y belleza; productos para el hogar;
premium pack (media y alta gama); logistica vy
distribucion; innovacién en proceso de packaging
o maquinaria; “save food"” (envases que evitan el
desperdicio alimentario); misceldnea (packaging
para el resto de sectores) y diseno joven. Como no-
vedad se anaden este ano las categorias: ecom-
merce, etiquetaje y decoracidén de envases; PET
(mascotas); y digital packaging.

En el dmbito de la PLV, se establecen 8 categorias:
bebidas, alimentos, farmacia y parafarmacia; elec-
tronica, imagen y sonido; salud y belleza; produc-
to para el hogar; misceldnea y disefio joven. Los
ganadores en esta especialidad reciben el trofeo
Liderpack-PLV Popai Award, galarddn reconocido
por SHOP! la Asociacion Global de Marketing y Re-
tail, representada en Espana por Popai Spain, que
opera en 45 paises y que confiere a estos trabajos
una mayor visibilidad en el mercado exterior.

Asimismo, se otorgardn dos Premios Especiales Li-
derpack: uno en Sostenibilidad en Packaging al tra-
bajo que sobresalga en ecodiseno, uso de materia-
les y procesos respetuosos con el medioambiente y
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otro a nuevos proyectos de innovacion para dise-
nadores auténomos y profesionales independien-
tes. Del mismo modo, el jurado

—formado por expertos y profesionales de la publi-
cidad, el marketing, el diseno y la industria— conce-
derd, entre todos los premiados con un Liderpack,
la distincion "Best in Show” (lo mejor del concurso)
alos dos trabajos mds destacados del certamen en
los apartados de packaging y PLV.

Finalmente, entre los ganadores en el dmbito de
packaging, el jurado seleccionard también varios
frabajos para representar a Espana en los WorldStar
for Packaging Awards y deja abierta la posibilidad
de que el resto de premiados puedan presentarse
a fitulo individual asumiendo el coste de la inscrip-
cion. Los ganadores en la categoria Disefio Joven
participardn automdticamente en el concurso ho-
mologo para estudiantes WorldStar Student Awards.

El plazo para presentar candidaturas a los Premios
Liderpack 2023 acaba el 7 de septiembre. La ins-
cripcion de trabajos debe realizarse a través de la
web
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Las latas de aluminio juegan un papel clave
en la economia circular, segun un estudio del
International Aluminium Institute (1Al)

cinco mercados clave.

doble que el vidrio (34%) y el pldstico (40%).

egun el Ultimo estudio encargado por el Inter-
Sno‘rionol Aluminium Institute (IAl) sobre la cir-

cularidad de fres materiales para envases de
bebidas -aluminio, vidrio y plastico (PET)-, la lata
de aluminio es el envase que mds contribuye a la
economia circular. El estudio muestra que, en com-
paracién con las latas de aluminio, una mayor pro-
porcién de botellas de vidrio y pldstico acaban en
vertederos al no recogerse. Ademds, las pérdidas
en el sistema de reciclaje una vez recogidas son
tres veces mayores para las botellas de pldstico PET
y de vidrio que para las latas de aluminio.

Bajo la supervision del IAl, la consultora Eunomia

Se trata del primer estudio completo sobre el reciclaje de envases de bebidas de un solo uso en

Mas del 70% del material utilizado en las latas de aluminio se recicla en nuevos productos, casi el

residuos. En la actualidad, las latas de aluminio son
el envase de bebidas mds reciclado globalmente.
Una vez estas son recogidas, las latas de aluminio
tienen una tasa de eficiencia inigualable del 90%
en los procesos de clasificacion, reprocesamiento
y refundicion, en comparacion con el vidrio (67%)
y el PET (66%). En base a esto, el aluminio puede
ser descrito como el material para la economia cir-
cular. Esto es especialmente importante si tenemos
en cuenta el potencial de reduccidn de carbono
del reciclaje”, sefiala Ramén Arratia, vicepresiden-
te global de Asuntos PUblicos de Ball Corporation.

Research and Consulting ha analizado los datos
de cinco regiones: Brasil, China, Europa, Japdn y
Estados Unidos. El estudio observa las pérdidas por
procesamiento al final de la vida Util de las latas de
aluminio, las botellas de vidrio y de pldstico (PET -
tereftalato de polietileno), incluyendo la recogida,
la clasificacién, el reprocesamiento y procesamien-
to térmico, el reciclaje en circuito cerrado y el reci-
claje en circuito abierto.

«A pesar de que ningun envase de bebidas ha al-
canzado completamente su potencial de circulari-
dad todavia, el aluminio supera al vidrio y al pldstico
(PET) en todas las etapas del sistema de gestion de
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o ALUMIMIUM

WHY ALUMINIUM CANS ARE
THE BEST SOLUTION
FOR A CIRCULAR ECONOMY TODAY

LOSSES M SORTING, REPROCESSING & THERMAL
PROCESSING (EXCLUDING COLLECTION)

e 10%

Once the aluminium can is collected
for recycling, the efficiency of

the combined recycling process
(sorting, reprocessing and thermal
processing) is 90%. Aluminium

|05535 C0u|d be furli’!er rEduCEd by
implementing efficient deposit return
systems in some of the key areas.



https://international-aluminium.org/
https://international-aluminium.org/
https://www.eunomia.co.uk/?mc_cid=f6df74c0ee&mc_eid=26582cddb6
https://www.eunomia.co.uk/?mc_cid=f6df74c0ee&mc_eid=26582cddb6

ALUMINIUM

CIRCULARITY IN REAL FIGURES

Aluminium cans are the most recycled beverage containers globally, with a 71% recycling

rate. They also have the highest c|osed-|oc|p recycling rate, which is when the prcduct is

recycled for use as the same produc’c, at 33%.

RECYCLING RATES (WEIGHTED AVERAGE)
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Regional difference can be explored at alucyclednternational-aluminium.org

Por su parte, Andrew Wood, Group Executive Stra-
tegy & Business Development de Alumina Limited
destaca que «el nUmero de latas de aluminio que
se recoge al final de su vida Util es aproximada-
mente un 18% superior al de las boftellas de PET y
un 28% mayor al del vidrio. Una mayor proporcién
de PET y botellas de vidrio de un solo uso acaban
en vertederos o en las vias fluviales porque no se
recogen. En un mundo cada vez mds descarboni-
zado, es probable que esto contribuya a aumentar
la demanda tantfo de aluminio reciclado como de
aluminio primarioy.

La lata de aluminio fue producida en masa por pri-
mera vez por Coors Brewing Company en la déca-
da de 1950 para mejorar el sabor de la cerveza y
proporcionar un recipiente mds sostenible que las
latas de acero. En este estudio podemos ver como
los objetivos medioambientales de una investigo-
cién pionera de un nuevo producto, hace ya tan-
tos anos, siguen cumpliéndose en la actualidad.

Marlen Bertram, Directora de Escenarios y Pronésti-
cos del lAl, afirma: «Con motivo de la celebracién
del 50 aniversario del Instituto este ano, hemos re-
flexionado sobre la larga historia de nuesfra orga-
nizacién en materia de recogida, andlisis y elabo-
racién de modelos de datos. El aluminio es uno de
los materiales mads reciclables del planeta y, dado
el beneficio econémico y ambiental del metal en
la economia mundial, el IAl estd trabajando para
garantizar que los productos al final de su vida Util
vuelvan al ciclo de reciclaje del aluminio. Compa-
rar las tasas de reciclaje de diferentes materiales
no tiene sentido si no se sabe como se mide y en
qué productos se recicla. Este estudio es el primero
de cardcter publico que analiza por completo el
alcance del reciclaje y las pérdidas de tres enva-
ses de bebidas en distintas regiones. Al aumentar

la precision para identificar dénde se producen las
principales pérdidas, el estudio podria aportar solu-
ciones para mejorar la tasa de reciclaje de todos
los materiales. Definiivamente nos enconframos
en una nueva era en la transparencia de la circu-
laridad «.

Por Ultimo, Emilio Braghi, vicepresidente ejecutivo
de Novelis y presidente de Novelis Europe, anade:
«Los sistemas de recolecciéon y clasificaciéon son
esenciales para aumentar la circularidad y desblo-
quear todo el potencial de los materiales infinita-
mente reciclables. Necesitamos un marco politico
que incentive sistemas circulares y de reciclaje rea-
les, donde los envases de bebidas se reciclen una
y ofra vez sin perder calidad al final de su vida. El
aluminio es perfectamente adecuado para multi-
ples reciclajes de producto-a-producto. Debemos
pasar de pensar en los residuos y hacerlo en los
recursos valiosos, reutilizando el material existente
para producir nuevos envases y ahorrando asi pre-
ciados recursos naturales y energia, y reduciendo
las emisiones”.

Para mds informacidn sobre los resultados de este
estudio, puedes consultar A Circularity Case for
Aluminium Compared With Glass and Plastic vy visi-
tar alucycle.international-aluminium.org.

107

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023


https://international-aluminium.org/resource/aluminium-beverage-can-study/
https://international-aluminium.org/resource/aluminium-beverage-can-study/
https://alucycle.international-aluminium.org/

IDE. N°655 Mayo-Junio 2023

* Con mds de 1,4 millones de toneladas de capacidad de reciclaje de plastico al aiio, solo superada

por Alemania, con 2 de millones.

* El ‘Informe sectorial del plastico en Espafia’ elaborado por Equiplast constata la apuesta del sector

por la sostenibilidad y la circularidad.

spana es un pais puntero en reciclaje de pldsti-

co. Asi lo indica un estudio del salén ,

qgue pone de manifiesto la apuesta de este sec-
tor por la sostenibilidad, asi como su capacidad de
revalorizacion del material que la sitia como nu-
mero dos en Europa. El informe revela también la
importancia de esta industria en el pais que factura
mds de 27.000 millones de euros al ano.

El ‘Informe sectorial del pldstico en Espana’, impul-
sado por Equiplast, el Encuentro Internacional del
Pldstico y el Caucho de Fira de Barcelona, que tie-
ne lugar del 30 de mayo al 2 de junio en el recinto
de Gran Via, junto con Expoquimia, el Encuentro
Internacional de la Quimica, muestra como en los
Ultimos anos, la industria espanola del pldstico ha
apostado de manera firme y decidida por el reci-
claje.

Tanto es asi que Espana, con 1,4 millones de tonelo-
das de pldstico procesadas en plantas de reciclaje
en 2021, es el segundo pais de la Unién Europea
en capacidad de reciclado, solo superado por Ale-
mania, con mds de 2 millones de toneladas, y por
delante de paises como el Reino Unido, Francia e
Italia, segun datos de la asociacion Plastics Recy-
clers Europe recogidos en este informe.
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En este mismo sentido, el estudio destaca que las
plantas de reciclado mecdnico en las que tratan
productos procedentes del consumo reciclaron
1,12 millones de toneladas (un 79% del material
procesado), lo que pone de manifiesto su alta ca-
pacidad de gestién y que este procedimiento de
revalorizacion de los residuos en materia prima es
una tendencia al alza en nuestro pais.

El presidente de Equiplast, Bernd Roegele, afirma
gue "no podemos imaginar un mundo sin pldstico,
no tiene sustituto, pero si podemos frabajar para
hacer su uso vy fabricacidén mds sostenible, darle
nuevas vidas y mejorarlo para que se mdas respetuo-
so con el medio ambiente” y anade “estos datos
demuestran que la industria espanola ya ha puesto
manos a la obra y puede ser ejemplo para muchos,
pero todavia nos queda camino por recorrer”.

El informe redactado por la consultora MaketAAD
con la colaboracién del Centro Espanol de Pldsti-
cos (CEP), senala, ademds, que el sector del pldsti-
co espanol, formado por un total de 3.704 empre-
sas, es una potente industria que ha sido capaz de
recuperar el pulso productivo tras la pandemia.


https://www.equiplast.com/

INFORMES

No podemos imaginar un mundo sin pldstico, no tiene
sustituto, pero si podemos trabajar para hacer su uso y
fabricacion mas sostenible, darle nuevas vidas y mejorarlo
para que se mas respetuoso con el medio ambiente” “estos

datos demuestran que la industria espanola ya ha puesto
manos a la obra y puede ser ejemplo para muchos, pero

todavia nos queda camino por recorrer”.
Bernd Roegele, presidente de Equiplast.

Un sector de 27.000 millones

En este sentido, el estudio de Equiplast constata
que el sector genera un volumen de negocio de
27.766 millones de euros, cifra que supone el 2,3%
del PIB nacional, dando empleo directo a 125.208
personas en foda Espana.

Segun los datos recogidos en el informe, el sector lo
integran 3.374 empresas transformadoras del plds-
tico, 168 firmas que fabrican maquinaria y equipos
para la produccién y 162 companias que reciclan
este material. Una de las principales caracteristicas
es que la industria pldstica espanola cuenta con un
45% de pequenas y medianas empresas.

En cuanto a distribucién geogrdfica, Catalunya es
la comunidad auténoma con un mayor nUmero de
empresas con 1.070, seguida por la Comunidad Va-
lenciana, con 795; Madrid, 350; y Andalucia, 313. El
‘Informe sectorial del pldstico en Espana’ pone de
manifiesto, ademds, que el sector ha sufrido en el
periodo 2021-2022 el encarecimiento de los costes
energéticos, el aumento del precio de las materias
primas y problemas en el suministro de componen-
tes.

Los principales sectores usuarios de la industria del
pldstico de Espana son el de envase y embalagje
con un volumen de negocio de 7.500 millones de
euros; automocion, con 6.028 millones; construc-
cién, 3.168 millones; mobiliario, 779 millones; y ju-
guete, 344 millones.
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El primer ‘Informe sectorial del pldstico en Espana’
serd presentado este jueves por la tarde en un acto
que tendrd lugar en el marco de Equiplast y que re-
unird a representantes de empresas, asociaciones
y entidades sectoriales.

Del 30 de mayo al 2 de junio, Expoquimia y Equi-
plast, referentes feriales para las industrias quimica
y del pléstico espanolas, relnen a 590 expositores
de 15 paises y mds de 1.500 marcas representadas
en el recinto de Gran Via.

equiplast.com
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LJENVAora

’ para envases industriales y comerciales
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Circularidad, valor y eficiencia

mpulsado por mds de 20 asociaciones sectoriales,
Envalora soluciona a las empresas cumplir con su
obligaciéon RAP

Con el objetivo de fomentar la economia circular
e impulsar la sostenibilidad en todos los sectores in-
dustriales y comerciales, el pasado 27 de diciembre
fue aprobado el Real Decreto 1055/2022 de envao-
ses y residuos de envases. Una normativa que es-
pera transformar el paradigma actual a fravés de
nuevas responsabilidades para las empresas que
ponen envases y embalajes en territorio nacional.

El nuevo marco legal frae nuevas obligaciones para
las empresas como la inscripcion en el Registro de
productores de producto habilitado por el Ministe-
rio de Transicion Ecoldgica (MITERD) vy la posterior
declaracién de envases, cuyo plazo para reportar
los datos correspondientes al ano 2021 finaliza el
préoximo 31 de julio. Ademds, uno de principales re-
tos estd en lo que se conoce como la Responsabili-
dad Ampliada del Productor (RAP), que traslada la
responsabilidad de la financiacion y la gestion de
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los residuos generados de los envases industriales y
comerciales que se ponen en el mercado espanol
a las empresas envasadoras, importadoras o ad-
quirientes infracomunitarias, y no sobre el cliente
final como se venia haciendo hasta el momento.
Asimismo, las empresas extranjeras también debe-
r&n contar con un representante autorizado para
cumplir con la normativa o, subsidiariamente, las
obligaciones serdn del importador.

Las empresas deben cumplir con sus nuevas obli-
gaciones y los plazos para adaptarse a las mismas
son cortos, por ello, desde la industria y de forma
proactiva y solvente, se ha creado Envalora: un
nuevo Sistema Colectivo de Responsabilidad Am-
pliada del Productor (SCRAP). Impulsado por mds
de 20 asociaciones sectoriales, Envalora soluciona
a las empresas cumplir con su obligacién RAP de
manera colectiva y presta asesoramiento técnico
y legal para las obligaciones individuales, como el
registro o la declaracién de envases en el MITERD,
entre ofras.



Envalora es un sistema colectivo para envases in-
dustriales y comerciales, reutilizables o de un solo
uso, y de cualquier tipo de material (papel, cartén,
pldsticos, metales, madera, etc.) que garantiza a
sus empresas adheridas el cumplimiento de la nue-
va normativa ambiental de envases.

En caso de querer dar respuesta de manera indivi-
dual a todos los requisitos que se derivan del Real
Decreto, incluida la RAP, las empresas envasadoras
tendrdn que realizar grandes inversiones de recur-
sos y tiempo. Por esta razén, mds de 570 empresas
de diferentes sectores y famanos ya se han adheri-
do a Envalora, delegando en el mismo gran parte
de sus obligaciones, ahorrando en costes y ganan-
do en eficiencia.

No siempre es facil identificar si se es un produc-
tor de producto (es decir, empresas que ponen en
el mercado envases para transportar y vender sus
productos al cliente final), qué envases estdn bajo
RAP y deben ser declarados en el registro, o quién
deberia hacerlo. Los tipos de envases, embalajes y
casuisticas varian en cada caso, por eso es clave el
asesoramiento y acompanamiento que proporcio-
na un SCRAP como Envalora, que cuenta con los
mejores profesionales y garantiza la confidenciali-
dad de los datos, la tfransparencia y la eficiencia
desde el punto de vista econdmico, operativo y
medioambiental.

Dos de los principales objetfivos de Envalora son la
prevencion en la generacion de los residuos y el
aumento de la reutilizacion y el reciclado de los
envases. Por eso establecerd eficientes circuitos de
gestidon entre todas las empresas adheridas e imple-
mentard normas y formacién para que los residuos
se separen correctamente y se reduzca el uso de
materias primas no renovables.

Ademds, desde Envalora se ecomodulardn las ta-
rifas que las empresas adheridas tendrdn que pa-
gar por los envases que ponen en el mercado en
funcion de su reciclabilidad, entre otros aspectos,
buscando impulsar el diseno, la fabricacién y el uso
de envases con el mayor contenido en reciclado y
faciles de reutilizar y reciclar. Envalora busca desa-
rrollar modelos especificos y muy centrados en la
reutilizacion de envases industriales como IBC, bi-
dones o palets con la mayor eficiencia posible para
que los costes no se vean incrementados.

Debido al gran nimero de dudas que ha desper-
tado el Real Decreto 1055/2022, Envalora lleva a

cabo varias acciones informativas entre las que
destacan sus frecuentes webinarios. Sesiones de
gran interés para todas aquellas empresas que bus-
guen mantenerse al dia con las Ultimas actualiza-
ciones de la normativa ambiental de envases y que
el SCRAP anuncia a través de su web y redes socia-
les. El proximo webinario tendrd lugar el 18 de julio
para las empresas adheridas y tratard sobre cémo
hacer la declaracién de envases en el registro del
Ministerio.

Los SCRAP estardn operativos antes del 31 de di-
ciembre de 2024 y deberdn presentar la solicitud
de autorizacion a las administraciones publicas an-
tes del 31 de diciembre de 2023, incluyendo a las
empresas envasadoras adheridas. Las empresas
que se unan a Envalora proximamente, se asegu-
rardn de estar cumpliendo con su obligacién RAP
una vez este sea autorizado.

Si se desea informaciéon para adherirse al SCRAP, se
puede contactar con el mismo a través de su pagi-
na web o escribir a_contacto@envalora.es.

e Envalora es un sistema colectivo para envases
industriales y comerciales, reutilizables o de un
solo uso, y de cualquier fipo de material que
garantiza a sus empresas adheridas el cumpli-
miento de la nueva normativa ambiental de

envases.

* Dos de los principales objetivos de Envalora son
la prevencién en la generaciéon de los residuos
y el aumento de la reutilizacion y el reciclado
de los envases.
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’ D E Informacion del
Envase y Embalaje

Todo sobre el mundo del packaging

Solicita nuestro media kit 2023

iNos encantara contar contigo!

Escribenos a
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EL NUEVO SCRAP PARA ENVASES INDUSTRIALES Y COMERCIALES
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¢Eres una empresa que utiliza envases y embalajes industriales y comerciales
para transportar y vender tus mercancias en el mercado espanol?

iUnete a Envalora y asegurate de cumplir
con la nueva normativa ambiental de envases!

Obligaciones para las empresas
(Real Decreto 1055/2022 de envases):

RAP (Responsabilidad Ampliada del Productor).

Las empresas deben organizar y financiar la —_) Se puede cumplir de manera
gestidn de los residuos de envases que ponen en colectiva, uniéndote a Envalora
el mercado.
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www.envalora.es
contacto@envalora.es




