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« Disenados en diferentes tamanos y fabricados con acero inoxidable y con materiales aptos para el

microondas, horno, congelador y lavavdijillas.

* Ala venta en todos los hipermercados y carrefour.es

Carrefour lanza los envases herméticos INOX dentro
de su gama de productos para el hogar Carrefour
Home. El desarrollo de este producto responde a la
apuesta de la compania por facilitar a sus clientes
la reutilizacion de envases, una medida por la que
lleva apostando la compania en su desafio por la
eliminacién de residuos.

En la fabricacion de este envase hermético INOX
se ha utilizado acero inoxidable por lo que es un
producto innovador que se puede infroducir fanto
en microondas y horno sin tapa, como en el con-
gelador y el lavavaijillas. Hay diferentes modelos y
tamanos, para que el cliente elija cudl se adapta a
sus necesidades y fodos a un precio muy asequible,
desde los 4,99 € el envase de 0,7 litros a 7,99 € el de
mayor capacidad con 2,4 litros. El objetivo de Cao-
rrefour es continuar innovando con este tipo de ar-
ticulos bajo su marca propia Carrefour Home y con
los mejores precios que caracterizan a la cadena.

Carrefour con este lanzamiento refuerza su iniciati-
va para contribuir al ahorro del consumidor al mis-
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mo tiempo que reduce la presencia del pldstico
en sus establecimientos. La compania descuenta
15 céntimos, acumulables en el chequeahorro, por
cada envase que el cliente traiga de casa para
disminuir asi el uso de otros materiales en los mos-
tradores de productos frescos. La medida, que se
aplica para un mdximo de tres envases, ratifica su
compromiso con la reduccién de materiales plds-
ticos al mismo tiempo que ofrece una alternativa
mds sostenible al consumidor.

En 2019, la compania fue la primera empresa en
Espana en posibilitar a sus clientes utilizar sus propios
envases o bolsas para sus compras en charcuteria,
pescaderia, carniceria, platos preparados y frutas y
verduras. Los recipientes deben tener tapa y pue-
den ser tanto de vidrio como de pldstico. Una vez
pesados los productos, se efiquetan y se sirven en el
envase del cliente. En el caso de las frutas y verdu-
ras a granel, el consumidor podrd utilizar su propia
bolsa o malla de algodén.


https://www.carrefour.es/

LET'S FILL OUR WORLD
WITH BEAUTY

We are committed to responding promptly to every type
of request - from laboratories and small businesses to

extensive companies - in order to fulfill our common MARCHESINI

purpose: filling the world with beauty. N GROUP —_—

We produce machines and lines for the processing \
and packaging of cosmetic products. I

Visit us at


https://www.marchesini.com/en

* Adoptar algunas sencillas medidas puede suponer beneficios econdémicos, sociales y

medioambientales para estos establecimientos.

» Cervecerias Circulares es el ambicioso proyecto de transformacion sostenible de la red de

cervecerias de bodega de Estrella Galicia.

La creciente preocupacion medioambiental, so-
cial y de gobernanza de los consumidores, cada
vez mds conscientes en su toma de decisiones, ha
supuesto que estos aspectos se conviertan en un
pilar fundamental en todos los dmbitos del dia a dia
de las empresas. Segun un estudio conjunto de Mc-
Kinsey v NielsenlQ, los clientes estdn desplazando
su gasto hacia productos que se han posicionado
a favor de criterios ASG, por lo que la llegada de
buenas prdacticas en estas materias se ha extendi-
do rdpidamente por los negocios de nuestro pais,
incluyendo también, como no podia ser de ofra
manera, al sector de la restauracién.

Considerar criterios de sostenibilidad en el diseno
previo a la puesta en marcha y durante la ges-
tion diaria de los establecimientos puede traducir-
se en multiple beneficios econdmicos, sociales y
medioambientales para estos negocios. Ser soste-
nible supone un valor diferencial en un contexto en
el que los consumidores esperan cada vez mds de
sus bares, restaurantes, chiringuitos...
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Por ello, en la recta final de un verano en el que
los espanoles han vuelto a llenar las terrazas para
disfrutar de un buen rato con familiares y amigos,
Estrella Galicia, comprometida con generarimpac-
to positivo en sus entornos e impulsar el compromiso
dentro de su red de distribucién, ha querido com-
partir sus 4 consejos para conseguir que las empre-
sas de restauracién sean mds sostenibles y comen-
zar su trdnsito desde un modelo lineal a uno circular:

* Emplear el ecodiseio en la fase de concepcidny
creacién de los nuevos establecimientos. La cons-
fruccién de un nuevo espacio es el momento idd-
neo para aplicar estdndares de sostenibilidad vy
ecoeficiencia que minimicen el impacto ambien-
tal. Criterios que abarcan diferentes dmbitos duran-
te el proceso de dar vida al futuro local, desde la
eleccion de los materiales y el mobiliario emplea-
dos, hasta la concepcidén del entorno, donde se
deben valorar cuidadosamente las opciones de
iluminacién o climatizacion, buscando siempre la
mdxima eficiencia energética. Esto también permi-
tird disminuir las emisiones de CO2 minimizar otros
consumos y reducir gastos a medio y largo plazo.


https://www.mckinsey.com/featured-insights/destacados/los-consumidores-se-preocupan-por-la-sostenibilidad-y-lo-respaldan-con-sus-billeteras/es
https://www.mckinsey.com/featured-insights/destacados/los-consumidores-se-preocupan-por-la-sostenibilidad-y-lo-respaldan-con-sus-billeteras/es
https://estrellagalicia.es/

USUARIOS

Evitar el desperdicio alimentario. Segun cifras del
Programa de Naciones Unidas para el Medio Am-
biente (PNUMA), cada ano terminan en la basura
cerca de mil millones de toneladas de alimentos en
el mundo. De esa cantfidad, que supone el 17% del
fotal de los alimentos disponibles para el consumo
humano, casi el 25% del desperdicio proviene de
la restauracion. Para hacer frente a este proble-
ma hay muchas medidas que se pueden adopftar,
como lo pueden ser estudiar el aforo medio del es-
fablecimiento para planificar y comprar una can-
fidad de comida acorde, favorecer la creatividad
infroduciendo recetas de cocina de aprovecha-
miento, realizar un almacenamiento del producto
adecuado para alargar la vida Util de los alimentos
perecederos o facilitar al usuario el llevarse a casa,
sin coste adicional, la comida que no haya consu-
mido durante su estancia.

eFavorecer el uso de formatos “cero envase”. Si re-
ducir los residuos alimentarios es importante, tam-
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bién lo es reducir el impacto medioambiental de
los envases de las bebidas. Servir cerveza de bode-
ga, negocio en el que Estrella Galicia fue pionero
en su dia al poner el producto en el mercado sin
un envase asociado, y utilizar envases retornables o
elaborados con materiales reciclados son algunas
de las opciones a disposicidon de los establecimien-
tos para ser mds sostenibles y situarse a la vanguar-
dia del sector en términos de circularidad.

» Adoptar buenas prdcticas en la gestion del con-
sumo energético, la gestion del agua o los proce-
sos de limpieza. El dia a dia es cuando se pone a
prueba el compromiso de los establecimientos de
restauracién con la sostenibilidad. Un equipo hu-
mano implicado, y que ha recibido la formacion
tedrico-prdctica necesaria en materia de sosteni-
bilidad, es fundamental para incorporar a la rutina
de la empresa todos los procesos disenados para
reducir el impacto y que también suponen un efec-
to real de mejora infegral medioambiental.

IMAGINATIVE PACKAGING BY NATURE

www.lhexagone.com


https://ide-e.com/wp-content/uploads/2023/10/FoodWaste.pdf
https://ide-e.com/wp-content/uploads/2023/10/FoodWaste.pdf
https://ide-e.com/wp-content/uploads/2023/10/FoodWaste.pdf
https://www.lhexagone.com/es/
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Estrella Galicia, movida por su espiritu incon-
formista y con la ambicién de seguir generan-
do un impacto positivo en su entorno, pone a
disposicion de sus clientes el proyecto Cerve-
cerias Circulares. Todas las cervecerias de bo-
dega que forman parte de la red de la mar-
ca, tanto las de nueva apertura como las ya
consolidadas, tienen a su disposicion el ase-
soramiento integral personalizado de la cer-
vecera de Hijos de Rivera para llevar un pro-
ceso de transformacion hacia un modelo de
negocio mas eficaz que mejore sus indices de
consumo energético y de impacto medioam-
biental a través de diferentes fases y objetivos.

Los establecimientos que se han convertido
en abanderados del impacto positivo se han
favorecido de la amplia bateria de medidas
qgue ofrece Cervecerias Circulares, desde el
momento de concepcidén del proyecto -ya
sea de apertura o reforma- hasta su funcio-
namiento cotidiano. Gracias a esta colo-
boracién han logrado cumplir con objetivos
tangibles cuyo resultado final es una mayor
eficiencia ambiental y un importante ahorro
econdémico, tanto en materia energética (du-
rante el transcurso de un ano se han ahorrado
634.234 Kwh, el equivalente a 173 toneladas
de CO2 evitadas) y de recursos (se han salva-
do mds de 22 mil metros cUbicos de agua, su-
ficientes para llenar casi 9 piscinas olimpicas).

Hijos de Rivera sigue trabajando en el desarro-
llo y la expansidn de todos los proyectos que
forman parte de su estrategia de Impacto
Positivo. Programas como Cervecerias Circu-
lares ponen de manifiesto la naturaleza incon-
formista de la corporacién, que apuesta de
forma clara por instaurar una cultura de sos-
tenibilidad tanto en la consciencia del con-
sumidor como en su modelo de negocio, y se
posiciona como aliada de sus clientes para
ayudarles asituarse a la vanguardia del sector
HORECA en términos de circularidad, eficien-
cia energética y minimo impacto ambiental.



YOUR PARTNER
IN INDUSTRIAL

PACKAGING SOLUTIONS

DESIGN & MANUFACTURING CUSTOMER
INNOVATION SERVICES SOLUTIONS

Servicio integral de packaging gue relne los mejores elementos de disefio e innovacion,
servicios de fabricacioén, y soluciones para los clientes de la industria del packaging.

herlin

PACKAGING

berlinpackaging.eu

Hybrid Packaging Supplier


https://www.berlinpackaging.eu/es/343/jerricanes-de-plastico
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* Danone se ha comprometido a que todos sus envases estén disefiados para ser 100% reciclables,

reutilizables o compostables en 2030.

* Avanzando en la estrategia de circularidad de Danone, se estdn eliminando las etiquetas de las
botellas de Actimel en Espaia y Portugal, para reducir 115.000 kg de pldstico al ano.

* Los productos de la marca se fabrican en Aldaiq, la planta referente en el grupo Danone,
reconocida como Residuo Cero y que cuenta con su propia instalaciéon de placas solares para

autoabastecerse de energia.

sta iniciativa contribuye al proyecto europeo

de compaiia de ecodiseno y reciclabilidad,

que permitird ahorrar un total de 886.000 Kg de
pldstico al aho.

Danone da un paso mds en su estrategia de soste-
nibilidad y cuidado del planeta con la mejora del
envase de la marca Actimel, en Espana y Portugal,
a través del ecodisefo y la retirada de la etiqueta
en la gama para adultos de sus botellas. Este avan-
ce en la marca conseguird reducir la produccion
de 115.000 kg de pldastico al ano, consiguiendo que
poco a poco la botella sea mds reciclable.

El proyecto no sélo contribuye a mejorar la reciclo-
bilidad de los envases que utiliza Danone a fravés
del fomento de la economia circular, sino que tam-
bién busca alcanzar la meta marcada por la com-
pania de que el 100% de sus envases sean recicla-
bles, reutilizables o compostables en 2030.

Con esta accidn, la marca no solo estd compro-
meftida en ayudar al sistema inmunitario, sino que
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también toma acciones concretas para contribuir
positivamente sobre el planeta ayudando a mejo-
rar su reciclabilidad. Porque cuidar del medio am-
biente es también cuidar del sistema inmunitario.

Desde su origen, la marca busca controlar y con-
tribuir a una produccidén con mayor eficiencia. Ac-
timel se fabrica Aldaia, la planta mds grande en
Danone Europa, referente en el grupo por contar
con su propia instalacion de paneles solares que le
permite autoabastecerse de energia. Con un total
de 5.680 placas fotovoltaicas repartidas a lo largo
de 36.000 m2 y una potencia instalada de 3,4AMWp,
la planta suministra un 20% de energia verde au-
toproducida, permitiendo reducir anualmente mds
de 735 tCO2¢e(1), lo equivalente al CO2 absorbido
por 49.000 darboles plantados en un ano, un tercio
del total de drboles de la Comunidad Valenciana.
Una fdbrica que, ademds, ha sido reconocida con
el certificado Residuo Zero de la empresa de servi-
cios medioambientales y gestién de residuos, Saica
Natur.


https://www.danoneespana.es/
https://actimel.danone.es/

USUARIOS

“En Actimel trabajamos para ofrecer propuestas que consfruyan un

futuro mads saludable y sostenible.

La eliminacidn de la etiqueta es un

paso mas de la marca, ligado con el compromiso del grupo Danone
por la mejora de nuestra cadena de valor desde la economia circular
y la apuesta por el ecodiseno”,

Silvia Canails,

Head of Sustainability Business Transformation de Danone.

“En Actimel trabajamos para ofrecer propuestas
que construyan un futuro mas saludable y sosteni-
ble. La eliminacion de la etiqueta es un paso mds
de la marca, ligado con el compromiso del grupo
Danone por la mejora de nuestra cadena de valor
desde la economia circular y la apuesta por el eco-
diseno”, declara Silvia Canals, Head of Sustainabili-
ty Business Transformation de Danone.

El nuevo diseno ha sido creado teniendo en cuen-
ta los estrictos criterios de seguridad alimentaria y
buscando seguir ofreciendo la mdxima calidad en
el producto desde su contribucién a la salud. Con
el objetivo de facilitar la diferenciacién de sabores,
a partir de ahora, la nueva botella de Actimel, pre-
senta una nueva tapa disenada segun el sabor de
cada variedad.

En linea con la estrategia de circularidad y descar-
bonizacién de Danone

A nivel global, Danone, consciente de lo que su-
pone ser una empresa presente en todo el mundo
y con gran capacidad de impacto en el planetaq,
sigue una estrategia de sostenibilidad holistica vy
transversal que se guia por los objetivos ESG (Econd-
mico, Social y Medioambiental) y que busca liderar
el cambio del modelo empresarial en su sector.

Danone, como compania B Corp de alimentacion
mds grande y con mayor puntuacién en nuestro
pais, quiere impulsar un modelo de produccién y
consumo circular que garantice un sistema alimen-
tario mds saludable, sostenible e inclusivo, que per-
mita avanzar hacia la descarbonizaciéon del plane-
fa.

Este esfuerzo porreducir las emisiones de CO2y des-
carbonizar el negocio, se extiende a toda nuestra
cadena de valor. Muestra de ello es haber conse-
guido reducir la intfensidad de carbono de la leche
fresca de nuestras granjas proveedoras en un 21%

desde 2017 (kgCO2e(2) /kg leche), siendo esta le-
che una de las materias primas principales emplea-
das en la produccion de Actimel.

A esto se le suma las reducciones de CO2 derivo-
das del ecodisefo. Asi pues, este proyecto permitird
evitar la emisién a la atmodsfera de 383 tCO2¢e(3) all
ano, derivada de la produccion de pldstico virgen,
lo equivalente alo que emiten 1.871 coches viajan-
do de Barcelona a Cérdoba ida y vuelta(4).

“La contribucion a la economia circular supone
fodo un reto para el sector. Desde Danone trata-
mos de utilizar la cantidad éptima de materiales
para proteger los productos, utilizando materiales
fabricados a partir de fuentes sostenibles y fratando
los desechos como un recurso nuevo y valioso. Re-
pensando constantemente nuesiras soluciones de
packaging y tratando de encontrar férmulas mads
eficientes desde el ecodiseno”, afirmaba Silvia Ca-
nals, Head of Sustainability Business Transformation
de Danone.

(1) Toneladas de CO2 equivalentes

(2) Kilogramos de CO2 equivalente

(3) Cdiculo propio a partir de factores de emisidon extraido de
fuentes internacionales reconocidas

(4) Asociacién Espanola de Fabricantes de Automéviles y Ca-
miones (Anfac)

danoneespana.es
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https://www.danoneespana.es/

IDE. N°67 Septiembre - Octubre 2023

FABRICANTES

El acabado automatizado Kongsberg PCS impulsa el
rendimiento, eficiencia y rentabilidad

ceso de fabricacioén sigue optimizando el rendi-

miento y la calidad de los productos acabados.
Esto estd ayudando a los fabricantes a alcanzar su
objetivo de maximizar la productividad al tiempo
gue se optimiza la calidad: producir mds, mejor y
mas rdpido. Las soluciones de hardware y software
han seguido evolucionando, no sélo simplificando
y mejorando la calidad de los productos acabao-
dos, sino también mejorando la productividad ge-
neral y el rendimiento mediante la automatizacion
de todo el proceso de manipulacién de materiales.

EI avance de la automatizacién en todo el pro-

"Los fabricantes y convertidores estdn sometidos a
una presion cada vez mayor para producir de for-
ma mds rdpida, segura y eficiente con el fin de sa-
tisfacer las demandas del mercado global", afirma
David Preskett, Vice President Kongsberg Precision
Cutiting Systems (Kongsberg PCS), EMEA y APAC.
"Kongsberg ha subrayado su compromiso de fusio-
nar la tecnologia y la creatividad con la automati-
zacion para ofrecer las soluciones de corte digital
mas robustas, fiables y eficientes”.

"Seguimos explorando y desarrollando nuevas e in-
novadoras formas de anadir valor a los procesos de
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corte y fresado, que a su vez aportan un importan-
te valor afadido a las empresas”, afirmé. "La am-
plia gama de innovadoras herramientas Kongsberg
ofrece una mayor libertad en el diseno y la creativi-
dad, mientras que nuestras soluciones se combinan
con software avanzado y robdtica para ofrecer
una automatizacién completa para los impresores'.

"Por ejemplo, la Ultima version de nuestro software
iPC (i-cut Production Console) se ha desarrollado
especificamente para facilitar aln mds a los usua-
rios el aprovechamiento de la potencia y la preci-
sibn de sus soluciones de corte digital, parasacar el
maximo partido de su inversion. Repleto de nuevas
funciones y actualizaciones, el software integrado
iPC versidon 2.6 viene de serie con las mesas de cor-
te Kongsberg - y es el Unico software de produc-
cion que los usuarios necesitan”, dijo.

Automatizacién palet a palet

El Kongsberg Feeder & Stacker, una solucidén de
manipulacion de material de palet a palet facil de
usar, ofrece una mayor eficiencia gracias a la au-
tomatizacion, eliminando la posibilidad de danos
que se producen con la manipulacion manual y



FABRICANTES

"Los fabricantes y convertidores estdn
sometidos a una presion cada vez
mayor para producir de forma mads
rapida, segura y eficiente con el fin de
satisfacer las demandas del mercado
global", afrma David Preskett, Vice
President Kongsberg Precision Cutting
Systems (Kongsberg PCS), EMEA y
APAC. "Kongsberg ha subrayado su
compromiso de fusionar la tecnologia
y la creatividad con la automatizacion
para ofrecer las soluciones de
corte digital mas robustas, fiables y
eficientes".

garantizando que la impresion se desplaza hastala  sar el rendimiento, proporcionando los resultados
mesa de corte con precisién y cuidado. finales que son tan cruciales para nuestros clientes."

"Con una altura de apilado de 915 mm y rdpidos
ciclos de carga automdtica, es la solucion dptima
para la produccion de todos los materiales tipicos
de embalagje y display", afrma David. "El Feeder &
Stacker elimina la necesidad de que los operarios
carguen manualmente los materiales, reduciendo
el riesgo de errores humanos y permitiendo a las
empresas aumentar significativamente la produc-
fividad".

"La impresionante altura de apilado y los rdpidos
ciclos de carga automdatica la convierten en la so-
lucidn 6ptima para la produccidn de tiradas cortas
en una amplia variedad de materiales”, anade Da-
vid. "La cdmara de la parte inferior también elimina
los procesos manuales de comprobacion de cada
hoja y cdiculo de las marcas de registro. Escanea
cada hoja desde abajo, por la cara de impresion,
y localiza automdticamente las marcas de registro,
los cddigos de barras y la esquina de la hoja. Esto
permite ahorrar hasta freinta minutos en la prepara-
cion de cada trabagjo, lo que aumenta aun mds la
productividad".

"Combinando la potencia, elrendimiento y la versa-
tilidad de nuestras soluciones de corte digital con el
software de flujo de trabajo y la manipulacién robd-
tica de materiales se obtienen enormes ganancias
en eficiencia y productividad para las empresas
transformadoras, ademds de abrirles nuevas vias
de desarrollo de productos”, afirma. "En Kongsberg
PCS, nuestra amplia gama de herramientas y mani-
pulacién de materiales ofrece un sistema totalmen-
fe integrado y automatizado que sirve para impul-
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La automatizaciéon de Kongsberg proporciona una
produccién continua a Bluejet

Durante mds de 20 anos, Bluejet ha estado pro-
duciendo una gama de soluciones de senaliza-
cion, display y embalaje de alta calidad para sus
clientes. Con toda la produccion en una planta
moderna y automatizada en Gdansk, Polonia, la
empresa comprod su primera mesa Kongsberg en
2012, después de invertir en una impresora Inca
Onset S20 y ser incapaz de cortar manualmente el
enorme producto resultante.

En la Ultima década, las instalaciones se han am-
pliado para incluir dos mesas insignia Kongsberg
Cé4 con Feeder & Stacker automatizados, y dos
mesas Kongsberg Cé6 con el Kongsberg Robotic
Material Handler para ofrecer una producciéon
totalmente automatizada. Pawel Kaczorowski, Di-
rector de Bluejet, explicé cdmo esta automatiza-
cion ha ayudado a Bluejet a convertirse en una de
las mayores empresas de Polonia.

"Si quieres aumentar tu produccidn, tienes que re-
currir a la automatizacion”, dijo Pawel. "Decidimos
comprar el Feeder para el inicio del proceso. Fue
una muy buena eleccion, nuestra produccién con
la Kongsberg aumentd muy rdpidamente, hasta
duplicar la cantidad en esta Unica mesa al dia. Asi
gue un ano después decidimos comprar también
el Stacker.

"La cantidad de tiempo que perdiamos en cargar
y descargar era muy grande, a veces alrededor
del 60% al dia. Era cargar, descargar y que los
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operarios no cortaran", explica. "Hoy no tenemos
este problema para cargar, descargar. Los Kongs-
berg cortan, los robots dan y quitan y asi se trabaja
muy rdpido".

"Asi somos mds répidos”, afirma Pawel. "Podemos
trabajar en tres turnos, cinco dias, seis dias; a ve-
ces, cuando tenemos pedidos enormes, incluso
siete dias a la semana, sin ningun problema. Asi
que ahora puedo aceptar un pedido del merca-
do y estar seguro de que lo produciremos porque
las Kongsberg estardn trabajando todo el tiempo".

Vea el video de la historia del cliente ahora en
para descubrir cdmo la combinacion de las mesas
Kongsberg Cé4 y Cé6, Feeder & Stacker y la robo-
tica ayudaron a Bluejet a satisfacer las crecientes
demandas de los clientes, aumentar la productivi-
dad y ampliar su cartera de productos.

Para mds informacion sobre la gama completa de

soluciones y herramientas de acabado digital de
Kongsberg PCS, visite Kongsbergsystems.com/es.


https://www.kongsbergsystems.com/en/resources/why/customer-stories/bluejet
https://www.kongsbergsystems.com/es

SOLUCIONES DE CORTE
INNOVADORAS Y DE
ALTO RENDIMIENTO
PARA TODOS LOS USOS

Al fusionar tecnologiay creatividad para ofrecer las

soluciones de corte digital mas sélidas y confiables, la

Kongsberg C Series realmente esta por encima del resto.

Velocidad de 100 m/min (66 pulg./seg.)
Aceleracion (hasta 1,7 G)
Rapidos y precisos movimientos de herramienta

Travesia compuesta de carbono que combina

velocidad con calidad

Produccion digital de alta calidad, incluso en los

plazos mas ajustados

Cortadoras digitales para cada aplicacion

Corte de precision para materiales
corrugados

La herramienta de alto impacto Kongsberg CorruSpeed se
ha desarrollado especificamente para el acabado digital de

alta velocidad de cartéon ondulado sin oscilacion.
Simula el efecto de triturado del troquelado
convencional

Produce un acabado de bordes preciso y nitidoh

incluso a la velocidad maxima de la maquina

Lograimportantes ahorros de tiempo

Para obtener mas informacién sobre la gama Kongsberg de soluciones y herramientas de corte innovadoras,

comuniquese con info.eur@kongsbergsystems.com o visite www.kongsbergsystems.com/es

KONGSBERG

Precision Cutting Systems


https://www.kongsbergsystems.com/es
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La nueva generacién de sistemas de contenedores
rodantes de Loadhog con Dolly Max

El nuevo sistema modular de Loadhog puede adaptarse para el transporte y el almacenamiento.

estado frabajando con sus clientes de los secto-

res de correos, paqueteria y comercio electroni-
co para disenar un nuevo y versdtil sistema de con-
tenedores rodantes. Este sistema ofrece una mayor
versatilidad, mejor llenado del vehiculo, la mejora
de la eficiencia de manipulacion, y la reduccion de
carbono en comparaciéon con los sistemas existen-
tes en el mercado hoy en dia.

| oadhog, empresa innovadora en embalaje, ha

El nuevo sistemma modular de Loadhog puede
adaptarse para el fransporte y el almacenamiento.
La versatilidad ofrece posibilidades para mercan-
cias segregadas dentro de varios tipos de contene-
dores, mercancias sueltas denfro de una manga a
granel, y mercancias mezcladas dentro de la mis-
ma huella utilizando la bandeja apiladora de man-
gas de Loadhog. La nueva base rodante permite a
los usuarios adaptarse a la naturaleza fluctuante de
las mercancias dentro de su cadena de suministro.
La tara y el espacio ocupado por el sistema tam-
bién permiten ufilizarlo en todo tipo de vehiculos,
incluso en las furgonetas Sprinter mds pequenas, lo
que ofrece ventajas para toda la flota.

La versatiidad de la unidad le ha valido un pedi-

do inicial de 10.000 unidades, que se incorporardn
a un nuevo proyecto para un distribuidor mundial
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de piezas de automocién. El distribuidor utilizard la
unidad para la entrega a talleres independientes,
minoristas de automocién y entrega a domicilio.
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El equipo de I+D de Loadhog comenzd a investigar
el desarrollo de un nuevo sistema de contenedor
rodante tras constatar una tendencia en el mer-
cado, con numerosos clientes preguntando por
alternativas a la jaula rodante tradicional, los palés
envueltos y los cargadores de palés.

La nueva base rodante de Loadhog, Dolly Max,
cuenta con un innovador mecanismo de freno de
un solo toque y facil acceso, que es mds rdpido
y ergonémico que el simple freno de rueda que
se encuentra en la mayoria de las jaulas de hoy
en dia, asegurando que el freno esté siempre apli-
cado. El sistema de contenedor rodante también
ofrece la mdaxima eficiencia de fransporte con un
+20% mdas de llenado del vehiculo frente a las jau-
las rodantes estadndar gracias a la huella estandar
de %2 UE y al diseno de capacidad mdxima.

Ambos sistemas han sido disenados para ser des-
montados y devueltos de la forma mds eficiente
posible. El sistema a granel tiene una relacién de
retorno de 3/1 y cierres de manga ergondmicos,
con un gran acceso de zapata de seguridad para
acelerar la deconstruccion del sistema. Los conte-
nedores rodantfes pueden ser unidos y maniobra-
dos por vehiculos AGV para reducir el tiempo de
manipulacion. También pueden anidarse y apilar-
se en MHE para transportar varias unidades vacias,
lo que acelera considerablemente el proceso de
devolucién.

El sistema de contenedor rodante tiene varias ca-
racteristicas que hacen que el Dolly Max de Load-
hog sea mds seguro que los sistemas sustitutivos,
incluido el coeficiente de friccion del freno que go-
rantiza que la unidad permanezca quieta incluso
en un elevador trasero inclinado. La unidad tam-
poco presenta puntos de contacto metdlicos afilo-
dos, a diferencia de las jaulas rodantes, no requie-
re MHE, a diferencia de los cargadores de palés, y
la facilidad de aplicacion del freno garantiza que
éste siempre esté accionado.

Jake Charlton, director de producto, afirma: «He-
mos trabajado en colaboracién con clientes de los
sectores postal y minorista durante los Ultimos tres
anos para desarrollar el sistema mdas versatil y efi-
caz. Ofrece un ahorro significatfivo frente a los sis-
temas de embalagje tradicionales, y los clientes con
los que trabajamos asilo han demostradon.

El innovador disefador Loadhog gand el Premio
del Rey a la Innovacién en 2023 por su invento Pa-
llet Lid. La Pallet Lid se coloca sobre el sistema de
contenedores rodantes para consolidar la carga
lista para el fransporte, sin necesidad de envolto-
rios ni flejes.

Loadhog estd abordando los problemas climdaticos
globales mediante el establecimiento de objetivos
para reducir sus emisiones de carbono, con el ob-
jetivo de ser Net Zero en 2030. Los productos Load-
hog se fabrican con al menos un 30% de pldstico
reciclado y esta norma minima se aplica a todos
los elementos del sistema de contenedores rodan-
fes.

Shaun Khan, Director Gerente, dijo: «Ser propiedad
de los empleados influye positivamente en la forma
en que nuestra gente actiua dentro de nuestro ne-
gocio. Siempre nos esforzamos por ofrecer un servi-
cio de la mejor calidad e impulsar las innovaciones
futuras. Nuestros empleados propietarios se preo-
cupan por un mundo mds verde y quieren crear un
lugar mejor para las generaciones veniderasy.

El sistema de conftenedores rodantes de Loadhog
estd pensado para ofrecer la maxima versatilidad,
eficiencia en el fransporte, eficiencia en la mani-
pulacion, seguridad en la manipulacién, reduc-
cién de emisiones de carbono y rentabilidad de la
inversion.

loadhog.com
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A new plant for CMP Phar.ma. Maurizio Marchesini:
“We're investing in the Veneto region and opening
the way to production with Al”

n investment of seven million Euros. A new
Asi’re of 5 thousand new square metres, more

than half fo be used for production. And a
doubling - from today’s 42 to 80 — of the workforce
in four years. These are the main figures that deno-
ted the inauguration of the new plant of CMP Phar.
ma of Costabissara (Vicenza, Italy), a company
that specialises in the production of inspection sys-
tems for the pharmaceutical industry.

As far back as 1982, little more than 10 years after
its incorporation, CMP Phar.ma was one of the first
companies to infroduce an automatic ampoule ins-
pection machine with laser lighting onto the mar-
ket. Over time, CMP Phar.ma has consolidated its
position by perfecting a product portfolio which to-
day includes a huge range of inspection machines,
not only for ampoules but also for vials, pre-filled
syringes and freeze-dried products.

Ifs recent entry info the galaxy of companies con-
frolled by Marchesini Group - the Bologna-based
multinational that is one of the world's leading pro-
ducers of machines for packaging pharmaceutical
and cosmetic industry products — is enabling CMP
Phar.ma to contribute its inspection machines to the
realisation of entire production lines, including those
used by Big Pharma for packaging Covid vaccines
and cancer drugs, both types of biological drug re-
quiring an extremely high level of quality control.

18

“At CMP Phar.ma and within
Marchesini Group, we make use of
Al algorithms both for the predictive
maintenance of our machines and
to improve the vision and inspection
systems used during packaging
cycles, as well as to increase the
intelligence of the robotics needed
to handle products on our lines”

Maurizio Marchesini, Chairman of
Marchesini Group
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The inauguration was attended by Barbara Beltra-
me, Vice President of Confindustria with responsibili-
ty for internationalisation, and Giovanni Maria Forte,
Mayor of Costabissara.

The house honours fell to Luigino Pilastro, CEO of
CMP Phar.ma, and Maurizio Marchesini, Chairman
of Marchesini Group. The new plant also received a
blessing from Father Roberto Xausa, Parish Priest of
Costabissara.

“The new plant willbecome the heart of the produc-
tion operation, while the warehouse and the com-
pany’s Research and Development department
will remain at the current site nearby,” Luigi Pilastro
explained. “At both sites we will work to conceive
and produce new inspection machine models tfo
complete the range, to enable us fo break into im-
portant markets such as North America and China.
At the same time, we’'ll push

ahead with development of

our programme based on Ar-

tificial Intelligence.”

The reference here is to the
futuristic project developed
by an in-house team in part-
nership with Eyecan, an in-
novative spin-off linked to
the University of Bologna, in
which Marchesini Group has
a stake. The aim of this ambi-
tious project — which will start
to produce the first demos as
early as 2024 - is to infroduce
Artificial Intelligence as stan-
dard on all inspection machi-
nes.

“"At CMP Phar.ma and within
Marchesini Group, we make
use of Al algorithms both for

the predictive maintenance of our ma-
chines and to improve the vision and ins-
pection systems used during packaging
cycles, as well as to increase the intelli-
gence of the robotics needed to handle
products on our lines,” Maurizio Marche-
sini explained. “The already impressive
results are helping to improve produc-
tion quality and to release human beings
from repetitive tasks and free them up for
more ‘human’ jobs. So when people ask
me — also in my role as Vice President of
Confindustria — whether technological
progress will create unemployment, my
answer is nuanced: jobs will certainly be
lost, but new professions will emerge. The crucial
fference will be between those working with neura
networks and those not capable of using them.”

marchesini.com

19

IDE. N°67 Septiembre - Octubre 2023


https://www.marchesini.com/en

IDE. N°67 Septiembre - Octubre 2023

FABRICANTES

XSYS sizzles at Labelexpo Europe 2023

The global supplier of prepress and on-press solutions reports a successful show with
visitors keen to discover its latest innovations for labels and packaging.

tion at Labelexpo Europe 2023 in Brussels was

a great success. Attending this important in-
dustry event as a gold sponsor and exhibitor, the
company seized the opportunity to demonstrate its
wide reach in flexo prepress and engage directly
with visitors.

XSYS is pleased to announce that its participa-

As they stepped inside Hall 3, visitors were greeted
by the distinctive XSYS stand where the ThermoFlexX
TFxX 30 and larger 48 model plate imagers attracted
great interest. The ThermoFlexX 48 could be seen
connected to the new Catena-E 48 LED exposure
unit, demonstrating how automation is changing
the platemaking process. XSYS also displayed ifs
broad range of flexographic and lefterpress plates
for label and packaging production, along with the
rotec® portfolio of adapters and sleeves, including
the Smart Premium and Smart Sleeves, Eco Xira Ring
for adapters, and associated upgrade program.

“It was clear that visitors were excited to be back at
Labelexpo Europe after such a long break, and the-
re was a palpable buzz, not only on the XSYS stand,
but throughout the halls. I'm very pleased to say
that we welcomed people from all over the globe
who were eager to learn more about XSYS' indus-
fry-leading product offerings for label and packa-
ging production,” said Thomas Strohe, Director of
Commercial Excellence.

A concept label for “XSYS Hot Sizzle Sauce” pro-
duced specifically for the show illustrated how to
“Spice up your brilliance” with the capabilities of
the nyloflex® FTV flexo printing plate, imaged and
processed on the ThermoFlexX and Catena-E equi-
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pment. Produced by Polish label specialist, Grafpol,
it included QR codes for easy access to more infor-
mation on the company website.

"We decided to bring a beautiful promotional label
to the show to give visitors something tangible that
really grabbed their attention,” explained Florian
Holzle, nyloflex® and nylosolv® Product Manager.
"With its impactful design and strong bright colors,
the label clearly demonstrated the strength of XSYS
technologies and the realm of possibilities they offer
fo advance the quality and cost-effectiveness of
flexo printing.”

XSYS was also present as a gold sponsor of the Fle-
xo's Future: ECG (Extended Color Gamut) seminar,
which discussed the benefits of printing with a fixed
set of inks. During the seminar, XSYS Product Mana-
ger Florian Hélzle explained the role played by XSYS
products and equipment in the quest to increase
efficiencies and maximize sustainability in print pro-
duction.

“XSYS can always be found in the middle of the ac-
tion and the 2023 edition of Labelexpo Europe was
no exception. We continue to engage with other
leading suppliers in collaborations devised fo help
printers navigate the changing market and find
ways to be more brilliant than the competition,”
concluded Thomas Strohe.

See the video XSYS on the show

xsysglobal.com



https://ide-e.com/wp-content/uploads/2023/10/XSYS-video-LR-2-1.mp4
https://xsysglobal.com/
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UNIQ destaca en Fruit Atiraction por ampliar su
gama de calidades y reforzar su compromiso con la
sostenibilidad en envases agricolas

El envase de cartéon UNIQ ofrece calidades especiales adaptadas a las exigencias es-

pecificas de cada producto

NIQ, lider en la innovacién de envases agrico-
U las, se enorgullece de haber participado en el
15 aniversario de Fruit Aftraction, la Feria Inter-
nacional de Frutas y Hortalizas que se ha llevado a
cabo en IFEMA, Madrid, del 3 al 5 de octubre, cita
en la que siempre ha estado presente desde su pri-
mera edicién inaugural en noviembre de 2009.

El sello de calidad UNIQ asegura gue los envases
de cartén ofrecen todas las garantias para conte-
ner y transportar productos hortofruticolas frescos
en las mejores condiciones de proteccidn, higiene
e imagen.

UNIQ amplia su oferta de calidades, mostrando en
la feria soluciones a medida para una gama cada
vez mds amplia de productos confeccionados me-
diante diversos tipos de envases primarios. A me-
nudo, los productos se presentan pre-envasados o
empaquetados, por ejemplo mediante el uso de
distintos disenos de barquetas, lo que contribuye a
proteger la fruta o verdura y preservar su frescura y
sus caracteristicas. El envase de cartdén UNIQ ofre-
ce calidades especiales adaptadas a las exigen-
cias especificas de cada producto.

Al Reglamento de Calidad con sus caracteristicas
técnicas, UNIQ incorpora el atributo de la sosteni-
bilidad, inherente al cartédn. A través de esta am-
pliacién del sello, UNIQ redobla su compromiso
ambiental en 3 dmbitos clave: huella de carbono,
huella hidrica y circularidad.

Este enfoque integral refuerza el liderazgo de UNIQ
en la promocion de la calidad y la responsabilidad
ambiental en el sector industrial del packaging
agricola.

grupounig.com
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FABRICANTES

IDE.

Tetra Pak y Alier impulsan el reciclado de polietileno
y aluminio de los envases de carton para bebidas

en Espana

e Alier se ha comprometido a comenzar a reciclar el polietileno y aluminio en 2023. La canti-
dad ird aumentando afo a afo con el objetivo de reciclar mds de 15 mil toneladas en 2025.

* El acverdo, que se inici6é el 1 de julio y serd efectivo hasta finales de 2025, es un paso mds hacia el
afianzamiento del reciclado de estos materiales en Espana.

a alianza tiene como objetivo alcanzar mdés de
L 15.000 toneladas recicladas en 2025.

Tetra Pak y Alier han firmado un acuerdo de cola-
boraciéon para el impulso del reciclaje del polietile-
no y aluminio procedente de los envases de carton
para bebidas reciclados en Espana.

La alianza, que se inicié el 1 de julio y serda efecti-
va hasta finales de 2025, tiene como finalidad au-
mentar y consolidar progresivamente el reciclaje
del polietileno y aluminio de los envases de cartén
para bebidas en Espaina hasta alcanzar el objeti-
vo de mds de 15.000 toneladas recicladas en 2025.
Esta colaboracion pionera refleja el avance para
afianzar el reciclado de estos materiales en nuestro
pais.

En este sentido, Alier, que actualmente ya recicla
la fibra obtenida de los cartones para bebidas, tie-
ne como ambicién convertirse en una recicladora
integrada, realizando inversiones y desarrollos pro-
pios en sus instalaciones para poder contar con su
propia linea de reciclado mecdnico del polietileno
y aluminio de los envases.

N°67 Septiembre - Octubre 2023
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Este proceso de reciclado permite transformar es-
tos residuos en granza de polietileno y aluminio, una
materia prima secundaria que puede ser revalori-
zada en ofras industrias favoreciendo asi la econo-
mia circular. Inicialmente, el residuo se tritura y a
continuacién, se procede a su lavado mecdnico,
lo que va a permitir desagregar las diferentes frac-
ciones del residuo. Posteriormente, el residuo plds-
tico es procesado por una maquina extrusora que
permite compactarlo dando lugar a la granza de
polietileno y aluminio. Esta granza es una excelente
materia prima 100% reciclada que vuelve a entrar
en circulacion con nuevos usos en diferentes apli-
caciones para la industria logistica, jardineria... etc.

Ramiro Ortiz, director general de Tetra Pak Iberia,
explica: «nuestro objetivo es mejorar los resultados
del reciclaje en Espana y reciclar completamente
nuestros envases de una forma sostenible. La firma
de este acuerdo nos enorgullece mucho porque
pone de manifiesto nuesfro compromiso mutuo
con la circularidad de los materiales y los beneficios
de la innovacion colaborativa para su implemen-
tacion.



"La firma de este acuerdo nos
enorgullece mucho porque pone de
manifiesto nuestro compromiso mutuo
con la circularidad de los materiales
y los beneficios de la innovacion

colaborativa para su implementacion”

Ramiro Ortiz,
director general de Tetra Pak Iberia

Asi, damos un paso mds para dar respuesta al ob-
jetivo de la Unién Europea de reciclaje y de gestion
eficiente de los residuos y estamos cada vez mds
cerca de cumplir con nuestra principal ambicién;
alcanzar un envase de cartén para alimentos y be-
bidas, fabricado completamente con materiales
renovables o reciclados, obtenidos de forma res-
ponsable, que sea totalmente reciclable y neutro
en emisiones de carbono. En definitiva, este pro-
yecto estd en linea con nuestro deseo de contribuir
ala descarbonizacién de la cadena alimentaria es-
panola, de la que nuesfros envases son una parte
fundamental”.

Por su lado, Elisabet Alier Benages, presidenta de
Alier, agrega: “"Como corporacién B certificada,
estamos muy entusiasmados por este acuerdo con
Tetfra Pak, ya que es un gran paso en la busqueda
de la sostenibilidad y el residuo cero. A su vez, en
Alier exploramos constantemente el desarrollo de
métodos y tecnologias innovadoras gracias a nues-
fro fuerte compromiso con el medioambiente y las
personas. Buscamos ampliar el horizonte de oportu-
nidades para el resto de los agentes de la industria
y, para ello, la gestién eficiente de los residuos es
fundamental, asi como sumar fuerzas para lograr-
lo de forma sostenible. Juntos estamos liderando el
cambio en el campo del reciclado con este pro-
yecto".

tetrapak.com
alier.com

LA NUEVA SOLUCION

PARA ALMACENAR
PALETS

MODULA

PALLET

CARGA SIEMPRE
EQUILIBRADA

DE ESPACIO
PERDIDO EN ALTURA

D

SEGURIDAD
EFICIENCIA
ERGONOMIA

MANIPULACION CON
TRANSPALETA MANUAL
0 ELECTRICA

QUIERES GESTIONAR
LOS PALETS EN TRANSITO
DE MANERA MAS EFICAZ?

Modula Pallet es el almacén vertical automatico
disefiado para el almacenamiento de
europalets que libera espacio en el suelo.
Si tienes desde algunas decenas hasta unos
pocos centenares de palets y quieres un almacén

seguro, ergonomico, rapido de instalar y facil de usar,

iModula Pallet es la solucion de
almacenamiento automatizado ideal para ti!

www.modula.com



https://www.tetrapak.com/es
https://alier.com/
https://www.modula.eu/es/
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STADLER instala una planta de clasificacion hibrida
de RSU y envases en Guadalajara, Espana

TADLER resulté adjudicataria de la licitaciéon
S gracias a sus conocimientos técnicos y su ex-

periencia en gestion de proyectos.
STADLER Selecciona (filial de Stadler Anlagenbau
GmbH) ha culminado la instalaciéon de una nueva
planta de clasificacion en el centro de tratamiento
de residuos de Torija. Este centro forma parte del
Consorcio para la Gestion de Residuos Urbanos de
la provincia de Guadalajara (propiedad de la Di-
putacién Provincial de Guadalajara), que cubre
un territorio de 288 municipios y 21 mancomunido-
des (el conjunto de la provincia de Guadalajara).
El centro de Torija, gestionado por la UTE RSU Guao-
dalajara, presta sus servicios a foda la provincia
y recibe residuos de plantas de transferencia de
22 municipios de forma directa. Las instalaciones
constan de una planta de clasificacion, una planta
de compostaje, una planta de fratamiento de lixi-
viados y un vertedero.

La empresa publica TRAGSA fue la encargada de
sacar a licitacién el proyecto de mejora de la plan-
ta de clasificacién. La nueva planta debia integrar-
se en el edificio existente y procesar tanto residuos
sélidos urbanos (RSU) como envases ligeros (EELL).
STADLER resulté adjudicataria de la licitacion gra-
cias a sus conocimientos técnicos y su experiencia
en gestion de proyectos. “La visita a la sede de
STADLER en Altshausen (Alemania) fue un punto
de inflexidn para nosotros y nos tranquilizé mucho
durante la fabricacién, ya que pudimos observar
en primera persona el elevado nivel técnico de sus
instalaciones, el nivel de su personal y la calidad
de sus productos. Esto reforzé aun mds nuestra con-
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fianza en la instalacién que debiamos hacer”, dfir-
ma Antonio Marzal, director gerente, Guadalajaraq,
Unidad Territorial 4, Grupo TRAGSA.

Antonio Marzal, director gerente, Guadalajara, Unidad Territorial
4, Grupo TRAGSA.

La automatizaciéon aumenta la capacidad y mejora

las tasas de valorizacion

La nueva planta de clasificacion instalada por
STADLER cuenta con una capacidad para proce-
sar 40 t/h de RSU y de 4 t/h cuando frabaja con
envases ligeros. El proceso comienza con fromeles
y un separador balistico STT 5000, el fodoterreno de
STADLER a la hora de separar residuos domésticos,
residuos comerciales mixtos y residuos voluminosos.

Va seguido de tres separadores épticos para PET,
PEAD, MIX de PLASTICOS (PS, PP y otros pldsticos
como PVC) y BRIKS (envases de cartdn para
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bebidas liquidas) y clasificadoras para hierro y alu-
minio. Los materiales recuperados se almacenan y
embalan para su venta.

La automatizacion del proceso con el separador
balistico y los separadores épticos ha mejorado las
tasas de valorizacién y la eficiencia de la planta de
clasificacién, lo que ha aumentado su capacidad
a mds de 100 000 t/ano de RSU y mds de 12 000 t/
ano de envases ligeros.

Entrega puntual con un calendario muy ajustado

El proyecto comenzd con el desmantelamiento de
la planta existente, que durd 3 semanas. El montaje
de la planta nueva se completd en 10 semanas y se
pUsO en servicio, segun lo previsto, el pasado 30 de
abril de 2023.

Este era un requisito clave de la licitacién, tal y
como explica Antonio Marzal: “En este proyecto,
era muy importante que la puesta en marcha de
la planta tuviera lugar en una fecha concreta, y
STADLER lo logré. Trabajando con STADLER sentimos
la seguridad que transmite estar en manos de una
empresa muy seria que garantiza el cumplimiento
de los plazos y las normas de calidad acordados”.

El enfoque colaborativo, la clave del éxito

El principal reto del proyecto era instalar la nueva
planta denfro del edificio existente. “Esfo significa-
ba que todas las tareas debian llevarse a cabo con
total precision”, explica Antonio Marzal. “Durante el
proyecto, hemos sentido el apoyo del equipo de
STADLER y, a pesar de la presidon de los plazos de
gjecucion, en todo momento estuvimos seguros de
que todo iria segun lo acordado™.

“En STADLER estamos muy orgullosos del traba-
jo realizado en la planta de Torija”, anade Carlos
Manchado Atienza, director de ventas internacio-
nales de STADLER. “El magnifico frabajo de nuestros
ingenieros permitié una instalacion perfecta dentro
del edificio existente. Ademas, la excelente comu-
nicacion con los distintos proveedores participantes
fue esencial para el cumplimiento de los plazos y de
fodos los requisitos del proyecto”.

Carlos Manchado Atienza, director de ventas internacionales
de STADLER

Antonio Marzal concluye: “Queremos dar las gra-
cias a todo el personal de STADLER, desde el Sr. Willi
Stadler hasta el Ultimo trabajador implicado en el
proyecto, por su profesionalidad y empatia, que
nos permitieron culminar este proyecto a la entera
satisfaccion del usuario final”.

stadlerselecciona.com
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Rollo a rollo mds sostenible con las cintas adhesivas

de Tesa

mero en lo que piense cuando le hablan de

mejorar la sostenibilidad. Pero, ipor qué no
elegir una cinta adhesiva mas sostenible si se pue-
de?

Puede gue las cintas adhesivas no sean lo pri-

Nuestra amplia gama de cintas de embalaje mds
sostenibles combina el apoyo a sus objetivos de
sostenibilidad con la fuerza que da nuestra fiabili-
dad garantizada de alto rendimiento.

Demos juntos el paso hacia un futuro mds sosteni-
ble. Tiene sentido.

¢Por qué deberia elegir cintas de embalaje mas
sostenibles?

1/ Igual de fuertes

Nuestras cintas sostenibles de precintado de co-
jas de cartdn cumplen con su trabajo. Se ponen
a prueba exhaustivamente para garantizar que su
emboalaje esté frmemente cerrado. Como era de
esperar.

2/ Mas sostenibles

Puede parecer poca cosa, pero la cinta adhesiva
puede ser el primer paso en su camino hacia una
mayor sostenibilidad. Al abastecernos continua-
mente de materias primas de forma mds responsa-
ble, utilizar contenido de origen biolégico o recicla-
do, producir adhesivos sin disolventes y mejorar el
final de la vida Util de nuestras opciones mds soste-
nibles, podemos ayudarle a crear embalajes mds
sostenibles.

3/ Amplia gama para todas sus necesidades

sQuiere cinta de papel o fimica? zNecesita una
versién sobre la que imprimirg sManeja mercancias
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pesadase Sean cuales sean sus necesidades de di-
seno de embalagjes, tenemos una solucién mds sos-
tenible.

Conozca nuestra fiable gama de cintas de emba-
laje para un futuro mas sostenible

5 cintas con base de papel. Estas son capaces de
cerrar y sujetar envases de enfre 10 y 30 kg como
usted quiera.

2 columnas vertebrales innovadoras. El PETPCR vy el
PLA forman nuevos componentes mds sostenibles
en cintas filmicas

¢ 92 % contenido de carbono de origen biolégico
en tesa® 60408 certificado por DIN CERTCO
e 70 % PET PCR en el soporte de tesa® 60412

Mds informacion en nuestra web tesa.com
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Sidel revela StarlITE®R - una botella 100% en rPET,
nueva y ultraeficiente, para bebidas gaseosas

evolucionando para abordar los desafios aso-

ciados a la produccion con contenidos recicla-
dos.
Para ayudar a los productores de envasado de
bebidas gaseosas (CSD, por sus siglas en inglés) a
adoptar la circularidad de los materiales, Sidel lan-
z6 StarlITE®R, una botella fabricada enteramente
en rPET.

La emblemdtica familia StarLITE® de Sidel estd

StarLITE®R permite a los productores de CSD pasar
a la produccién con botellas en rPET con facilidad
y eficiencia, al tiempo que reducen de manera sig-
nificativa el impacto en la calidad del producto o
la integridad del envasado.

Adoptar las botellas enteramente en rPET

Con mds de 45 anos de experiencia en el sector
del soplado y el envasado en PET, Sidel ha deso-
rrollado una profunda comprension de las caracte-
risticas de la resina del PET reciclado, asi como de
su impacto en la produccién de los envases. Lau-
rent Naveau, Packaging Innovator Leader de Sidel,
comenta acerca del desafio que la resina de rPET
puede representar para la industria el envasado:

«Las caracteristicas del rPET se ven afectadas por
diversos factores. En primer lugar, la estacionali-
dad. Los hdbitos de consumo fluctUan a lo largo
del ano, lo que tiene un efecto en el surtido de la
categoria de productos. Y, en segundo lugar, los
diferentes modelos de recoleccion de PET implican
que los fardos de materiales de PET posconsumo
tendrdn variaciones entre regiones e, incluso, entre
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paises. El proceso de reciclado y los equipos utili-
zados también influirdn en la resina de PET. Todos
estos factores pueden presentar nuevos retos para
los fabricantes que buscan producir botellas con
contenido de rPET.

Ademds de los desafios normales en la fabricaciéon
de botellas para CSD, como el agrietamiento por
tension, las deformaciones y las explosiones du-
rante el soplado, también se requiere una mayor
temperatura para procesar el rPET. Por lo tanto, es
posible que, en el caso del rPET, los fabricantes de
envasado tengan un control reducido respecto del
estiramiento del material y la distribucién de la sus-
tancia en el proceso de produccién de la boftella.

Tradicionalmente, una mayor variabilidad de la re-
sina de rPET conduce a una ventana mds limitada
para el proceso y a una menor calidad de la bo-
tella.

Sin embargo, la innovadora base StarlLITEBR de Si-
del utiliza tecnologias de punta para asegurar una
produccién de botellas rPET eficientes a fravés de
la restauracion de una ventana de procesamien-
to mucho mds amplia. El diseno StarLITE®R resulta
mas facil de soplar, ya que puede realizarse dentro
de una gama mds amplia de pardmetros en la so-
pladora para asi lograr una botella de calidad muy
superior.

Una base de botella rPET de alto desempeno

Para lograr una base de botella rPET de alto desem-
peno, StarlLITE®R cuenta con un perfil de base de
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molde optimizado y utiliza un diseno del extremo de
la varilla de estirado de avanzada.

El nuevo perfil de base de molde permite la perfec-
ta distribucién del material a través de un estirado
de avanzada y una alta distancia de la base, para
lograr una estabilidad éptima. El avanzado diseno
del extremo de la varilla de estirado ha mejorado
el estirado del material de la tapa del exiremo de
la preforma y garantiza un centrado preciso de la
abertura de inyeccidén en la botella. Finalmente, la
combinaciéon perfecta de las ranuras y los orificios
de ventilacion permite una formacién de los pies
de la base de alta precision.

La nueva solucidn para las botellas también utiliza
el enfriado doble externo e interno de la base de la
botella para asegurar una forma perfecta. Externa-
mente, el proceso utiliza un circuito de enfriamiento
de la base del molde que se centra en las zonas
mds cdlidas de la base de la botella; internamente,
se utiliza una varilla de estirado vacia, que no re-
quiere el suministro adicional de aire.

Laurent Naveau agrega: «StarLITE®R estd disenada
para ofrecer a los fabricantes de bebidas gaseosas
la oportfunidad de adoptar el rPET. El nuevo dise-

no de la base de botellas de Sidel logra una mayor
proteccién contra la deformacién, una mayor resis-
tencia a las explosiones y una estabilidad éptima,
al tiempo que garantiza la calidad del producton.

Una transicion impecable

Por medio de los conocimientos de Sidel, la nueva
botella puede instalarse faciimente en las lineas de
produccidén existentes y adaptarse a los disefios de
botellas existentes. La solucién es compatible con
las emblemdticas sopladoras de Sidel, EvoBLOW,
Universal y Series 2, y es adecuada para produccio-
nes de alta velocidad.

Reduccién de la huella de carbono

Un andlisis del ciclo de vida muestra que el PET ya
tiene la mejor huella de carbono de todos los ma-
teriales de envasado disponibles en este momento
y es la Unica resina pldstica de grado alimentario,
botella a botella. Alcanzar la entera circularidad a
gran escala convertird al PET en una opcidn aun
mds sostenible, ya que el rPET reduce el impacto
ecoldgico hasta cuatro veces mds que el material
virgen.

sidel.com
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Novedad mundial para el plegado preciso de

cartones ondulados

a plegadora de liquido PerfectFold se instala fa-

Lcilmenie en mdaquinas plegadoras-encoladoras
de cajas de cartdn y es facil de manejar.

En la CCE International 2023, celebrada en marzo

en Munich, Robatech presentd la plegadora de li-

quido PerfectFold, una novedad absoluta para el

plegado rdpido y preciso de cartén ondulado.

Dependiendo del tipo de cartén ondulado, el ple-
gado del cartén ondulado estd asociado a proble-
mas como la rofura del plegado, las interrupciones
y los fallos de traccion. PerfectFold, la plegadora
de liquido patentada del fabricante suizo para sis-
temas de aplicacion de adhesivo, ofrece una solu-
cion. Gracias a la aplicacion sin contacto del liqui-
do de plegado SpeedUp en dos lineas de plegado,
los formatos de cartédn ondulado se pliegan con
precisién y con un esfuerzo reducido. Las lineas de
plegado suaves eliminan por completo las roturas
de plegado y permiten obtener una alta precision
de plegado. Los cartones ondulados plegados con
PerfectFold proporcionan unas dimensiones inter-
nas precisas, por lo que los productos pueden en-
cajarse sin problemas en las cajas plegables.
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El liquido de plegado SpeedUp aumenta la estabi-
lidad del proceso

Para la aplicacion de liquido, Robatech utiliza los
acreditados cabezales de aplicacion del tipo Sem-
pre 30. El liquido de plegado SpeedUp, que no deja
rastro en el cartén ondulado, ha sido desarrollado
especialmente para PerfectFold. Dependiendo del
tipo y tamano del cartén ondulado, es posible au-
mentar considerablemente la velocidad de la ma-
quina.

Ademds, la menor rigidez del cartébn ondulado
disminuye el esfuerzo de preparaciéon de las herra-
mientas de hendido y plegado. Aumenta la estabi-
lidad del proceso.

PerfectFold es facil de manejar y se puede instalar
rdpidamente en mdquinas plegadoras- encolado-
ras de cajas de cartén. El liquido de plegado Spe-
edUp ya estd disponible en las representaciones
de Robatech de Europa y Turquia. Seguirdn otras
representaciones.

robatech.com
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Leuze cumple 60 ainos y continla su ambicioso

crecimiento

ensores y soluciones de seguridad en tecnolo-
gia de automatizacioén.

En 1963 nacid la division de electrénica del Grupo
Leuze. En 2023, el experto internacional de sensores
celebra su 60° aniversario. Mdas de 1.600 Sensor Peo-
ple crean hoy en dia las innovaciones del manana
por todo el mundo: sensores y soluciones de seguri-
dad en tecnologia de automatizacién.

Quién se habria imaginado en 1963 que la nueva
division de electronica del Grupo Leuze se con-
vertiria en un lider tecnoldgico y referente a nivel
mundial en el segmento de los sensores Opticos. En
2023, Leuze celebra no solo un crecimiento récord,
sino también su 60° cumpleanos.

Leuze, una empresa familiar con historia

La historia de Leuze no empezd con la division de
electrénica en 1963, sino en el siglo XVIl en Eningen/
Achalm en Reutlingen, en el sur de Alemania. Anos
después, y a medida que los telares mecdnicos
fueron reemplazando al tejido a mano y el algo-
don sustituyd al lino elaborado en la region, la fa-
milia Leuze asumid la produccidn textil. «En el valle
de Lenningen, en 1861, nuestros antepasados ha-
llaron todos los requisitos necesarios para construir
una fdbrica de tejido e hilado de algoddny, explica
Helmut Leuze, socio del Grupo Leuze. A partir de
estos origenes surgié una renovada empresa textil,
gue se ha dirigido y desarrollado con éxito duran-
te generaciones a través de todos los peligros del
fiempo.

1963 marca el nacimiento de Leuze electronic

La empresa puso pronto en marcha actividades en
otras dreas con el fin de protegerse frente a cam-
bios fundamentales. Esto llevé a la creacion de
Leuze electronic en 1963. Actualmente, Leuze es

La cuarta generacién de Leuze y fundadores de Leuze electronic GmbH + Co. KG
en 1963: Helmut y Christof Leuze.

una empresa internacional experta en sensores y
uno de los mayores innovadores en el campo de
la automatizacién industrial. La quinta generacioén
impulsa ahora el desarrollo del negocio familiar con
dnimo y pasién, junto con mds de 1.600 empleados
en todo el mundo: la Sensor People. Con curiosidad
y determinacion, conocimientos y la receptividad
de nuevas tecnologias, tfrabajan en las innovacio-
nes del manana. «El éxito siempre es un esfuerzo
colaborativo. Estos valores constituyen los cimien-
tos y son imprescindibles para el constante desa-
rrollo de nuestra empresa familiar. La dedicacion
de nuestros empleados y su fidelidad han logrado
que nuestra empresa tenga su relevancia actualy.
Con estas palabras, Christof Leuze, socio y anterior
director gerente de Leuze electronic, dio las gracias
a tfoda la plantilla de Leuze.

Leuze se sigue marcando unos ambiciosos objeti-
vos de crecimiento

En 2022, Leuze facturd 322 millones de euros (2021:
258 millones de euros), que corresponde a un in-
cremento del 25 por ciento. La empresa familiar
también tiene unos ambiciosos objetivos de cre-
cimiento para el futuro. Para ello sigue invirtiendo
en estructuras descentralizadas, en sus empleados.

leuze.com
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Nomacorc Green Line confirma la certificacion de

Carbono Neutro

inventions recientemente encargé un nvue-
VVO estudio de huella de carbono para su

gama de cierres Nomacorc Green line.
Esto se hizo de acuerdo conlanormalSO 14067:2018,
como lo solicita la legislacién ambiental mds re-
ciente sobre comportamientos anti-greenwashing.
Con el Ultimo estudio completado en 2014, este
andlisis confirma que estos cierres siguen siendo los
Unicos productos de huella de carbono cero neto
(Net Zero Carbon Footprint) en este segmento de
mercado.

La sostenibilidad es fundamental para los obje-
fivos de Vinventions e influye en gran medida en
sus decisiones estratégicas. El Desarrollo Sostenible,
basado en hechos verificables, sirve como princi-
pio rector denfro de Vinventions, garantizando la
integridad ambiental y la credibilidad del grupo en
el mercado de cierres de vino. Vinventions encargd
a RDC Environment la realizaciéon de un exhaustivo
estudio de huella de carbono de su linea de pro-
ductos Nomacorc Green Line y a South Pole para
la revisién y certificaciéon de terceros.

Nomacorc Green Line: una gran innovacién

Cada cierre de la linea Nomacorc Green Line
(Smart Green, Classic Green, Select Green y Reser-
va) se produce a partir de materias primas sosteni-
bles y renovables, derivadas de la cana de azicar.

La linea de productos, que se inspird en el fuerte
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deseo de la empresa por la innovacién, la soste-
nibilidad y la mejora continua, ofrece avances im-
portantes en términos de rendimiento, estétfica y
sostenibilidad de los cierres de vino. Ademds de ser
certificada carbono neutral, la Green Line también
garantiza cierres de vino libres de TCA, gestion pre-
cisa del oxigeno y perfecta consistencia, eliminan-
do las variaciones de botella a botella.



Andlisis realizado de acuerdo con las normas ac-
tuales

Vinventions seleccioné a RDC Environment para
el cdlculo de la huella de carbono de la linea No-
macorc Green Line segun la norma ISO 14067:2018.
Fundada en 1992, RDC cuenta con un equipo de
25 ingenieros y economistas, todos ellos entusiastas
defensores del desarrollo sostenible y especialistas
en evaluacién del ciclo de vida.

Para los cierres de la linea Green Line de Noma-
corc, la evaluacion de la Huella de Carbono Cero
Neto abarcd un andlisis de principio a fin del ciclo
de vida. Se calculd el impacto de carbono de las
materias primas y su envio al sitio de produccién en
Thimister (Bélgica), el impacto de su producciéon de
cierres, la distribucion a bodegas europeas y, en Ul-
tima instancia, el impacto de la gestiéon al final de
la vida Util de los cierres.

Cadlculo

Cada cierre de la Green Line es diferente, generan-
do resultados diferentes. Sin embargo, todos los ta-
pones analizados de esta linea de productos tienen
una huella de carbono negativa que varia desde
-0,4 g CO2eq (para los cierres Smart Green) hasta
-1,3 g CO2eq (para los cierres Select Green 300).

«Hemos estado utilizando los cierres Nomacorc
Green Line desde 2020. Elegimos los cierres Select
Green y Reserva para preservar las cualidades aro-
mdaticas de nuestros vinos. La huella de carbono
cero neto de estos cierres respalda nuestros objeti-
vos generales de reduccion de la huella de carbo-
no. Estamos extremadamente satisfechos de ahora
contar con un estudio cientifico actualizado para
respaldar nuestras afirmaciones y seguir comuni-
cando a nuestros clientes sobre el rendimiento am-
biental del cierre elegido.» Luc Flache, director, Les
Caves de I'Estabel — Cabrieres.

Conclusion

Al seguir la norma ISO 14067:2018, como lo solicita
la legislacion ambiental mds reciente sobre com-
portamientos anti-greenwashing, Nomacorc Smart
Green, Classic Green, Select Green y Reserva des-
tacan como los Unicos cierres de vino actualmente
en el mercado con una huella de carbono neutral.
Todos los cdlculos relevantes estdn disponibles para
suU revision en el sitio web de Vinventions.

vinventions.com

33

Disenador y Fabricante de Mdaquinas de
Pesaje, Corte por Ultrasonidos,
Embalaje, Fin de Linea

PESAJE | ETIQUETAJE

CORTE POR ULTRASONIDOS

EMBALAIJE

FIN DE LINEA

Contactenss
iXAPACK GLOBAL
www.ixapack.com | info@ixapack.com
+33 549 820 580



https://www.vinventions.com/es-es/
https://www.ixapack.com/es/

IDE. N°67 Septiembre - Octubre 2023

FABRICANTES

Soluciones de peso, etiquetado y control de peso

de iXAPACK GLOBAL

®XAPACK GLOBAL es una empresa francesa que
disefia y fabrica equipos de final de linea desde
hace 50 anos. Entre su gama de soluciones, la em-
presa ofrece equipos como soluciones de confrol
de peso y etiqguetado, con multiples funcionalida-
des que pueden combinarse.

SOLUCIONES DE PESAJE

El control del peso de los productos es un elemen-
fo esencial, si no indispensable, para determinados
procesos de produccidén, especialmente en el sec-
tor agroalimentario. iIXAPACK GLOBAL ofrece varias
versiones de Confroladoras de peso para respon-
der a esta necesidad, con sistemas de eyeccion
adaptados. Eyeccidn por cilindro, aleta o sistema
de soplado, los productos fuera de folerancia son
expulsados a bandejas de acero inoxidable o a
mesas de rodillos. Para las grandes producciones,
los equipos estdn disponibles con una, dos o fres
vias. Las Controladoras de peso iXAPACK GLOBAL
vienen con proteccién IPé5 por defecto. Para pro-
ducciones en condiciones higiénicas estrictas que
requieran la limpieza de los equipos con grandes
cantidades de agua, estd disponible la proteccién
IP69K.

Conftroladora de Peso
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Todas las Controladoras de peso estdn disenadas
para confrolar productos desnudos y envasados,
cajas de cartdén y también estuches, con la version
"Pesadoras de Cajas" capaz de pesar hasta 30 kg.

Para el confrol de las Controladoras de peso,
iXAPACK GLOBAL ha desarrollado su propio softwa-
re para proporcionar estadisticas de produccion
precisas y completas, lo que permite proporcionar
informacion detallada a distancia. Existen numero-
sas opciones disponibles en funcidon de los requisi-
tos.

Para comprobar la presencia de elementos fe-
rrosos, no ferrosos y de acero inoxidable en cada
articulo procesado, se puede instalar un detector
de metales antes de la Controladora de Peso. Si se
detecta que un producto no es conforme, también
se expulsa a un contenedor especifico para los re-
siduos con metal.

Controladora de Peso Con Detector de Metales -
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SOLUCIONES DE ETIQUETAJE

Tanto si se utiliza como equipo auténomo o junto con
una Controladora de peso, iXAPACK GLOBAL tam-
bién ofrece soluciones de Etiquetado, en soporte o
en mdodulo, cuando es necesario fijar varias etiquetas
en un mismo producto.

Efiquetado en la parte superior, inferior o lateral de
los productos, estas multiples posibilidades permi-
ten a las empresas usuarias fijar la informacién que
desean en un lugar especifico, que no es necesa-
riamente la cara principal del producto. Cuando la
informacion cambia en funcién del producto que se
procesa, puede anadirse un sistema de impresion y
aplicaciéon. Esto es especialmente necesario en el
caso de los productos frescos, donde debe apare-
cer informacién obligatoria, como la fecha de ca-
ducidad.

Etiquetadora

iXAPACK GLOBAL ha desarrollado recientemente
una nueva etiquetadora mas ligera, menos volumi-
nosa y mas flexible.

En términos de anchura, la version HP 110 acepta eti-
quetas de 20 a 110 mm. Para la version HP 220, el
tamano de la efiqueta puede ser de 20 a 220 mm.

En cuanto a las caracteristicas técnicas, las Etique-
tadoras que ofrece iXAPACK GLOBAL son ajustables
en altura y profundidad, y estos ajustes pueden au-
tomatizarse en funcién de la receta que se esté pro-
cesando. Los cambios de bobina también se simpli-
fican para facilitar el uso del equipo a los operarios.
Existen diferentes tipos de aplicador, con aplicacién
mediante rodillo de espuma, cilindro o correa aspi-
rante, en funcion del producto a etiquetar.

ixapack.ci

Efiquatadora, Confroladora de Peso
y Detector de Metales
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La solucion de Yaskawa con un robot PL80 y
software PalletSolver permite a Proelan automatizar

y flexibilizar la produccidn
HUMBERT

| robot de paletizado PL80 de Yaskawa era la
Esolucién ideal para atender de manera Unica a

las dos lineas de produccion.
Proelan, es una empresa con mds de sesenta anos
de trayectoria en el sector de la ingenieria indus-
trial. La compania con sede en Sevilla, Andalucia,
ha puesto a disposicidon del mercado soluciones
tecnoldgicas, innovadoras y diversificadas en las
distintas ramas industriales, a través de un equipo
humano altamente especializado.
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de la Bodega WILLIAMS &

Durante los Ultimos anos, ha incorporado un de-
partamento de nueva creacién para potenciar el
desarrollo de proyectos con alto grado de roboti-
zaciéon y ha creado una de las mayores aulas de
formaciéon en robdética mds grande de Espana.
Desde entonces, confiando siempre en las primeras
marcas del mercado, se ha convertido en una de
las companias lideres en el desarrollo de proyectos
de automatizacion con integracion de robdtica en
una amplia variedad de sectores.

Automatizacion de la Bodega WILLIAMS & HUMBERT
para una produccion de mds de 5.000 botellas por
hora

Participes en la creacién de la Denominacién de
Origen Jerez-Xérés-Sherry, la bodega WILLIAMS &
HUMBERT estd reconocida como una de las pro-
ductoras mds prestigiosas del mundo.



YASKAWA

ROBOT
COLABORATIVO HC30PL

Una reputacién que ha de ser respaldada median-
te la elaboracién de vinos de la mdxima calidad, D E AR A
pero también debe responder a las necesidades

I 4

de un mercado cada vez mds globalizado.

Fruto de su éxito, la bodega WILLIAMS & HUMBERT MAXI MA

queria acometer un proyecto de automatizaciéon
que les permitiese aumentar de manera mds que
significativa su produccion. Para ello, la empresa

jerezana confié en la experiencia y el conocimien- VISITANOS EN:
to de Proelan para e[ diseno, instalaciéon y puesta a Logistics & Automation
punto de un nuevo sistema para empaquetar has- 59-30 noviembre
ta 5.000 botellas por hora. |FEMA, Madrid

. e Fo6 J/
Debido a las caracteristicas intrinsecas de una bo- Stand 7

dega, el equipo de Proelan rdpidamente se dio
cuenta de que este era un proyecto especial. Con
muy poco espacio disponible, necesitaban realizar
una solucién que preparase todas las cajas que lle-
gaban de hasta dos lineas distintas. Ademds, ne-
cesitaban llevarlo a cabo en un tiempo récord de
apenas 3 meses.

Unida a estas exigencias tanto de tiempo como de
espacio, se sumaba unreto aln mdas dificil de afron-
tar: las mds de 40 variantes distintas de cajas que
debian ser procesadas por el sistema. WILLIAMS &
HUMBERT buscaba una solucién diferenciadora en
el mercado, un sistema lo suficientemente flexible
como para crear cualquier formato en el paletizo-
do y hacerlo de una manera sencilla.

Un solo robot PL80 para gestionar el paletizado de
dos lineas de produccién

Por todo ello, la solucidn ideal era el robot de pale-
tizado PL80 de Yaskawa. Con decenas de proyec-
tos a sus espaldas confiando en las soluciones de
robotizacién del fabricante nipdn, Proelan, partner
de Yaskawa, se decididé por un producto que co-
nocian a la perfeccidon y que se ajustaba como un
guante a las necesidades de la Bodega WILLIAMS
& HUMBERT.

Gracias a la amplia drea de trabajo y alta veloci-
dad de frabajo del robot PL80, asi como a la flexi-
bilidad otorgada por el software PalletSolver, se di-
send una solucién eficaz, e incluso elegante, capaz
de atender de manera Unica a las dos lineas.
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Sin embargo, en un proyecto con unos plazos de
tiempo tan ajustados como este, para las ingenie-
rias es fundamental que los fabricantes pongan a
su disposicidn todos los datos posibles, y que lo ha-
gan de una manera fidedigna. La gran cantidad
de informacién que pone Yaskawa en manos de
las ingenierias, asi como su total disponibilidad a la
hora de responder a las distintas dudas que estas
tengan, fue un factor fundamental para que Proe-
lan confiase, una vez mds, en una solucion de Yas-
kawa.

Tras visitar la instalacién y recabar toda la informa-
cién, volvieron a su aula de robdtica. Este taller con
2.000 m2 de instalaciones para ingenieria, meca-
nizado, etc. permite a Proelan ofrecer un servicio
holistico. Un servicio que se demostrd fundamental
en este proyecto, al requerir del diseno de una ga-
rra totalmente personalizada para la gestién de la
ingente variedad de cajas, que no solo incluia dis-
tintos tfamanos y formas, sino algunas en formato
abierto que aumentaban la complejidad del siste-
ma.

Esta garra, posible gracias a un aula a la vanguar-
dia tecnolégica del sector y un equipo altamente
especializado y con una gran trayectoria a sus es-
paldas, fue disenada y creada totalmente desde
cero por el equipo de Proelan. Para su realizaciéon
se llevaron a cabo una gran cantidad de andlisis y
pruebas que arrojaron como resultado una solucién
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versdtil, flexible y de gran ligereza; caracteristicas
fundamentales tanto para la gestién de los actua-
les formatos, como para futuras actualizaciones.

En este mismo espacio, y gracias al simulador de
Yaskawa, MotoSim, se virtualizd el equipo comple-
to, pudiendo observarse las interferencias mecad-
nicas, corregirlas y ajustar el robot para realizar su
trabajo de la manera éptima posible.

Un frabajo que, gracias a la funcionalidad de Mo-
toSim, no se queda en la fase de diseno. La aplica-
cién permite volcar todos los planos fisicos y datos
de configuracion obtenidos durante el diseio, di-
rectamente en el robot. Una posibilidad que ace-
lera muchisimo los tiempos y reduce los costes de
programacion.

Por Ultimo, gracias a una red comercial y de distri-
bucion bien engrasada durante mds de 30 anos de
presencia en la peninsula, Yaskawa lbérica incluso
rebajé el plazo de entrega de las ocho semanas
iniciales a apenas dos.
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Paletizado de cajas flexible y ajustable gracias al
software PalletSolver de Yaskawa

Gracias a su cinemdtica, el pequeno robot de pa-
letizacion y manipulacion, el robot de paletizado
PL80 era la solucion ideal para el paletizado de
cajas a una alfisima cadencia y en un espacio re-
ducido que requeria la Bodega WILLIAMS & HUM-
BERT. Sobre todo, si como hicieron desde Proelan,
es acompanado por el software PalletSolver de la
propia Yaskawa.

Si el cliente buscaba una solucién diferenciadora,
en PalletSolver la ingenieria encontrd todo lo que
necesitaba. Pese a no haber trabajado previamen-
te con él, desde Yaskawa lbérica los acompanaron
durante un proceso de formacién que, gracias ala
sencillez del programa, llevé mucho menos tiempo
del esperado y serd de gran ayuda en proyectos
futuros.

Su diseno intuitivo y facil funcionamiento son el epi-
tome de la flexibilidad. Con un diseno modular que
presta una especial atencidon a la personalizacion
para asi adaptar cada sistema de paletizado, la
configuracion de PalletSolver se realiza mediante
una serie de sencillos pasos. El sofftware proporcio-
na una serie de pantallas para cada estacion de
entrada, construccién y dispensador para intro-
ducir los datos pertinentes. De esta manera, solo
debe ensenarse un marco de usuario para cada
estacion y, durante la ejecucidn, el software de pa-
letizado genera automdticamente todos los puntos
de movimiento para cada ciclo de la construccion.

Previsiones iniciales superadas con una solucién
rdpida, sencilla y segura

Una de las mayores preocupaciones de aquellas
empresas que incorporan una solucion de robdtica
en sus instalaciones es la seguridad de sus emplea-
dos. En este caso, gracias a la FSU que incorporan
de serie los robots de Yaskawa, Proelan pudo de-
limitar un espacio de trabajo del robot que jamds
va a ser superado por el robot en ningln momento.

El resultado es una solucidén rdpida, eficaz y sencilla,
a la vanguardia tecnolégica del sector, que mads
alléd de cumplir las exigencias iniciales de 5.000 bo-
tellas procesadas por hora, las ha superado en sus
pocos meses de funcionamiento.

yaskawa.es
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o Offsetdruckerei Schwarzach se ahorra 70 000 kildometros en camién al ano con la

nueva prensa de balas de HSM.

Durante décadas, el especialista en envases del
valle del Rin de Vorarlberg, en Austria, ha estado
reciclando su excedente de papel como papel
usado de alta calidad. Gracias a la nueva prensa
de balas de HSM, ahora el volumen de fransporte
del material reciclable se ha reducido significativa-
mente e incluso se ha enconfrado un nuevo cliente
en laregion.

Los productores y proveedores internacionales de
la industria de bienes de consumo y bienes dura-
deros confian en el saber hacer de Offsetdruckerei
Schwarzach. No es de extranar; Cuenta con mds
de 50 anos de experiencia en la fabricacién, im-
presion, acabado y procesamiento de envoltorios
de cartén. Teniendo en cuenta el futuro a largo
plazo, la practica medioambiental responsable
estd firmemente anclada en los principios de la
propia empresa. Segun ClimatePartner, la compa-
nia ha frabajado sin impactos medioambientales
desde 2012 e incluso su fabricacion es libre de
materias primas fésiles desde el ano pasado.

El demandado material reutilizable para el recicla-
ie

Esto también incluye el reciclaje del sobrante de
papel de la produccion de cajas plegables y eti-
guetas, porque en comparacion con otros tipos de
impresion, la produccidén de envases no se puede
reducir a formas rectangulares simples. Las lengue-
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tas adhesivas, anfipolvo, las solapas plegables, y las
diferentes tapas, bases y cierres deben separarse
primero del resto de la hoja ediante tfroqueles y ma-
quinas de corte, y se convierten en restos de papel
a pesar del uso éptimo de las hojas. Y algunas de
ellas también se destinan a los procesos de prepa-
racion para la impresiéon, el acabado, el encolado
y el procesamiento posterior. Se procesan un total
de 7500 toneladas cada ano.
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«Gracias a la nueva prensa de balas, estamos ahorrando una
cantidad considerable de restos de papel. Que hayamos
enconfrado un nuevo cliente en la region para el uso del material
reciclable nos hace mas felices a todos. Ahora estamos haciendo
alrededor de 70 000 kildmetros menos en camion al ano gracias
a que las rutas son mas cortas. Y dado que el asesoramiento

competente, la alta disponibilidad y la calidad del servicio
forman parte de la asociacion con HSM, no podemos estar mds

NeliNileiglo)}

Johannes Knapp
Gerente, Offsetdruckerei Schwarzach GmbH

Los restos de cartén y papel se consideran mate-
rial reciclable valioso debido a la alta proporcion
de cartén de fibra virgen. Y, dado que la empre-
sa fradicional de Vorarlberg sélo utiliza pinturas sin
aceite mineral y barnices apropiados para estar en
contacto con el producto, el papel usado también
estd libre de sustancias nocivas. Los restos van di-
rectamente a las mdaquinas y se recogen a través
de un sistema central. Hasta ahora, se han utilizado
prensas de contenedores para el prensado.

También se reduce el volumen de transporte

Con la nueva prensa de balas, el volumen de trans-
porte del material reciclable se ha reducido ain
mds y se ha encontrado un nuevo cliente. Ademds,
la disponibilidad del sistema y la seguridad del ser-
vicio son igualmente altas y estdn garantizadas. En
general, se pretendia mejorar la situacién actual
hasta tal punto que los beneficios superaran en Ul-
tima instancia a los costes; tarea nada facil con un
volumen de inversion de alrededor de medio milléon
de euros.

Para seguir logrando los ambiciosos objetivos, la
prensa de balas de canal del tipo HSM VK 7215
hace un gran frabajo. Los factores decisivos para la
eleccién fueron, por unlado, las caracteristicas téc-
nicas y la proximidad a la planta de HSM. Por otro
lado, se conocian porque ya tenian una relacién
comercial exitosa. Rapidamente se dieron cuenta
de que la prensa de balas, con su alto rendimiento
de hasta 498 m3/h, era ideal para los requisitos de la
imprenta offset de Schwarzach. Y dado que fiene
un accionamiento con regulacion de frecuencia,
también puede ahorrar lectricidad y optimizar la
eficiencia de la energia general del sistema.

Al final, la eficiencia es importante
La nueva prensa de balas HSM VK 7215 es un acier-

to: Cuenta con un soporte del cilindro de la prensa
con carddn, lo que reduce el desgaste del cilindro

de la misma vy las guias de la plancha de prensado.
A pesar de algunas dificultades iniciales, se encon-
tré répidamente la determinacién exacta de la lon-
gitud de la bala. Gracias al sistema de seguridad
de puertas Castle-Lock, los empleados se fienen
garantizado un alto nivel de seguridad en todas las
dreas accesibles. El control con el panel tactil es
intuitivo. La mdquina se carga en Offsetdruckerei
Schwarzach en una cinta de fransporte. Sin embar-
go, lo mds importante es que las nuevas tecnolo-
gias han reducido el volumen de material recicla-
ble en dos tercios. Gracias a la forma de la bala
facil de usar la imprenta offset ahora ha encontra-
do un nuevo cliente en la regién que puede enviar
la materia prima directamente a la nueva produc-
cion de papel. Como resultado, la instalacion del
nuevo sistema ahorra hasta 70 000 kildmetros en
camién al aio debido al volumen reducido y las
distancias mds cortas. Se espera que la rentabilidad
de la inversion (ROI) se alcance en seis anos. Hasta
entonces, la mdquina deberia estar funcionando a
su capacidad mdxima seis dias a la semana.

Hito sostenible alcanzado

Una cosa queda clara: La nueva prensa de balas
de HSM representa ofro hito importante en los es-
fuerzos integrales de sostenibilidad del productor
de envases. Se persigue constantemente el au-
mento de la eficiencia de la energia, y se vuelve
a reducir el volumen de material reciclable. Con la
nueva mdaquina, la empresa con sede en Schwar-
zach no sélo puede confiar en la acertada pren-
sd, sino también en un socio de confianza cercano
que puede proporcionar un asesoramiento com-
petente y un servicio de alta calidad. ¢ Qué mas se
necesita para garantizar un futuro sostenible?

eu.hsm.eu
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El Grupo Moldtrans construye nuevas instalaciones

logisticas en Valencia

on la construccién de estas nuevas instala-
ciones logisticas, el Grupo Moldtrans sigue
apostando por la Comunidad Valenciana

Tendrdn una superficie de 3.300 m2, con equipa-
miento de Ultima generaciéon y conectividad inte-
gral para reducir los tiempos trdnsito y optimizar la
operativa logistica de sus clientes.

El Grupo Moldtrans, destacado operador espa-
nol de fransporte terrestre internacional, maritimo,
aéreo, distribucién nacional, logistica, logistica de
ferias y aduanas, da un nuevo paso en su estra-
tegia de expansidon y mejora continua al iniciar la
construccion de unas modernas instalaciones lo-
gisticas en Valencia. Este proyecto representa otro
hito destacado en el modelo actual de servicio a
sus clientes, gracias a la interconexion total entre el
nuevo almacén logistico y la zona de cross-docking
que ya tenia la empresa.

La nueva nave logistica del Grupo Moldtrans en
Valencia, cuya construccion se iniciard en breve,
dispondrd de una superficie total de 3.300 metros
cuadrados. Estd ubicada en el Poligono Industrial
Bobalar de Massamagrell (Valencia), una zona es-
fratégicamente situada con conexiones por ca-
rretera, ferrocarril, aéreas y maritimas con el resto
de Espana, continente europeo y resto del mundo.
En esta misma ubicacion ya estdn presentes otras
dos instalaciones de Moldtrans, dedicadas a acti-
vidades de cross-docking vy logistica. Las obras del
nuevo centro se iniciardn en otono y se espera que
entfre en funcionamiento en el primer semestre de
2024,

La futura instalacion contard con una capacidad
de 3.500 pallets ubicados en estanterias, playa
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para la gestion de operaciones logisticas, como
manipulaciones, preparacion de pedidos, pic-
king y packing enfre otros. Tres muelles de carga
y una rampa para facilitar las actividades de car-
ga y descarga, ademds de equipamiento de ma-
nutencion y almacenamiento de vanguardia. Las
operaciones del almacén estardn controladas por
un Sistema de Gestion de Aimacén (SGA) de Ulfi-
ma generacion, que conecta todos los centros del
Grupo Moldtrans. Este sistema, flexible e integrable,
permite mejoras continuas en la gestiéon de proce-
sos, plazos y documentacion, asi como un control
exhaustivo de los movimientos de mercancia des-
de su enfrada hasta su destino.

Las capacidades del nuevo almacén, en combi-
nacién con la operativa de la zona de cross-doc-
king, permitird extender el tiempo de preparacion
de pedidos, lo que garantizard la conexidén con
las rutas de transporte nocturnas, fanto naciona-
les como internacionales, que el Grupo Moldtrans
gestiona con mds de 40 paises en Europa vy resto
del mundo. El resultado serd una significativa re-
duccioén de los tiempos de transito vinculados a sus
servicios de fransporte nacional e internacional, asi
como la mejora y la optimizacion de los costes lo-
gisticos de sus clientes.

A través del Area Clientes, los clientes del Grupo
Moldtrans pueden consultar el estatus de sus envios
y seguir el progreso de sus expediciones, asi como
disponer de un gestor documental donde consul-
tar y poder descargar documentacion relevante
como presupuestos, facturas y pruebas de entrega
vinculados a sus expediciones.


https://www.moldtrans.com/
https://www.moldtrans.com/nosotros/
https://www.moldtrans.com/nosotros/
https://www.moldtrans.com/donde-estamos/valencia/
https://www.moldtrans.com/donde-estamos/valencia/
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En este sentido, ademds de los servicios de logistica
y transporte, la delegacion en Valencia del Grupo
Moldtrans continuard ofreciendo servicios de alto
valor anadido, como el Aimacén Depdsito Tempo-
ral (ADT) y el Local Autorizado para Mercancias de
Exportacion (LAME). Estas férmulas, autorizadas por
el Departamento de Aduanas de la Agencia Tribu-
taria, permiten almacenar mercancia previamente
a su exportacion y realizar el despacho aduanero
de exportacion sin necesidad de trasladar las mer-
cancias a las oficinas de aduanas, o que supone
un importante ahorro de tiempo, dinero y esfuerzo.

“Estas instalaciones logisticas de dltima generacién
consolidan nuestra implantacién en Valencia y re-
fuerzan nuestro compromiso de brindar un servicio
mas eficiente y flexible a los clientes. La sinergia en-
tre las dreas de logistica, cross-docking y transporte
serd fundamental para seguir optimizando nuestra
cadena de suministro y ofrecer a nuestros clientes
una visibilidad completa y un control total de sus
expediciones. La confianza que depositan en noso-
fros es el motor que nos impulsa a seguir avanzan-
do y mejorando”, senala Javier Vidal, Director de la
delegacién en Valencia del Grupo Moldtrans.

Con la construccion de estas nuevas instalaciones
logisticas, el Grupo Moldtrans sigue apostando por
la Comunidad Valenciana, donde estd presente
desde 1986 y cuenta con sendas delegaciones en
Valencia y Alicante, que forman parte de lared de
12 centros logisticos y de transporte con los que la
compania presta servicio en Espana y Portugal.

moldirans.com

C/ Sant Salvador, n° 24

vcon@vcon.es

03830 Muro de Alcoy (Alicante)
Teléfono: +34 965 648 410

vcon.es



https://www.moldtrans.com/servicios-logisticos/
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https://vcon.es/

IDE. N°67 Septiembre - Octubre 2023

FABRICANTES

TSC Printronix Auto ID marca nuevos estandares
en la impresion térmica de etiquetas con sus
innovadoras soluciones en Empack Madrid 2023

* Soluciones innovadoras de TSC centradas en la sostenibilidad con el fin de proteger el medio

ambiente

ciones avanzadas de impresidn térmica de eti-

quetas, marca nuevos esténdares en Empack
Madrid 2023 al presentar productos y tecnologias
innovadoras. En 2 dias, miles de profesionales dardn
forma al futuro del envasado durante este evento,
gue es un punfo de encuentro de referencia desde
hace mds de 10 anos.

TSC Printronix Auto ID, proveedor lider de solu-

Empack se celebrard este ano los dias 29 y 30 de
noviembre de 2023 en IFEMA Madrid y se ubica-
rd junto a otras 2 importantes ferias dedicadas a
la logistica y la automatizacion. Con alrededor de
10000 asistentes y 200 expositores, Empack ayuda
a los profesionales de la industria a intercambiar
ideas, mantenerse al dia con las innovaciones y de-
sarrollar redes. Una buena oportunidad para am-
pliar el negocio y aprender mds sobre las Ultimas
tendencias en envasado, etiquetado e impresidn,
como las soluciones innovadoras de TSC centradas
en la sostenibilidad con el fin de proteger el medio
ambiente.

«El concepto de sostenibilidad ecolégica se ha
vuelto cada vez mds importante en los Ultimos anos,
también en la impresion de etiquetas. Agquellos
gue quieran dirigir un negocio de éxito no deben
descuidar la proteccidén del medio ambiente. De
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lo contrario, perderdn las oportunidades de venta
que la economia circular ofrece para la sostenibi-
lidad. TSC ha reconocido los tiempos cambiantes
en una etapa temprana y ha incluido la tecnolo-
gia linerless en varias impresoras para satisfacer las
nuevas demandas del mercadoy, explica Angelo
Sperlecchi, jefe de ventas de TSC para Espana y el
suroeste de Europa.

Tecnologia Linerless: la solucion del etiquetado sos-
tenible

TSC innova con sus soluciones linerless y expone Ila
tecnologia de efiquetado del futuro. Utilizando la
tecnologia linerless (efiquetas sin revestimiento),
TSC ofrece a los clientes una solucién de impresion
sostenible, ofreciendo un 40 % mds de etiquetas por
rollo, costes reducidos hasta en un 50 % y menos
manipulacion de residuos y espacio de almacena-
miento necesario. En Empack, TSC muestra diferen-
tes modelos para adaptarse a diversas necesida-
des vy los diferentes usos: las nuevas impresoras MB
Industrial, la popular DA Desktop vy la innovadora
serie Alpha Mobile. Todos estos modelos incluyen
la opcidn linerless y TSC también proporciona kits
linerless para mejorar las impresoras existentes de
los clientes que ya dispongan de un equipo de TSC
gue deseen obtener una solucién sostenible.
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Print & Apply - Automatizacién del etiquetado

TSC presenta su nuevo dispositivo de impresion PEX-
2000 de 4 pulgadas, mds pequeno, mds réapido y
mds ecoldgico con el fin de satisfacer la deman-
da del mercado de la automatizacion del etique-
tado al tiempo que contribuye a mejorar el medio
ambiente. Disenado para safisfacer diversos usos
de impresion y aplicacién para una mejor sosteni-
bilidad, el PEX-2000 de 4 pulgadas cuenta con un
economizador de cinta patentado, capacidad de
codificacion RFID y velocidades de impresion de
unos 45 cm por segundo para permitir un rdpido
rendimiento de un ciclo.

Tecnologia RFID - Codificacion de alta velocidad

TSC muestra las potentes capacidades de impre-
sion y codificacion que amplian la T4000 RFID con
un etiquetado de alta velocidad y calidad. La im-
presora T4000 proporciona una excelente flexibili-
dad, ya que admite etiquetas y adhesivos estdn-
dar, asi como etiquetas adhesivas para metal, lo
que hace que estas impresoras sean ideales para
usos de inventario y seguimiento de articulos de alto
valor. Con improntas de 10 a 15 cm y resoluciones
de impresion de 203, 300 y 600 dpi, estas impresoras
destacan por la codificaciéon RFID, simplificando las
operaciones y mejorando la gestién de la cadena
de suministro.

ODV-2D - Validacién del cédigo de barras

Con su galardonada impresora T6000e, TSC ofrece
tecnologia de verificacion de cddigos de barras
ODV-2D de primera categoria en este modelo de
10 cm de ancho, que produce cdédigos de barras
100 % precisos el 100 % del tiempo. La tecnologia
ODV-2D integrada en las impresoras TSC es una de
las primeras soluciones asequibles totalmente inte-
grada del sector capaz de imprimir, verificar y vali-
dar cédigos de barras 1D y 2D. Los clientes pueden
usar esta tecnologia para eliminar las caras tasas
de cumplimiento y los envios devueltos debido a
codigos de barras ilegibles.

Compacidad y movilidad para las empresas

TSC presenta sus Ultimas impresoras portdatiles Al-
pha-30R (Receipt) para recibos y Alpha30L (Label)
para efiquetas, que ofrecen una velocidad de im-
presion de 5 0 6 ips y una conectividad inaldmbrica
fiable: Bluetooth 5.0 con Tap-to-Pair NFC (MFi cer-
tificado por Apple) o médulo WiFi para una itine-
rancia rdpida. Con la nueva Alpha-40L, TSC otorga
mds capacidades para aplicaciones portdtiles con
la tecnologia RFID para la rdpida impresiéon y codi-
ficacion de etiquetas RFID en cualquier momento y
lugar. También propone la tecnologia Direct-Trans-

fert, la primera integrada en una impresora movil
para etiquetas de larga duracién, lo que introduce
una verdadera innovacion en el mercado.

Compacidad y movilidad para las empresas

TSC presenta sus Ultimas impresoras portdtiles Al-
pha-30R (Receipt) para recibos y Alpha30L (Label)
para efiquetas, que ofrecen una velocidad de im-
presion de 5 0 6 ips y una conectividad inaldmbrica
fiable: Bluetooth 5.0 con Tap-to-Pair NFC (MFi cer-
tificado por Apple) o mddulo WiFi para una itine-
rancia rdpida. Con la nueva Alpha-40L, TSC otorga
mds capacidades para aplicaciones portdtiles con
la tecnologia RFID para la rdpida impresién y codi-
ficacion de etiquetas RFID en cualquier momento y
lugar. También propone la tecnologia Direct-Trans-
fert, la primera integrada en una impresora movil
para etiquetas de larga duracién, lo que introduce
una verdadera innovacion en el mercado.

Un enfoque especial también en la linea de pro-
ductos de escritorio con las famosas series TE y TX:
estas impresoras de escritorio compactas y ase-
quibles brindan a los clientes calidad, innovacién,
fiabilidad y valor en un espacio reducido. Equipa-
das con una pantalla LCD a color ajustable de 3,5",
las series TX estdn disponibles en seis modelos, que
ofrecen una resolucién de impresidén de 203, 300 y
600 dpi para satisfacer una amplia gama de usos
de impresion. En un impacto mdas popular, la serie
TE ayuda a las empresas a ahorrar tiempo y dinero
con una capacidad de cinta de 300 metros.

«Empack Madrid 2023 es el lugar adecuado para
estar al tanto de las dltimas innovaciones del mer-
cado y probar las nuevas tecnologias. Serd una
buena oportunidad para demostrar el excelen-
te rendimiento de nuestros productos y como los
clientes pueden beneficiarse de productos de alta
calidad junto con soluciones rentables para un fu-
turo sostenibley, concluye Angelo Sperlecchi.

tscprinters.com
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snapchain 2.0, una cadena portacables pequenaq,

compacta y econdmica

a nueva cadena portacables de igus, fabricada
I_l’ntegramenie con material reciclado, se instala
en segundos y guia los cables de forma fiable.
La calidad no estd renida con el precio. Con fre-
cuencia, los productos mds sencillos no solo resul-
tan mds asequibles, sino que fambién ofrecen la
tecnologia mas
avanzada. Este
es el caso de la
cadena portaca-
bles snapchain
2.0 de igus, dise-
Aada especifica-
mente para co-
bles planos y de
baja tensién, que
consta de un solo
eslabdén lateral al
que se pueden
fjar los cables
mediante bridas.
Ademds, esta fo-
bricada integro-
mente con material reciclado, o que la convierte
en una alternativa sostenible.

En sistemas de cajas registradoras, mobiliario de
oficina e incluso mdaquinas recreativas, existe una
limitacion considerable de espacio para garantizar
un suministro fiable de energia a los cables. Para
abordar este desafio, hace 20 anos igus infrodujo
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la cadena portacables snapchain. Esta cadena
se compone de un Unico eslabén lateral en el cual
se fijan y guian los cables dentro de un radio de
curvatura predefinido, es adecuada para espacios
sumamente reducidos y ha demostrado su eficacia
en miles de aplicaciones en todo el mundo. Ahora
igus presenta una nueva version optimizada. «Bus-
camos  propor-
cionar a nuestros
clientes una ma-
yor flexibilidad en
la instalacion de
la cadena. Por
esta razén, he-
mos modificado
el diseno para
permitir que los
cables se suje-
fen con facilidad
utilizando  bridas
estdndan senala
Kira Weller, Pro-
duct Manager de
cadenas porta-
cables de igus. Las bridas se introducen faciimente
en el eslabdén lateral, se colocan alrededor de los
cables y se aseguran cerrdndolas. Una caracteristi-
ca destacada de la snapchain 2.0 es que estd pro-
ducida completamente con el material reciclado
igumid CG.
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Un nuevo producto a partir de cadenas portaca-
bles recicladas

El material igumid CG procede integramente de
cadenas portacables recicladas. Desde 2019, igus
lleva a cabo el programa Chainge para recuperar
cadenas portacables usadas, independientemen-
te del fabricante. En este proceso, los materiales se
clasifican segun su fipo, se someten a un proceso
de limpieza y se restauran a su estado original, todo
ello en un sélo procedimiento. A continuacion, se
fransforman en igumid CG, un material empleado
con éxito en la serie de cadenas portacables E2.1
desde 2022, y cuya resistencia a la fraccion y mo-
dulo de rotura han sido confirmados a partir de va-
rias series de pruebas realizadas en el laboratorio
inferno de 3.800 metros cuadrados en las oficinas
centrales de igus. Las cadenas portacables de ma-
terial reciclado contribuyen de forma valiosa a la
conservacion de los recursos y fomentan la eco-
nomia circular. De acuerdo con la declaracion
ambiental de producto (DAP), este ciclo sostenible
de materias primas también conduce a una reduc-
cién del CO2 de hasta un 28%. «La snapchain 2.0
es un sistema completo y asequible que brinda a
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nuestros clientes un producto fiable, sostenible y de
facil instalacion. Es la segunda serie de cadenas
para la cual fabricamos su version estandar utilizan-
do material reciclado, y, al alcanzar el final de su
vida Util, también puede ser reciclada por comple-
ton, afirma Weller.

Los productos mas sencillos no
solo resultan mas asequibles,

sino que también ofrecen la
tecnologia mas avanzada.

Encontrard mds informacién sobre la snapchain 2.0
en el siguiente enlace.

igus.es

MIPLLITRAINS

SOLUCIONES EN
TRANSPORTE Y LOGISTICA
PARA LA EMPRESA

DEL SIGLO XXI

Impulsamos tu negocio.
Todatulogisticay
transporte con un solo aliado.

moldtrans.com
47


https://chainge.igus.de/
https://www.igus.es/
https://www.moldtrans.com/?utm_source=revista&utm_medium=publi&utm_campaign=IDE23off&utm_id=IDE23off

FABRICANTES

Paletizacion segura de baterias para vehiculos
mojadas tras el lavado con ventosas de friccion
DURAFLEX® de Piab

Piab estdn hechas de un material es- cartesiano construido por Gruppo Esea que recoge

pecial que combina Ila elasticidad de cada bateria una por una vy las libera en un palé,

la goma con la resistencia del poliuretano. con unas medidas de 1100 x 800 x 153 mm, donde
las baterias se colocan en forma de cuadricula.

Las ventosas de friccion DURAFLEX® de El sistema de paletizacion se basa en un portico

Las ventosas de friccion DURAFLEX® de Piab des-
empenan un papel importante en los sistemas Pick
& Place de Gruppo Esea y contribuyen a la posi-
cién de liderazgo de este fabricante de baterias
para automocion.

Gruppo Esea, especialista italiano en automatiza-
cién, se encargd de disenar un sistema Pick & Pla-
ce seguro para el proceso de paletizacion de un
importante fabricante de baterias para vehiculos.

"Desde el primer momento pensamos en Piab, con
quien llevamos mucho tiempo colaborando en
proyectos de automatizacion para diferentes apli-
caciones, con la garantia de que encontrariamos
la mejor solucidn para nuestro cliente. Los técnicos
de Piab siempre saben cémo apoyarnos de forma
optima, cumpliendo con nuestros requisitos y ofre-
ciendo soluciones de Ultima generacion”, afirma
Alessandro Liberatore, CEO de Gruppo Esea.

La solucion de Gruppo Esea interviene al final de un
sistema de cinta transportadora donde se lavan y
comprueban las baterias de vehiculos terminadas
antes de pasar a la zona de paletizacién. Las ba-
terias mds pequenas miden 100 x 200 x 300 mm y
pesan 15 kg, mientras que las mds grandes miden
350 x 650 x 700 mm y pesan hasta 270 kg.
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La composicidn de los palés va desde 24 unidades para
las baterias mds pequenas hasta cuatro unidades para
las baterias mds grandes. Una vez lleno, el palé sale de la
linea y estd listo para enviarse al cliente final.

Las ventosas de friccion DURAFLEX® de Piab permiten
una recogida, un desplazamiento y una liberacion segu-
ros. Se utilizan 30 unidades de los siguientes tipos:

— OBF 50 x 140 P (poliuretano)
—BFFT 70 P (poliuretano)
— BFFT 50 P (poliuretano)

La linea también estd equipada con un sistema mecdani-
co anticaidas en caso de fallos de alimentacidon neuma-
ficos o eléctricos.

«Al final del ciclo de lavado, las baterias quedan moja-
das y, por lo tanto, son dificiles de recoger y manipular.
Las ventosas de friccion de Piab afrontan estas dificulta-
des y garantizan un agarre dptimo que dota de total se-
guridad al proceso, independientemente del tipo de for-
mato de bateria que se manipule”, concluye Gianfranco
Vitale, disefiador mecdnico de Gruppo Eseaq, responsa-
ble del proyecto.

Desde la instalacion del nuevo sistema, la planta mani-
pula una bateria por minuto (incluido el ciclo de lavado),
lo que se traduce en aproximadamente 600 baterias en
palés al dia.

Las ventosas de fricciéon DURAFLEX® de Piab estdn hechas
de un material especial que combina la elasticidad de la
goma con la resistencia del poliuretano. El material no
deja marcas en los objetos manipulados y fiene una me-
moria eldstica excelente, incluso después de cientos de
miles de ciclos. Estas ventosas son ideales para manipular
superficies aceitosas, hUmedas y secas. Son capaces de
soportar fuerzas de cizallamiento elevadas, generalmen-
te de 3 a 5 veces mds altas que una ventosa convencio-
nal, y ofrecen un agarre excelente, independientemente
de su orientacion.

piab.com
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Leuze

Sensores de acero
inoxidable en carcasa
en miniatura.

Solucidn sofisticada
para procesos de en-
vasado sensibles a la
higiene.

La nueva plataforma de sensores de
acero inoxidable de las series 53C

en disefo higiénico y 55C en disefio
lavable presenta una elevada estanque-
idad y resistencia a los productos

de limpieza. Para poder soportar los
exigentes requisitos, las carcasas estan
fabricadas en acero inoxidable V4A
(AISI 316L) de alta calidad con superfi-
cies muy lisas.

www.leuze.com

The Sensor People


https://www.leuze.com/es-es/sectores/envase-y-embalaje
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El equipo de Coscollola, en constante formacion y
reforzando sus alianzas internacionales

oscollola valora enormemente la forma-
cion continua y las relaciones estratégicas.

Directivos y técnicos expertos de Coscollola fortale-
cen la colaboracion y amplian conocimientos con
visitas a motan y Regloplas, dos referentes mundio-
les en soluciones para procesos de transformacion
de pldstico.

En septiembre, el equipo de Coscollola ha intensifi-
cado el intercambio de conocimientos y la buena
colaboracion comercial al visitar a sus importantes
socios, motan en Alemania y Regloplas en Suiza.

En la sede de motan en Isny hubo un interesantisimo
Sales Meeting anual donde se analizd el mercado
en profundidad y se presentaron las Ultimas nove-
dades de uno de los mejores fabricantes mundiales
en equipos de fransporte, secado, dosificacion y
mezcla de todo tipo de material, sea virgen, reci-
clado, aditivos o colorantes. Muy remarcables fue-
ron las innovadoras soluciones para el sector médi-
co vy la extrusidon y su esfuerzo para la sostenibilidad
de los procesos productivos y conseguir las certifi-
caciones de huella de carbono.

Paralelamente, Regloplas, uno de los principales
partners de Coscollola con mdas de 45 anos de fan-
tastica relacion comercial y reconocido por sus
soluciones de mdxima calidad y eficiencia para
los procesos de atemperacién con liquidos, ha in-
augurado su nueva sede combinando un diseno
contempordneo con tecnologia de vanguardia,
evidencia del compromiso de la empresa con la
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innovacion y la excelencia. Durante el gran even-
fo de apertura de la firma suiza, se dieron a cono-
cer las Ultimas propuestas y avances tecnoldgicos
para el mercado de pldstico y fundicién a presion a
nuestros directores comerciales Antonio Munoz (In-
yeccién) y Josep F. Sanchez (Extrusion).

En Coscollola, se valora enormemente la formacion
continua y las relaciones estratégicas, trabajando
de la mano con partners internacionales para ga-
rantizar la excelencia en cada proyecto y ofrecer
las soluciones mds avanzadas y efectivas para fo-
dos sus clientes en Espana.

Sin duda, han sido dias muy interesantes y aprove-
chados al méximo para fortalecer la colaboracién
y conocer en detalle fodas las novedades de sus
prestigiosos socios en procesos de inyeccion y de
extrusion.

coscollola.com
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AccurrioLabel 400: primera vez en Espana en

Empack 2023

onica Minolta ofrecerd de manera publica de-
Kmosiraciones en vivo de su Accuriolabel 400.
Empack 2023, la decimoquinta edicion del certo-
men se presenta como un espacio dedicado a la
innovacion y los negocios en el dmbito del packa-
ging. Esta feria reune a los expertos del sector en
una plataforma Unica para explorar las Ultimas in-
novaciones y soluciones en el mercado. En este
contexto, Konica Minolta destacard su producto
estrella, la AccuriolLabel 400, y ofrecerd a los asis-
tentes una visién de vanguardia sobre la impresidon
industrial.

Konica Minolta, lider en el sector de impresion,
estard presente los dias 29 y 30 de noviembre en
Empack 2023. En el stand 5D22 de Konica Minolta,
situado en el pabellén 5, serd un punto de encuen-
fro donde la impresién digital cobrard especial pro-
fagonismo ofreciendo por primera vez en Espana y
de manera publica demostraciones en vivo de su
AccurioLabel 400.

Accuriolabel 400: La joya de la corona

El plato fuerte de la participacion de Konica Minol-
ta en Empack 2023 es la presentacion de la Accu-
rioLabel 400, la nueva prensa digital que promete
revolucionar el mercado de efiquetas. Esta nueva
mdquina ofrece una impresionante productividad,
con velocidades de impresién de hasta 39,9 metros
por minuto. Ademds, cuenta con un confrol auto-
matizado del color y densidad, lo que garantiza
una calidad de impresion excepcional.

Una de las caracteristicas destacadas de la Accu-
rioLabel 400 es la incorporacién del color blanco,

que proporciona una opacidad del 75% en una
sola pasada. Este avance elimina la necesidad de
pasadas adicionales para lograr una cobertura
blanca completa, lo que resulta en etiquetas de
alfa calidad y eficiencia en el proceso de impre-
sion. La AccurioLabel 400 de Konica Minolta ha sido
reconocida con prestigiosos premios, como el iF
Design Award 2023 y el galardén Red Dot Award:
Diseno de Producto 2023, que resaltan su eficien-
cia operativa y la automatizacién del proceso de
impresion.

Demostraciones en vivo

En Empack 2023, los asistentes tendrdn la oportuni-
dad de ver en vivo varias de las mdaqguinas de Ko-
nica Minolta. El equipo del fabricante realizard de-
mostraciones in situ para mostrar el funcionamiento
y el gran potencial de estas innovadoras tecnolo-
gias.

Lo que distingue a los productos de Konica Minolta
de la competencia es la pasién por la calidad y
la atencién al cliente. Konica Minolta acompana
a sus clientes en todo el proceso, escuchando sus
necesidades y brinddndoles los mejores productos
y servicios para satisfacer sus expectativas mds exi-
gentes.

Empack 2023 es una cita ineludible para aquellos
involucrados en el mundo de la impresién y el em-
balaje, y Konica Minolta se enorgullece de formar
parte de esta emocionante exposicion de innova-
cién y tecnologia.

konicaminolta.es
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Cerrar el ciclo de los tapones de botellas

reenpath, la solucién de clasificacién me-
cdnica pionera de TOMRA para separar las
poliolefinas por tipo de polimero y color.

“El desarrollo de un proceso de clasificacion meca-
nica para cerrar el ciclo del reciclaje de tapones
de uso alimentario constituye una gran innovacion.
Es un elemento determinante para crear un sistema
destinado a separar de forma sistemdtica la mez-
cla de poliolefinas por polimero y color logrando
una gran pureza”, comenta Joe Castro, presidente
de Greenpath Enterprises de Colton (California).

El reciclador, procesador y proveedor de servicios
integrales se ha aliado con TOMRA Recycling Sor-
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ting para instalar y optimizar una linea de produc-
cion de clasificacion de escamas de pldstico dise-
Aada especificamente para identificar y separar
tfapones de poliolefinas sujetos a botellas de bebi-
das gaseosas y no gaseosas. La vision de Green-
path es crear un sistema de reciclaje de tapones
de botellas igual de efectivo que el de las botellas.
“Estamos empezando a crear un tipo de sistema
de clasificacion de tapones similar al que se utiliza
actualmente para las botellas”, explica Eric Olsson,
director del segmento de pldsticos de TOMRA Re-
cycling.

Greenpath, que lleva mds de 25 anos operando
con instalaciones de California, Nevada y Texas,
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admite una gran variedad de materiales gracias a
su integracion vertical, por lo que su flujo de mate-
riales entrantes es muy desigual. Sin embargo, aqui
es donde Castro observa la ventaja de la empresa
por su oferta de servicios de valor anadido. Green-
path genera valor gracias a su solucién integral
para proveedores y clientes, que admite lotes con
productos mixtos y de varias fuentes de residuos
para producir productos de calidad uniforme.

Entre los materiales recibidos se incluyen el papel,
los metales y los pldsticos. Teniendo en cuenta solo
las poliolefinas, como el polietilieno de baja densi-
dad (PEBD), el polietileno de alta densidad (PEAD)
y el polipropileno (PP), Greenpath admite botellas,
film, pldsticos rigidos y, por supuesto, tapones de
botellas. “El polipropileno y el polietileno (PE) son
la familia de pldsticos mds abundante de la tierraq,
pero el mercado para aplicaciones con alto valor
anadido para mezclas de poliolefinas es limitado™,
comenta Olsson.

Lamentablemente, el PE y el PP tienen caracteris-
ficas de densidad muy parecidas y resulta compli-
cado separarlos en sus distintos tipos de polimeros.
Ese es el motivo por el que las mezclas de poliole-
finas principalmente se degradan en aplicaciones
menos exigentes que generan mds contaminacion
o exigen mads especificaciones en cuanto a los ma-
teriales. “Como alternativa, otras empresas utilizan
un método de ‘solucién por disolucion’ para incluir
estas mezclas de poliolefinas, utilizando principal-
mente materiales virgenes y solo una pequena
fraccion de pldstico reciclado”, explica Castro.

Puesto que el principal objetivo de Greenpath es
prestar servicios de valor anadido a sus clientes,
Castro lleva 15 anos analizando el problema de
los tapones de poliolefinas, desde que la empre-
sa empezd a lavar y procesar tapones de botella
reciclados. Aspiraba a encontrar una solucion de
clasificacién para separar de forma sistemdatica el
PEAD del PP consiguiendo productos de alta cao-
lidad para brindar tanto a las marcas como a las
empresas de fabricaciéon la flexibilidad necesaria
para incluir en sus aplicaciones de moldeo por in-
yeccion material reciclado posconsumo con total
confianza.

“Nuestro objetivo Ultimo es un nivel de pureza del
98 % o superior”, senala Castro.

La bisqueda de los tapones

Un envase de bebida consta normalmente de
cuatro partes: la botella, el tapdn o cierre, la ani-
lla y la etiqueta. Las empresas de embalaje y los
recicladores de los paises que tienen leyes sobre
el contenido reciclado de las botellas han dado el

primer paso y se han cenfrado en la botella de PET,
que representa el grueso del peso del envase. Gro-
cias a una infraestructura de reciclaje de PET mds
madura, los propietarios de las marcas han logro-
do incorporar hasta el 100 % del material reciclado
posconsumo a sus botellas.

A medida que la legislacién se endurece vy se re-
quiere incrementar el porcentaje de contenido
reciclado, el siguiente paso que debe abordar-
se debe ser el tapdn. "Siguiendo el enfoque de
Greenpath, el sector solo puede avanzar hacia un
envase con un 100 % de contenido reciclado pos-
consumo en peso mediante clasificacion mecdni-
ca”, senala Olsson.

Para que el tapdn llegue a un reciclador como
Greenpath, la botella debe incluirlo y llegar a la
planta de valorizacion de materiales. “De lo con-
trario, el tapdn se perderd en la parte inicial del
proceso y, probablemente, acabard en el verte-
dero”, explica Castro. En el reciclador las botellas,
las efiquetas, los tapones y las anillas se trituran, y
las botellas de PET se separan de los tapones de PE
y PP por medio de un proceso de separacién por
flotacion. El PET mds pesado se hunde mientras que
las poliolefinas mds ligeras flotan y se utilizan como
subproducto reciclado secundario.

La logica podria indicar que el problema se re-
solveria utilizando PET tanto para la botella como
para el tapdn, pero Olsson explica que esto no es
tan sencillo. “El envase monomaterial es un sueno
perseguido por muchos recicladores, propietarios
de marcas y empresas quimicas, pero adn no se ha
logrado. Los distintos polimeros tienen puntos fuer-
tes y débiles diferentes”, afirma. “Las poliolefinas
como el PE y el PP cuentan con caracteristicas que
permiten crear la rosca de la tapa para mantener
el recipiente sellado”.
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Aunqgue algunos recicladores de botellas conside-
ran las poliolefinas un material residual, Castro ve
una oportunidad. Debido a su experiencia con una
variedad de materiales y su filosofia en relacién
con las soluciones integrales para sus proveedores,
Greenpath cuenta con una gran capacidad de
procesamiento con distintas lineas para clasificar
diversos tipos de residuos. Y es que la empresa es
experta en procesos de reciclaje mecdnico, multi-
material y por lotes.

Para poder cerrar el ciclo de los tapones y ofrecer
un mercado mds sostenible para las poliolefinas,
Greenpath investigd varias tecnologias para cla-
sificar las mezclas de poliolefinas. “Las densidades
del PE y el PP son muy similares, por lo que no sir-
ve utilizar tanques de flotacion”, comenta Castro.
También se consideraron tecnologias de reciclaje
alternativas, pero estas no ofrecian el rendimiento
o la tasa recuperacion de resinas de PE y PP de-
seados. Segun Castro, el andlisis coste-beneficio
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no justificaba el espacio y el capital requeridos. “El
rendimiento es bajo y hay que tener en cuenta los
gastos, el espacio y los residuos generados en el
proceso de separacion”, explica.

Greenpath partié de cero con una solucién meca-
nica con clasificadoras de escamas. La direccion
de la empresa se puso en contacto con TOMRA,
gue ya habia presentado un nuevo tipo de tecno-
logia de clasificacion de escamas cuya fecnologia
buscaba extraer valor de los flujos de residuos de
pldstico multicomponente.

Olsson senala que la industria apenas ha empeza-
do a explorar las posibilidades de la clasificaciéon
mecdnica de poliolefinas. “Es mejor seguir un ca-
mino que implique el menor cambio posible en el
material y lo clasifique de la manera mds eficien-
te”, dice. “Los fabricantes de tecnologias de cla-
sificacion mecdnica y quimica estdn empezando
a crear nuevos procesos para producir materiales
que puedan cumplir con los compromisos de circu-
laridad de 2025 y 2030 asumidos enfre 2010 y 2020.
La produccion de flujos de polimeros con una pure-
za del 95 % o superior es esencial para muchos tipos
de procesos de reciclaje posteriores, y la clasifica-
cion de escamas puede conseguir esto”.

Flexibilidad para la clasificacidon mecanica

Tras hablar sobre la pureza, el rendimiento y la pro-
duccidén necesarios para cumplir los objetivos de
Greenpath, se selecciond la clasificadora INNO-
SORT™ FLAKE de TOMRA. Una caracteristica atrac-
tiva para la empresa fue que la clasificadora no
necesita mucho espacio, lo que facilitd la integra-
cién en la planta de Colton (California).
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La INNOSORT FLAKE, es flexible e incorpora una
combinacién Unica de tecnologias basadas en
sensores que incluyen cdmaras de color capaces
de identificar 16,8 millones de variaciones de color.
Cuenta con cdmaras bilaterales, "una situada a
cada lado de la tolva por donde caen los materia-
les, para determinar la diferencia enfre un lado de
la escama y el otro”, explica Olsson. Esto ayuda a
identificar por ejemplo las escamas con efiquetas
tipo in-mold (IML), que pueden considerarse como
un contfaminante. Asimismo, anade que “caracte-
risticas como ésta hacen que la mdquina sea ido-
nea para la cadena de suministro de reciclaje de
polioclefinas, que requiere urgentemente cerrar la
brecha de la calidad”.

Su sistema de iluminaciéon FLYING BEAM ofrece una
deteccidén rdpida vy fiable de los materiales por par-
te de los sensores NIR de la clasificadora. Gracias
a una distribucion homogénea de la luz en todo
el ancho (dos metros) de la mdquina, se garantiza
la clasificacion de materiales de PE y PP, asi como
de oftros polimeros y materiales. La tecnologia de
iluminacién estd integrada dentro del escdner
para protegerla contra los danos, y ofrece un aho-
rro energético de hasta el 80 % con respecto a los
sistemas de iluminacidn convencionales con luces
exteriores.

La flexibilidad de su configuraciéon permite que la
clasificacién se lleve a cabo en uno o varios pasos
con la misma unidad. "Podemos dividir la mdaquina
en varias tareas de clasificacion por tolva, e incluso
dividir una tolva en dos flujos de procesos”, explica
Olsson. "Podemos dar multiples pasadas con una
mdquina o conectar varias maquinas en serie para
conseguir los resultados que necesitamos”.

Castro admite que la amplia variedad de residuos
diferentes que Greenpath recibe representan un
problema para la clasificacion, pero la empresa
ha logrado, con sus anos de experiencia, propor-
cionar un producto reciclado de alta calidad. “La
tecnologia de TOMRA nos permite llevar el mate-
rial a ofra dimensién y purificarlo a un nivel superior
para lograr la circularidad de los tapones”, senala.

Optimizar y mejorar la homogeneidad

Lo que convierte a Greenpath en un magnifico ac-
tivo para sus proveedores también es un reto para
la clasificacion de escamas de poliolefinas. La va-
riabilidad del material de entrada (ademds del he-
cho de ser la primera empresa de Norteamérica
gue intenta este tipo de clasificacion de poliolefi-
nas mixtas) ha requerido una atencién especial al
detalle y una optimizacién muy precisa de la clasi-
ficacion. “Estas mdquinas son optimas con un flujo
de material estable”, explica Olsson, "y debemos,

por tanto, trabajar juntos como un sistema de pro-
ceso integral, junto con ofros tipos de equipos de
procesamiento para conseguirlo™.

"Buscdbamos una empresa capaz de apoyarnos
en este camino antes de seleccionar a TOMRA.
Algunos fabricantes nos dijeron 'ya conocen los
equipos y saben lo que hacen, apdnenselas como
puedan'’, explica Castro. “Sin embargo, TOMRA
nos ha apoyado mucho en este proyecto y ha sido
mds bien un socio aliado, y ha entendido que re-
queriamos apoyo extra para llevar este proceso a
buen puerto”.

El cumplimiento de los objetivos de alta pureza
para el monopolimero de PE y PP de Greenpath
producido a partir de diferentes mezclas de polio-
lefinas ha requerido el andlisis del proceso de cla-
sificaciéon completo. Aunque queda mucho traba-
jo por hacer en la planta de Colton, “la viabilidad
mecdnica estd ahi”, conforma Olsson.

El sistema se encuentra en un punto en el que el
circuito disenado puede clasificar primero por poli-
mero con las unidades INNOSORT FLAKE y después
por color. "Si un cliente quiere un producto de PE o
PP de color natural o de un color concreto, como
rojo, blanco, azul, naranja o verde, podemos pu-
rificar y proporcionar un color que se qjuste a su
aplicacion especifica utilizando material reciclado
posconsumo”, dice Castro.

Olsson se muestra optimista por todo lo que se ha
conseguido en Greenpath, su impacto sobre el
mercado de las mezclas de poliolefinas y lo que
significa para las empresas de envases que inten-
fan cumplir los objetivos de contenido reciclado.
“Este es solo el comienzo de esta nueva oportuni-
dad", indica. “Estamos empezando con los flujos
de mezclas de residuos de poliolefinas para cerrar
el ciclo. Esto ha dejado de ser una quimera para las
poliolefinas™.

tomra.com
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Adids al plastico, jbienvenidos adhesivos!

partir de 2030, todos los envases tendrdn que

ser facilmente identificables como recicla-

bles, reutilizables o compostables gracias a
su etiquetado. Esa es la razén por la que el equipo
de Meler recibe a diario peticiones para redisenar
las instalaciones de aplicacion de adhesivos con la
mirada puesta en los Objetivos de Desarrollo Soste-
nible.

El adids al plastico en todos los sectores

Las barquetas de cartdn kraft o los envases conicos
derivados de la celulosa ya han desplazado al plds-
tico en el sector hortofruticola. Meler ha sido parte

Ferrdn Arregui, Sales Manager de Meler para la zona de
Cataluia, frente a una instalacion industrial de aplicacion de
adhesivos de uno de sus clientes.
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de esta transformacién gracias al trabajo colabo-
rativo con los fabricantes de este nuevo tipo de
maquinaria. Pero encontramos casos en todas in-
dustrias, como por ejemplo en las artes grdficas. En
2020 Mailroom Machines Ltd, compania inglesa es-
pecializada en la fabricaciéon de maquinaria para
la industria gréfica, confio en Meler para la recon-
version ecoldgica de una linea de producciéon que
pasd de empacar revistas con pldstico a hacerlo,
de manera muy eficiente, con papel.

Nuevas aplicaciones de adhesivo que reducen el
uso del pldstico

Tres anos después, la obligacién de implantar una
economia circular va mds alld e impulsa la innova-
cion de los procesos productivos como explica Fe-
rrdn Arregui, Sales manager de Meler para la zona
de Cataluna: “En la bUsqueda constante de pro-
ductividad, algunos integradores pasan de cola
fria a cola caliente.

Oftros, sin embargo, combinan las ventajas de am-
bas técnicas para adaptar los envases a los nuevos
usos del consumidor consiguiendo mayor resisten-
cia térmica o mayor proteccién de los alimentos
envasados.”

Y destaca una de las grandes novedades en el sec-
tor del embalgje: la aplicacion de adhesivos para
agrupar lotes de productos y evitar el uso de em-
balaje superfluo. “Lo vemos constantemente en el
supermercado vy sirve para que los consumidores
interioricen que la marca que estdn comprando
apuesta por la economia circular”, reconoce Fe-
rrén.


https://www.meler.eu/es/novedades/industrias-mas-ecologicas/
https://www.meler.eu/es/novedades/industrias-mas-ecologicas/
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Jose Manuel Moyano junto al fusor Micron + 5, un equipo espe-
cialmente disenado para las lineas de fabricacion del sector del
packaging con conectividad total para la Industrua 4.0.

José Manuel Moyano, Sales Manager de Meler
para la zona sureste de Espana insiste en que no es
tan solo una cuestiéon de busqueda de la sostenibi-
lidad, lo es también de calidad. “El sector logistico,
por ejemplo, ha sido de los primeros en descubrir las
ventajas del uso de adhesivos para mejorar la esta-
bilizacién de palets. El adhesivo ayuda a consolidar
las mercancias apiladas para que se muevan me-
nos durante los desplazamientos.”

medioambiental. Al usar adhesivo, dejan de ser ne-
cesarios los flejes adicionales o el film pldstico en-
volvente.
La innovacion en la aplicacion de adhesivos vista
por Meler

Conscientes de la urgencia que tenemos como so-
ciedad de producir mds, pero necesitando menos;
Meler ha centrado su innovacién en optimizar los
recursos, reduciendo los consumos y desarrollando
soluciones pioneras en eficiencia energética como
Micron+, el fusor de hot melt que garantiza el me-
nor consumo energético del mercado.

Recientemente Meler ha completado su linea de
fusores con tecnologia foam con un nuevo fusor
compacto: el nuevo fusor Micron + Foam ofrece un
ahorro de adhesivo de hasta el 50% y manteniendo
la eficiencia energética de la gama Micron.

Los técnicos de Meler son especialistas en la opfi-
mizaciéon de los procesos industriales con adhesivos
hot melt. En constante evolucion, estédn preparados
para acompanar a los clientes en cualquier pro-
yecto de transformacion productiva con la mirada

puesta en reducir su impacto medioambiental.
Esta novedosa aplicacion de adhesivo mejora la
seguridad laboral en las operaciones de logisti-
ca y ademds, reduce notablemente su impacto

meler.eu
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Alimentaria FoodTech constata la apuesta por la
digitalizacion de un sector en auge

» Cierra una ediciéon que ha reunido a 360 empresas de tecnologia e ingredientes y a
mdas de 15.800 profesionales de la industria agroalimentaria

I saldon ha mostrado las soluciones mds avanza-
Edos para mejorar la eficiencia en la fabricacion
y fransformacién de alimentos y bebidas.
Alimentaria FoodTech, el saldn de maquinaria,
equipamiento e ingredientes para la industria agro-
alimentaria, ha cerrado hoy una exitosa edicidn,
reuniendo durante cuatro dias a las grandes fir-
mas del sector y a mds de 15.800 profesionales en
el recinto de Gran Via de Fira de Barcelona para
fomentar el negocio e impulsar la innovacién del
sector. El certamen ha mostrado las Ultimas solucio-
nes de automatizacion, digitalizacion e inteligencia
artificial para incrementar la competitividad de las
empresas y la sostenibilidad de sus procesos.

En Alimentria FoodTEch han participado mds de 360
empresas expositoras de 20 paises, alrededor de mil
marcas y 60 startups. El salén ha mostrado durante
cuatro dias la mayor oferta transversal de solucio-
nes tecnoldgicas, servicios e ingredientes para los
profesionales de la cadena de produccién agro-
alimentaria: desde el procesamiento de alimentos
y bebidas, industria 4.0, packaging, manutencién
y almacenagje, hasta ingredientes y seguridad ali-
mentaria.

En esta edicién, la proteina alternativa, el packa-

ging sostenible, la digitalizacion y la inteligencia
artificial han acaparado el protagonismo, fanto en
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la oferta expositiva como en las 70 sesiones divul-
gativas y de pitching del espacio FoodTech Inno-
varend, un hub de innovacion tecnolégica que ha
contado con mds de 125 ponentes.

Entre las novedades que se han presentado en el
saldn destacan las impresoras de comida 3D de
Cocuus, capaces de producir bacon, gambas o
chuletdn con una base de proteina vegetal; la pro-
teina de harina de gusano de Ynsect, que puede
utilizarse para hacer hamburguesas o pasta; Nutro-
Sal, un sustituto de la sal bajo en sodio de Dispro-
quimia; o el asistente virtual Copilot Trazable, una
herramienta con tecnologia de IA y blockchain es-
pecializada en el sector agroalimentario.

Entre las principales firmas expositoras han destaca-
do Handtmann, Vaessen Schoemaker, Weber, Im-
pag lberia, Jarvis, Dordal, Roser, Pujolds, Frontmatec
Intecal, Mimasa, Haratek, Christeyns, Hiperbaric,
Bioser y Amerex. Ademds, han apoyado el certa-
men entidades de referencia del dmbito foodtech,
como la comunidad de empresas industriales in-
ternacionalizadas amec alimentec, la Federacion
Espanola de Industrias de Alimentacion y Bebidas
(FIAB), y el Instituto de Investigacién y Tecnologia
Alimentaria (IRTA), entre otras.

Ricardo Mdarquez, director de Alimentaria Food-
Tech, valora que “en esta edicién hemos podido



FERIAS

constatar la vitalidad de un sector proveedor de
soluciones tecnoldgicas innovadoras que resultan
esenciales para que los fabricantes de alimentos y
bebidas puedan ganar en eficiencia, competitivi-
dad, sostenibilidad y seguridad en sus procesos y
productos. Ademds, hemos cumplido nuestro obje-
tivo de generar multiples oportunidades de nego-
cio entre los profesionales de toda la cadena de
valor de la industria alimentaria™.

Crece la internacionalizacion

Con una edicidn mds internacional que nunca,
Alimentaria FoodTech ha evidenciado el gran mo-
mento que viven las exportaciones del sector espa-
nol de la tecnologia, el equipamiento y los ingre-
dientes para la industria de alimentos y bebidas.
Ademds de contar con un 20% de expositores inter-
nacionales -procedentes principalmente de Italia,
Alemania y Francia-, se ha recibido a visitantes pro-
fesionales de 30 paises compradores de tecnologia
alimentaria espanola.

Para seguirimpulsando el negocio internacional de
sus firmas expositoras ha resultfado fundamental el
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programa Hosted Buyers de Alimentaria FoodTech,
en coordinacidén con amec, a través del cual se ha
invitado a 80 compradores de alto nivel de fuera
de Espana y se han generado mds de 800 reunio-
nes de frabagjo.

México ha sido el pais invitado, al ser considerado
estratégico para un sector que tiene en Latinoa-
mérica un importante mercado receptor. Asi, una
mision de 20 compradores mexicanos ha visitado
Alimentaria FoodTech y han asistido a un completo
programa para fortalecer y ampliar sus relaciones
con las empresas expositoras del saldn.Durante la
celebracion de Alimentaria FoodTech se han en-
fregado los Premios Innova y Emprende a cuatro
empresas y cuatro startups por sus Ultimas innova-
ciones en materia de sostenibilidad, seguridad ali-
mentaria, salud del consumidor y digitalizacion.

La préoxima edicidon de Alimentaria FoodTech ten-
drd lugar del 6 al 9 de octubre de 2024 en el recinto
Gran Via de Fira de Barcelona.

alimentariafoodtech.com
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https://go.piab.com/catalogo-LBG50

IDE. N°67 Septiembre - Octubre 2023

El lema del Congreso de Repacar de este ano es
“Reciclando transformamos desafios en oportunidades”

epacar celebrard su 14° Congreso Nacional de

Reciclaje de Papel el dia 28 de noviembre de

2023 en el Palacio de Linares-Casa de Améri-
ca (anfiteatro Gabriela Mistral), Madrid. Un afno mds
el evento serd el principal punto de referencia para
el sector de la recuperaciéon y el reciclaje de papel
y cartén.

El Congreso de Repacar, cuyo lema este ano es
“Reciclando transformamos desafios en oportuni-
dades”, reunird a todo el sector de la recuperacion
y reciclaje de papel y cartdn, tanto gestores como
fabricantes, productores y proveedores, asi como a
representantes de la administracion publica.

El Congreso de Repacar, organizacion que cumple
55 anos de historia en 2023, reunird a todo el sec-
for, fanto gestores como fabricantes, productores y
proveedores, asi como a representantes de la Ad-
ministracion publica y otros grupos de interés.

Tras el acto inaugural y una primera ponencia so-
bre “El mercado global del papel recuperado”, se
celebrardn tres mesas redondas: “La nueva legis-
lacién en materia de residuos; “Sistemas Colecti-
vos de Responsabilidad Ampliada del Productor,
SCRAP", y "Presente y futuro del sector de la recu-
peracion de papel y cartén”.
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Para finalizar el Congreso, se hard entrega del Pre-
mio Repacar “Una vida recuperando papel”, un
reconocimiento a las personas y empresas mds re-
levantes sector. y se celebrard un almuerzo en las
salas nobles del Palacio de Linares a cuyo término
los asistentes dispondrdn también de dos horas de
networking open bar para estrechar lazos y charlar
distendidamente.

Un ano mds, Repacar agradece la colaboraciéon
que prestan numerosas empresas a fravés de las di-
ferentes modalidades de patfrocinio del Congreso
2023.


https://www.repacar.org/
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os profesionales de la industria sehalan que

existen ciertas reservas de cara a la implemen-

tacion de nuevas tecnologias en estos fres sec-
tores.

Los principales retos a los que las empresas de
packaging, logistica y transporte se enfrentan ac-
tualmente en su dia a dia son la falta de talento,
la implementacién de la digitalizacién y la subida
de los costes. Asi se desprende de un estudio reali-
zado por Empack y Logistics & Automation, con el
objetivo de analizar la situacién del sector empre-
sarial del packaging, la logistica y el transporte en
Espana.

Concretamente, en el drea de la logistica, un 39,7%
de los empresarios senala que existe una falta de
tfalento cudalificado en su mercado, mientras que el
31% de ellos apunta a que la innovacion e inversidon
en nuevas tecnologias todavia es un reto que en-
frentan sus empresas.
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Por parte de las companias de packaging encues-
tadas, el 26,4% senala que su principal desafio resi-
de en la competencia y los precios del mercado,
mientras que en segunda posicion destacan el
coste de las materias primas y encontrar personal
cualificado. En lo referente al sector del transporte,
las opiniones estdn mds unificadas. Un 66,7% de los
empresarios cree que la digitalizacién es todavia
una materia que se resiste en su sector y para un
33.3% el aumento de los costes de los combustibles
estd entre sus primeras preocupaciones.

A pesar de los desafios que enfrenta el sector em-
presarial y los Ultimos golpes que ha recibido la eco-
nomia global, el 81,1% de los profesionales encues-
tados fiene previsto cerrar este ejercicio con cifras
posifivas de crecimiento. Tan solo un 13,2% del total
espera crecer sin alcanzarlos.

Los empresarios también ven con buenos ojos las
expectativas de mejora denfro de los sectores del
packaging, la logistica y el transporte. El 55,8% de
ellos considera que crecerd este ano, frente al
34,4% que apunta que se mantendrd estable. Ape-
nas un 2,6% de las companias considera la posibili-
dad de un decrecimiento en la industria.

Respecto a la pregunta sobre cudl es su estrategia
para combatir la subida de los gastos y los costes
de financiacién, la gran mayoria de las empresas
apuesta por mejorar la eficiencia y optimizacion de
las operaciones (76,8%), asi como reducir los costes
para impulsar el alcance de sus objetivos anuales
(25.8%).

Los profesionales de la industria senalan que exis-
ten ciertas reservas de cara a la implementacién
de nuevas tecnologias en estos tres sectores. Segin
manifiestan, estas se deben sobre todo a la resis-
tencia generacional al cambio (33,2%), asi como a
los altos costes que conlleva su puesta en marcha
(29.5%). No obstante, un llamativo 20% observa que
todavia hay una falta de conocimiento y capaci-
tacion empresarial para implementarlas.

Sobre las tecnologias emergentes para su activi-
dad empresarial, casi la mitad de las empresas de
estos sectores senala como las mds relevantes a



la robdtica y la automatizacién (46,8%), frente a la
analitica de datos y la inteligencia artificial. De he-
cho, solo un 17,4% manifiesta ya implementar la |A
en sus procesos y un 6,3% trabaja con el loT (Inter-
net de las cosas) dentro de la industria.

Sin embargo, la gran mayoria cree que la imple-
mentacion generalizada de la robdtica y la inteli-
gencia artificial serdn indiscutibles, al igual que la
transformacién significativa que traerdn consigo
para el sector. Principalmente, las herramientas
robdticas mds empleadas en las industrias son los
sistemas de transporte automatizados (28,4%), los
robofts colaborativos (26,3%), seguidos por los siste-
mas robotizados de manipulacion y empaqgquetado
(26,3%).

Ante la pregunta sobre los beneficios que ha traido
la automatizacién de procesos, la mayoria de las
empresas lo tiene claro: ha propiciado el aumen-
to de la eficiencia y productividad. El 55,8% asi lo
asegura. Cabe destacar, por ofra parte, que solo el
13,7% de los encuestados no la ha implementado
todavia.

En lo que respecta a la inversién en sostenibilidad,
esta resulta un factor importante para la casi to-
talidad de la industria (95,.3%), aunque no fodos
le otorgan el mismo grado de relevancia. El 35,3%
considera que es una de sus prioridades empresa-
riales, mientras que el 26,3% de los encuestados le
dedica la misma inversion que a otras dreas. Asimis-
mo, el 33,7%, a pesar de ser importante, considera
que hay ofros focos de inversibn con mds prioridad,
como es la digitalizacién.

Por Ultimo, a los empresarios se les ha preguntado
sobre su percepcion de las ferias industriales como
Empack y Logistics & Automation, las principales

ferias del sector del packaging, la logistica y el
transporte. Los encuestados destacaron que estas
suponen para su empresa una oportunidad de ne-
tworking para conseguir nuevos contactos y opor-
tunidades de colaboracién, ademds de un espacio
donde conseguir una mayor visibilidad o donde lle-
var a cabo acciones de negocio. Tres aspectos de
vital importancia para afrontar sus principales retos
y servir de plataforma para apoyar a la industria.

Empack y Logistics & Automation se celebrardn
de manera conjunta en Madrid los préximos 29 y
30 de noviembre. Estas ferias no solo representan
un punto de encuentro para los profesionales y
las empresas que buscan novedades, tecnologia
y servicios para optimizar sus procesos logisticos y
de packaging, sino que promueven la visibilidad
de las marcas ante cientos de responsables y deci-
sores de compras. Los asistentes podrdn registrarse
de forma gratuita a través de las pdginas web de
ambas ferias.

El evento contard con zonas expositivas y dreas de
congreso, que acogerdn mds de 200 ponentes ex-
pertos de los sectores del packaging, la logistica y
el fransporte; Live Tours, en los que tendrdn la opor-
tunidad de conocer en directo las Ultimas innova-
ciones del sector; y diferentes enfregas de premios
que se van a readlizar, enfre los que se encuentran
los Premios Lideres de la Logistica, organizados por
UNO Logistica, los galardones Talento y Logistica,
organizados por Foro de Logistica, los premios Truck
Friendly Movement y la exposicion itinerante de los
envases galardonados en la Ultima edicidon de los
Pentawards. Todo ello tendrd lugar en tan sélo dos
dias, en los pabellones 5y 7 de IFEMA.
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* Durante dos jornadas, AIMPLAS analizard las novedades y los desafios en el sector del reciclado de
pldsticos en un encuentro de cardcter internacional que se consolida en su segunda edicién y que ya
cuenta con el apoyo de una veintena de entidades entre patrocinadoras, colaboradoras y medios de

comunicacion.

* Un total de 26 ponentes abordardn en seis bloques temas como la innovacién en la recogida
y seleccion, las tecnologias de reciclado mecanico y quimico, los retos del sector y las técnicas

avanzadas.

specialistas en la materia pondrdan sobre la
mesa la importancia del reciclado y de la valo-
rizacion de residuos pldasticos.

AIMPLAS, Instituto Tecnoldgico del Pléstico, ha or-
ganizado para los dias 15 y 16 de noviembre la
segunda edicién de su Seminario Internacional de
Reciclado de Plasticos PLASREC. En este encuentro,
especialistas en la materia pondrdn sobre la mesa
la importancia del reciclado y de la valorizacion de
residuos pldsticos en general en un modelo de eco-
nomia circular que haga posible la utilizacién de los
residuos Como NUEevVos recursos y como materia pri-
ma de origen sostenible.

Tras una primera edicidn que contdé con mds de
200 asistentes, el interés de la industria de los pldsti-
cos por mejorar su sostenibilidad sigue en aumento,
impulsado entre ofras cosas por nuevas exigencias
legales. En este seminario, un fotal de 26 ponen-
tes pondrdn sobre la mesa los grandes temas que
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afectan al sector. En un primer blogue se abordard
suU relevancia en el modelo de economia circular
de la mano de organizaciones como la Comisidn
Europea, Chemical Recycling Europe, ANARPLA o
Plastics Europe. Posteriormente empresas del sector
presentardn los principales desarrollos e innovacio-
nes en materia de recogida y seleccion relaciona-
dos con la digitalizacién de los mismos. La primera
jornada concluird con un blogue completo dedi-
cado al reciclado mecdnico y un workshop de los
proyectos Sol-rec2 y Red Osiris. Este Ultimo es una
cooperacion estratégica en tecnologias para la
economia circular de composites y de materiales
pldsticos complejos de alto valor anadido. Cuatro
centros tecnoldgicos, GAIKER, AIMPLAS, AITEX y CI-
DAUT colaboran para dotar al sector de capacida-
des para mejorar la rentabilidad de sus procesos de
valorizacion y la reincorporaciéon de los materiales
reciclados obtenidos al mercado.
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Al dia siguiente serd el turno del reciclado quimi-
co y se dedicard todo un blogue a presentar las
innovaciones en estas tecnologias emergentes y
a presentar algunos casos de éxito. Ademds, ten-

~

drd lugar un workshop del proyecto ReMade@ARI.
El siguiente bloque abordard los retos a los que se
enfrentan algunas tipologias concretas de residuos
y. por Ultimo, la jornada concluird con un bloque
dedicado a repasar de la mano de empresas y ex-
pertos algunas técnicas avanzadas para la mejora
de los procesos de reciclado.

PLASREC cuenta ya con el apoyo de una docena
de patrocinadores como son Gravipes, Kubota Bra-
bender, Raorsa, Leistritz, Break Machinery, Anarpla,
Fontiine Presses, el proyecto ReMade@ARI, FIMIC,
Eversia, Carburos Metdlicos y Promak. También co-
laboran entidades como ANAIP y Consorcio del
Caucho vy distintos medios de comunicacion espe-
cializados.
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0s ganadores del European Carton Excellence

Award 2023 (ECEA) fueron desvelados en Sevi-

lla, Espana, el 21 de septiembre, reconociendo
la innovacién de la industria del envase de cartén
sostenible durante el Ultimo ano. Organizados por
Pro Carton - la Asociacién Europea de Fabrican-
tes de Cartdn- vy la Asociacion Europea de Falbri-
cantes de Cartén (ECMA), los codiciados premios
celebran la creme de la creme de los envases sos-
fenibles.

La lujosa solucion de envasado esférico tridimensio-
nal del Grupo Alzamora, con sede en Espana, para
la marca de belleza GERnétic fue coronada como
Carton of the Year, mientras que el innovador en-
vase Boardio™ a base de fibra de Graphic Packa-
ging International para el chicle Perfetti Van Melle
Mentos conquistd a los consumidores en el Public
Award, ademds de llevarse a casa el Sustainability
Award.

Todas las candidaturas de la ECEA se juzgaron se-
gun diversos criterios, que abarcaban el disefo
grdfico y estructural, las técnicas de produccion,
la rentabilidad, la ecologia, la sostenibilidad, la in-
novacion, la seguridad y la comodidad. El jurado
lo formaban Satkar Gidda, presidente del jurado y
consultor de marca y diseno; Susanne Lippitsch, de
SL DESIGN y destacada disenadora de envases; y
Sanjeev Das, de Unilever, director global de enva-
ses en el negocio de alimentos y helados. Enfrega-
ron los premios en Sevilla Michele Bianchi, presiden-
te de Pro Carton; Jean-Francois Roche, presidente
de ECMA, y Horst Bittermann, director general de
Pro Carton.
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El ganador del Carton of the Year combind el lujo
de alta gama con un diseno Unico y estructural. Al-
zamora Group elabord hdbilmente la elegante so-
lucién de envasado GERnétic a partir de una Unica
pieza de cartén de fibra virgen Stora Enso. No solo
protege el producto, sino que también lo presenta
como un bonito regalo.

Al comentar el Carton of the Year, el jurado dijo:
«GERnéticn es un envase disefado por expertos: se
requiere mucha habilidad para crear una forma es-
férica tridimensional a partir de una sola pieza de
cartén sin utilizar ningun tipo de cola. Es la demos-
traciéon perfecta de coémo se pueden conseguir re-
sultados increibles con el cartény

Carton of the Year: GERnétic de Alzamora Group



Al llevarse a casa tanto el Public Award como el
Sustainability Award, el envase Boardio™ a base de
fiora desarrollado por Graphic Packaging Interna-
fional marca un avance significativo en la industria
de la confiteria. Este innovador disefio —elaborado
con cartén de fibra virgen de Holmen Iggesund y
Stora Enso- introduce el concepto de botella de
cartén en la categoria de los chicles. Los jueces se
alegraron de ver una medida tan innovadora que
demuestra la dedicaciéon del gigante de la confi-
teria a la reduccién de su huella medioambiental.

Public Award and Sustainability Award: Boardio™ para
los chicles Perfetti Van Melle Mentos de Graphic Packa-
ging Infernational

Ademds del Carton of the Year, el Sustainability
Award y el Public Award, también se seleccionaron
ganadores en ofras categorias, como Innovation;
General Packaging Virgin Fibre; General Packao-
ging Recycled Fibre; Food & Drink Virgin Fibre para
alimentos y bebidas y Food & Drink Recycled Fibre.
También se concedieron premios de Platinum y
Gold a disenos que los jueces consideraron espe-
cialmente destacados y merecedores de un reco-
nocimiento especial.

Las recientes normativas sobre la reduccion de
pldstico en los productos de belleza de alta gama
—como el film transparente— impulsaron al Grupo
Edelmann a desarrollar Mary Cobhr. Se llevd a casa
el codiciado Innovation Award gracias a su aper-
tura Unica que demuestra la evidencia de manipu-
lacion utilizando Unicamente cartdn de fibra virgen
de Sappi.

El ingenioso envase elimina la necesidad de envol-
ver con film gracias a su sistema de puntos de colo-
res en cada solapa, o que garantiza la proteccion

a la vez que mejora el atractivo en los estantes.
«Ingenioso en su género, cambiard el futuro de los
envases a prueba de manipulaciones y eliminara
la necesidad de envases no reciclablesy, declard
el jurado.

Por otra parte, Lucaprint recogié el premio General
Packaging Virgin Fibre por su Dainese Packaging
Kit Replacement. Utilizando cartén de fibra virgen
de Stora Enso, Lucaprint desarrolld una solucion de
envasado especializada para tres tipos de sus pro-
ductos de recambio de proteccidén deportiva que
presenta un aspecto pulcro y minimalista. Segun el
jurado, el envase inteligente «puede transportarse
fadcilmente por correo, ademas de ser respetuoso
con el medio ambiente -no utiliza pegamento- por
lo que puede reciclarse sin esfuerzon
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"Hemos recibido un numero récord de
propuestas, imds de cien! Esto convierte
a El European Carton Excellence Award
(ECEA) en la competicion de envases de
cartéon mas relevante de Europa, donde
se compite realmente con lo mejor de la
industria”

Winfried Muehling, Director de Marketing y
Comunicacion de Pro Carton

Impulsar un cambio positivo en la industria

Demostrando con éxito que la sostenibilidad y la
funcionalidad son alcanzables, el envase plegable
ECOCLIC® de Van Genechten Packaging para
Procter & Gamble gané el General Packaging Re-
cycled Fibre award. Este innovador diseno, forma-
do a partir de cartdn reciclado de MM BOARD &
PAPER, aborda con éxito el reto de sustituir una ba-
nera de pldstico por una alternativa sostenible.

El diseno ECOCLIC® no solo optimiza la logistica al
enfregarse en un estado plano y preencolado, sino
gue también consta de sélo dos componentes —la
bandeja y la campana- para reducir la comple-
jidad en la cadena de suministro. Asimismo, la in-
teligente integracion del cierre de seguridad para
ninos proporciona un satisfactorio sonido de «clicy,
gue sirve de confirmacioén al cerrar el envase.

General Packaging Recycled Fibre award: ECOCLIC®
de Van Genechten Packaging

El envase cUbico para ron KEVAS - RHUM ARRANGE
de Posson Packaging es, segun el jurado, «un di-
sefo impresionante que exhibe perfecta y elegan-
temente los productos que contiene a la vez que
cuenta una historia sobre su contenido» Galardo-
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nado con el premio Food & Drink Virgin Fibre, el en-
vase estd fabricado integramente con cartén de
fiora virgen FOLBB y puede contener hasta cuatro
botellas de ron de vidrio. El disefo ofrece multiples
exposiciones a través de escaparates sin pldstico
y sélidas opciones de comunicacion para satisfa-
cer las demandas de las marcas, los minoristas y los
consumidores.

Food & Drink Packaging Recycled Fibre: Envase para
entregas de McDonald's de Huhtamak

El envase para entregas de McDonald’s, desarro-
llado por Huhtamaki utilizando cartdn reciclado de
MM BOARD & PAPER, gand el premio Food & Drink
Recycled Fibre. La innovadora y eficaz solucion
para la entrega segura de articulos McDelivery
ofrece una «solucién sostenible creativa, fresca y
cohesiva para garantizar una entrega segura y no
contaminada.»n
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Unstoppables

Winfried Muehling, Director de Marketing y Comu-
nicacion de Pro Carton, afirmo: «El European Car-
fon Excellence Award sigue reconociendo la ex-
celencia en el diseno de envases, la innovacion y
la sostenibilidad, y deseo agradecer y felicitar per-
sonalmente a fodos los que presentaron sus creati-
vos disefos. Hemos recibido un numero récord de
propuestas, jmds de cien! Esto convierte a la ECEA
en la competicion de envases de carton mas rele-
vante de Europa, donde se compite realmente con
lo mejor de la industria. Los ganadores de este ano
han creado soluciones de envasado pioneras para
productos que resuenan enfre los consumidores,
que ahora dan prioridad a las opciones sostenibles
a la hora de comprar productosy.

«GERNétic de Alzamora Group se asegurd su puesto
como ganador del envase del ano 2023 gracias a
su enfoque innovador del diseno de envases. Tam-
bién se alinea claramente con la creciente deman-
da de alternativas respetuosas con el medio am-
biente para los envases de cosméticos y productos
de cuidado personal. La gala de enfrega de pre-
mios en Sevilla ha sido otro éxito rotundo e instamos
a fodas las empresas a que vuelvan a presentarse
el ano que viene. Estamos deseando ver cémo las
innovaciones apoyan un futuro sostenible utilizando
cartdn y envases de cartén.n

Artigrafiche Reggiane & Lai

Bosmiller Print Management

MM PACKAGING (Plant: MM

Van Genechten Packaging

Stora Enso and RDM Group

WestRock
Stora Enso

Metsd Board [Oyj)

MM BOARD & PAPER and
Metsa Board

MM BOARD & PAPER

WEIG Group (Site Annweiler)

Ganadores de los premios Platiniun
Ver cuadro superior
Para ver todos los disenos de los European Carfon

Excellence Awards 2023, visite: procarton.com/
awards/

Las inscripciones para la ECEA 2024 se abrirdn en
octubre de 2023

procarton.com
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* El 3 de octubre se celebrd esta primera edicién, poniendo el punto y final a la campaiia El Metal se

Recicla para Siempre.

* Estos premios se organizan para reconocer la labor de los galardonados en redes sociales, medios

de comunicacién y de empresas.

* Javier Clemente (@TodosSomosReciclaje) en la categoria de redes sociales, Too Good to Go en
la de empresas, y EFE Verde en medios de comunicacién han sido los ganadores de esta primera

edicion.

* Ademds, Mundo Latas, portal y revista especializado del sector del envase metdlico, recibe el Pre-
mio Honorifico otorgado por la Junta Directiva de la Asociacion.

olofén de la campada “El Metal se Recicla
para siempre” dirigida al consumidor final

Promover y reconocer la mejor labor divulgadora
de las propiedades y beneficios de los envases y
cierres metdlicos, y premiar las prdcticas de edu-
cacién ambiental. Este es el objetivo de los Premios
Infinito entregados por la Asociacion Metalgrdfica
Espanola (AME) y que suponen el colofén de la
campana “El Metal se Recicla para siempre™.

La Asociacion Metalgrdfica Espafola, organizacion
empresarial que agrupa a fabricantes de envases
y cierres metdlicos, inicid¢ esta campana de con-
cienciacion social para informar y educar sobre el
reciclaje del metal y sus ventajas medioambienta-
les. Como reflejo del compromiso medioambiental
de la Asociacién, la campana “El Metal se Recicla
para Siempre”, dirigida al consumidor final, tiene
como objetivo dar a conocer las ventajas de los
envases y cierres metdlicos -que son infinitamente
reciclables- y fodos los beneficios que aportan a la
economia circular.
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En esta primera edicién, la Junta Directiva de la
Asociacion Metalgrdafica Espanola ha sido la en-
cargada de proponer y votar a quienes finalmente
han sido los ganadores en las tres categorias -redes
sociales, empresas y medios de comunicacion- de
los Premios Infinito.

En la categoria de redes sociales, el premio ha sido
enfregado a Javier Clemente con su proyecto To-
dos Somos Reciclaje. En redes sociales, y por lo que
recibe este galardén, ha conseguido reunir a mds
de 200.000 seguidores en Instagram, mds de 25.000
en YouTube y 18.000 seguidores en Facebook; per-
sonas que, gracias a sus publicaciones, tienen mds
informacién acerca de la gestién de residuos y de
la importancia de ser responsables con el medio
ambiente. Ademds, fue uno de los creadores de
contenido que han participado en la campana El
Metal se Recicla para Siempre.



PREMIOS

En la categoria de empresas, el Premio Infinito fue
para Too Good to Go por su labor contra el desper-
dicio alimentario. Con su app, conectan a estable-
cimientos que van a desperdiciar comida al final
del dia con clientes que pueden comprarla a un
precio especial.

El Premio Infinito en la categoria de medios de co-
municacion lo recogid Arturo Larena, como respon-
sable de EFE Verde, web temdtica de la agencia de
noticias EFE encargada del periodismo ambiental.
EFE Verde trabaja diariamente para ofrecer infor-
macion especializada y ser un punto de encuentro
de las personas que se interesan por el medio am-
biente, las energias renovables, la biodiversidad, la
economia circular, el periodismo ambiental y, en
definitiva, el desarrollo sostenible.

Ademds, la Junta de AME propuso entregar un Pre-
mio Honorifico como agradecimiento por el apoyo
al sector. Mundo Latas, el portal especializado en
servicios para el fabricante de envases metdlicos,
ha sido galardonado con este Premio Honorifico.
Ademds, a fravés de su revista bilingUe especiali-
zada, informan con estudios del mercado, articulos
técnicos y noticias del sector.

Las acciones de “El Metal se Recicla para Siempre”
En este tiempo, la Asociacién ha puesto en marcha

distinfas acciones en colaboraciéon con medios
de comunicaciéon de tirada nacional, o influen-

La campana “El Metal se Recicla para
Siempre”, dirigida al consumidor final,
tiene como objetivo dar a conocer
las ventajas de los envases y cierres

metdlicos -que son infinitamente
reciclables- y todos los beneficios que
aportan a la economia circular.

cers de distintas temdticas -lifestyle, gastronomia,
medioambiente, hogar, etc.-. Ademds, también se
ha producido y compartido un video divulgativo,
y redactado una memoria corporativa anual que
recoge las principales acciones realizadas por la
Asociacién en 2022.

El metal es uno de los materiales mds sostenibles
que existen ya que se recicla para siempre, fomen-
tando asi el proceso de economia circular. Por ello,
en la campaia ha estado muy presente el simbolo
del infinito, concepto que representa la cualidad
del metal de ser un material permanente e infini-
tamente reciclable. Nuevamente, el infinito vuelve
a estar presente en esta accién, dando nombre e
imagen a estos premios.

ame.org.es
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AEROBAL, la Organizacion Internacional de Fabricantes de Aerosoles de Aluminio, ha publicado los
resultados de su prestigioso concurso de los aerosoles de aluminio mejores y mds innovadores del mundo.
Expertos de revistas de renombre mundial del sector de embalajes y aerosoles han elegido los ganadores

del World Aluminium Aerosol Can Award 2023.

El jurado eligid como ganador enfre los envases que
ya se encuentran en el mercado a los aerosoles de
aluminio del antitranspirante pearl & beauty de Ni-
vea, producidos por el fabricante alemdn Tubex.
Destacan a primera vista por su diseno fascinante,
con extraordinarios colores llamativos. El tono be-
renjena oscuro es translicido, lo cual permite que
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el aluminio finamente cepillado reluzca, aportando
un efecto especial resplandeciente a todo el en-
vase. Sin embargo, el elemento mds llamativo del
diseno es la perla, impresa en degradados finisimos,
para los cuales se ha utilizado la técnica “copy dot”
para aportar a la perla su brillo especial. El reto con-
siste en aplicar la cantidad exacta de color sobre
el fondo oscuro, de modo a asegurar que
el color claro no se contamine con este Ul-
fimo, manteniendo los detalles preciosistas
del diseno visibles y destacados. El ejemplo
del envase ganador pone claramente de
manifiesto las posibilidades que se abren
gracias a esta técnica "artwork”, aplica-
da para destacar elementos de diseno. La
perla con todo su brillo se convierte en el
aspecto visualmente mds desatacado vy
llamativo. Ademds, el diseno de los enva-
ses destaca por la combinaciéon perfecta
de colores, formas y lineas elegantes.


https://www.aerobal.org/index.html

En la categoria de prototipos gand el “aerosol sos-
tenible inteligente” de la empresa Nussbaum de
Suiza. Creado en colaboracién con su socio, el
fabricante italiano de recubrimientos Salchi Metal-
coat Srl, este innovador envase auna sostenibilidad
y funcionalidad sin renunciar a nada en materia
de rendimiento, seguridad y estabilidad. El envase
estd fabricado al 100% de aluminio reciclado, ob-
tenido a partir de residuos de latas de bebidas usa-
das sin anadir material nuevo o reciclado a nivel
postindustrial. La aleacién patentada Nucan PCR
estd certificada segin la norma EN ISO 14021, que
asegura la transparencia y trazabilidad de la cade-
na de valor desde la lata usada hasta el envase de
Nucan PCR ferminado. Este sistema de revalorizo-
cion de envase a envase ahorra un 96% de CO2. La
base blanca y el barniz de sobreimpresion claro en
los envases son barnices de poliéster biobasados
de la linea BIOMOCO de Salchi. Su nombre significa
“BlOsustainable MOdern COatings” (recubrimientos
biosostenibles modernos) y resume la gama de bar-
nices de la empresa, producidos a partir de aceite
de ricino y aceite de cocina usado, sustifuyendo
parcialmente materiales fosiles convencionales. Los

En la categoria de sostenibilidad se otorgaron dos
primeros premios. Por un lado, se galardond el fa-
bricante alemdn Linhardt por sus envases para des-
odorantes CD de Lornamead. Estos aerosoles de
150 ml se fabrican a partir de piezas brutas 17% mds
ligeras y se componen de una aleacién de aluminio
posconsumo 100% reciclado y un 0,3% de manga-
neso original. De acuerdo con el principio de soste-
nibilidad para reducir al minimo el material de en-
vase, este proyecto tenia como principal objetivo
minimizar el uso de materiales, satisfaciendo al mis-
mo fiempo los requisitos de estabilidad de un aero-
sol para desodorante. El segundo objetivo consistia
en la reduccién de la huella de CO2 del envase
usando aluminio posconsumo reciclado (PCR). De
este modo, este envase innovador ahorra 296,5 to-
neladas de CO2 por cada millén de envases falbri-
cados. A diferencia de la mayoria de piezas brutas

recubrimientos destacan por sus excelentes propie-
dades mecdnicas, alta elasticidad, bajo conte-
nido de COV Yy resistencia al agua. La proporcion
ecolégica del material sélido es superior al 40%. El
recubrimiento interior de los envases también es in-
novador: la pintura epoxi dorada sin BPA aluna las
excelentes propiedades de compatibilidad de los
recubrimientos epoxi con las ventajas de un barniz
liore de bisfenol A.

de PCR, Linhardt utiliza material fabricado directa-
mente a partir de chatarra de aluminio fundida, es
decir, sin aplicar un segundo proceso de fundicidn
infensivo en energia. Por este motivo, los resultados
del balance ecoldgico arrojan una reducidisima
huella de 1,1 kg de CO2e/kg de estas piezas brutas
de PCR, lo cual permite un ahorro del 92% frente a
las piezas de material primario comUnmente utiliza-
das (13,1 kg de CO2e/kg). Ademds, el peso menor
también permite reducir emisiones de transporte.
La cadena de suministro es trazable segin la nor-
ma ISO 22095:2020. La alta disponibilidad de ma-
terial y las cantidades aseguradas garantizan una
elevada seguridad de suministro, por lo que estos
aerosoles de desodorante CD de 150 ml fabricados
por Linhardt suponen una excelente combinacion
de ahorro de materiales y uso de reciclados.
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“El hecho de que, mds alld de los disenos excelentes, la sostenibilidad haya vuelto a centrar
la atencién subraya la enorme importancia de la misma en el sector de envases. De cara al
futuro me hace ser muy optimista, porque los aerosoles de aluminio tienen un as en la manga
en materia de sostenibilidad frente a ofros materiales de envase gracias a las numerosas pro-

piedades positivas del metal'.

Gregor Spengler, Secretario General de AEROBAL

El jurado también premié con el primer puesto de la
disputadisima categoria de sostenibilidad el aero-
sol de aluminio fabricado por Tubex Alemania para
la espuma de fijacion tratante de Nivea. Este enva-
se Unico demuestra que también es posible realizar
un sistema circular para un envase monobloc de
aluminio. La aleacién patentada Neucan 3.1 com-
bina las ventajas de una reduccion de peso signifi-
cativa con una posible inclusidon de real-PCR®. Este
envase estd fabricado con un 50% de PCR® autén-
fico e impreso con colores naturales para diseno y
decoracion. Mds alld de todas las demds ventajas
conocidas de PURe (tintas de impresion orgdnicas),
esta finta natural usada por primera vez permite se-
guir optimizando el enfoque integral. No obstante,
la innovacion decisiva consiste en el sistema Unico
del proceso de reciclaje del material de real-PCR®
usado en este envase. Ademads de utilizar material
reciclado, el fabricante también ha reflexionado
en detalle sobre dénde obtener dicho material y
coémo procesarlo para poderlo reintroducir en el
sistema circular. Asi pues, las ventajas del envase
no solo consisten en el uso de material posconsumo
reciclado (PCR), sino también en un proceso de re-
ciclaje energéticamente muy eficiente. Por lo de-
mds, el envase ganador de Tubex demuestra con
foda rotundidad que la sostenibilidad eficiente y un
aspecto visual excelente no estan refidos. El disefio
estético y el aspecto Unico del aluminio aportan un
look fabuloso al aerosol premiado.

Gregor Spengler, Secretario General de AEROBAL,

muestra su plena satisfaccién al valorar esta edicidon
del concurso de los mejores aerosoles de aluminio
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del mundo: “Un ano mds, estoy muy satisfecho con
la calidad del concurso, que cada ano impresio-
na por la capacidad de nuestro sector y también
la creatividad e innovacién de nuestras empresas
asociadas. El hecho de que, mds alld de los disenos
excelentes, la sostenibilidad haya vuelto a centrar
la atencion subraya la enorme importancia de la
misma en el sector de envases. De cara al futuro
me hace ser muy optimista, porque los aerosoles
de aluminio tienen un as en la manga en materia
de sostenibilidad frente a ofros materiales de enva-
se gracias a las numerosas propiedades positivas
del metal. Ademds, las inversiones e innovaciones
continuas de nuestro sector permiten dar continui-
dad a la evolucién positiva del aerosol de aluminio
como envase sostenible del futuro™.

aerobal.org


https://www.aerobal.org/index.html

* Al certamen que convoca la Asociacion Espanola de Packaging de Graphispack Asociacion e

Hispack se han presentado 142 trabajos

a sostenibilidad marca la prdactica totalidad de
soluciones premiadas.

Un envase de cartdén para miel, un blister de me-
dicamentos monomaterial reciclable por no llevar
aluminio, estuches eco-lujo rellenables para cre-
mas cosméticas, prdcticos envases dispensadores
de monodosis de detergente, tapas llevapaellas,
etiquetas aterciopeladas para aceite de oliva pre-
mium, o un expositor a base de maletas y balles
para anunciar fragancias de verano son algunos
de los 45 trabajos de Packaging y Publicidad en
el Lugar de Venta (PLV) premiados este ano en los
Premios Liderpack que convoca la Asociacion Es-
panola de Packaging de Graphispack Asociacion
y el salén Hispack de Fira de Barcelona.

Nuevamente la sostenibilidad es el denominador
comun en la prdctica totalidad de soluciones pre-
miadas, que también aportan innovaciones intere-
santes en ergonomia, funcionalidad, grdfica y dise-
Ao, y optimizacion logistica. En packaging destaca
el uso de monomateriales, principalmente cartén,
o de materiales pldsticos 100% reciclados y recicla-
bles. Se constata también la tendencia a reducir la
canfidad y peso de las materias primas empleadas
o la eliminacién de elementos superfluos, ademds
de la introduccion de procesos de fabricacidon mds
eficientes y la impresion con tintas y barnices mds
ecoldgicos. Los trabajos de PLV apuestan por so-

luciones automontables principalmente de cartén,
de gran visibilidad, resistencia y durabilidad, y con
menor impacto medioambiental.

A esta edicién del certamen que convoca la Aso-
ciacién Espanola de Packaging de Graphispack
Asociacion y el salén Hispack de Fira de Barcelo-
na, se han presentado 142 trabajos de empresas
y escuelas de toda Espana, un 16% mds que el pa-
sado ano. Tras evaluar cada producto, el jurado,
ha concedido 31 galardones en la especialidad de
packaging, ocho en el apartado de PLV vy seis en
«Diseno Joven”.

Las categorias que han cosechado un mayor nu-
mero de galardones han sido las de packaging
alimentario y logistico, con siete trofeos cada una,
seguida de bebidas (4). El certamen también ha
premiado envases en el apartado de salud (2), ho-

gar (1), premium (3), Save food —contra el desper-
dicio alimentario- (1), efiguetado (2), ecommerce
(1), packaging digital (1), miscelénea (1) e innova-

cion en procesos/maquinaria (1). En cuanto ala es-
pecialidad de PLV, se han concedido fres premios
a trabajos del sector alimentacion, dos a salud y
belleza, uno a farmacia y parafarmacia, uno a pro-
ducto del hogar y ofro a misceldnea (resto de sec-
tores).
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Entre las empresas premiadas hay algunas con
mds de un Liderpack como Adaequo, que ha
sido la gran friunfadora de este ano con cinco tro-
feos, seguida de Smurfit Kappa que ha consegui-
do cuatro, Rotor Print, tres, e International Paper,
Coreti, DS Smith Tecnicarton e Hinojosa Packaging
Group, dos cada una. El resto de las companias
premiadas son: Altavia lberica, Alzamora Group,
Climesa, Codintec, Copack, DeBonaTinta Estudi
Grdfic, Estudio Grdfico 21, Flexomed, Garrofé, Gra-
ficas Varias, Grupo Fatecsa, L'Estudi Creatiu, Mr. Ri-
pley, Ovelar, Sleever International, Studio One Ele-
ven, Tot Display, Vegabaja Packaging y Wondu.

Los Liderpack son los Unicos premios espanoles
que permiten participar en el concurso mundial
de envase y embalaje WorldStar for Packaging
Awards que organiza la World Packaging Organi-
zation (WPO). Las empresas galardonadas en los
Liderpack en la especialidad de packaging pue-
den presentarse a titulo individual a este certamen
al que concurren trabajos de mds de 35 paises. El
plazo para inscribirse finaliza el 15 de octubre.

Por su parte en la categoria para estudiantes, de-
nominada “Diseno Joven” a la que concurrian 18
proyectos finalistas de los Xl Premios Nacionales
de Diseno y Sostenibilidad de Envase y Embalaje
convocados por el Cluster de Innovacién en Enva-
se y Embalaje de Valencia, han resultado gano-
dores los proyectos desarrollados por alumnos de
la Universidad Politécnica de Madrid, de Mondra-
gon Unibertsitatea, de la Universidad de Zaragoza
y de Elisava. Los seis proyectos galardonados en
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la categoria "Diseno Joven” participan automdati-
camente en los WorldStar Student Awards, el con-
curso de packaging para estudiantes de todo el
mundo.

La enfrega de los Premios Liderpack 2023 tendra
lugar el préximo mes de mayo en el recinto de
Gran Via de Fira de Barcelona durante la celebra-
cién de Hispack 2024, la mayor feria en Espafia de
packaging, proceso vy logistica y una de las tres
primeras de Europa de su especialidad. En el mar-
co de la ceremonia se desvelardn y entregardn
también las distinciones "“Best in Show”, lo mejor
del Concurso, a las dos creaciones de Packaging
y PLV que mds hayan destacado entre todos los
premiados en los Liderpack 2023.

Convocados por la Asociacion Espanola de Pac-
kaging de Graphispack Asociacion y el saléon His-
pack de Fira de Barcelona desde 1995, los Premios
Liderpack son los galardones mds importantes que
se conceden en Espana en los dmbitos de packa-
gingy la PLV. Promueven y reconocen anualmen-
te la innovaciéon y la creatividad de las empresas y
profesionales implicados en la fabricacién y dise-
no de envases, embalagjes, etiquetas y elementos
de PLV en Espana.

Desde aqui puedes ver la categorias de los pre-
miados.

Relaciéon de trabajos galardonados en los Premios
Liderpack 2023



https://galeria.firabarcelona.com/es/premsa/ganadores-premios-liderpack-2023?_cldee=Yl3k9olf8PtXEixj0QCPD6dMTrGsf061h2-YU_gHLgdCoDmagMtdtstAcmTbJQTG&recipientid=contact-2107699a6030e71180fcc4346bad34e0-88e71be4cde249a3b878c2d574904f7d&esid=34755143-5b5d-ee11-be6f-002248831316
https://ide-e.com/los-premios-liderpack-2023-reconocen-45-trabajos-de-packaging-y-plv/
https://ide-e.com/los-premios-liderpack-2023-reconocen-45-trabajos-de-packaging-y-plv/
https://galeria.firabarcelona.com/es/premsa/ganadores-premios-liderpack-2023?_cldee=Yl3k9olf8PtXEixj0QCPD6dMTrGsf061h2-YU_gHLgdCoDmagMtdtstAcmTbJQTG&recipientid=contact-2107699a6030e71180fcc4346bad34e0-88e71be4cde249a3b878c2d574904f7d&esid=34755143-5b5d-ee11-be6f-002248831316
https://galeria.firabarcelona.com/es/premsa/ganadores-premios-liderpack-2023?_cldee=Yl3k9olf8PtXEixj0QCPD6dMTrGsf061h2-YU_gHLgdCoDmagMtdtstAcmTbJQTG&recipientid=contact-2107699a6030e71180fcc4346bad34e0-88e71be4cde249a3b878c2d574904f7d&esid=34755143-5b5d-ee11-be6f-002248831316
https://www.premiosliderpack.com/
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SIGRE se suma a la campana #ODSporbandera

* La Agenda 2030 llega a su ecuador y deben
intensificarse los esfuerzos para alcanzar a
tiempo los Objetivos de Desarrollo Sostenible
(ODS).

e SIGRE se suma a las celebraciones del octavo
aniversario de los ODS participando en la
campana #ODSporbandera del Pacto Mundial
de la ONU Espana.

e Eltrabajo de SIGRE contribuye al cumplimiento
de 8 de los 17 ODS, los relacionados con la
proteccion de la salud y del medio ambiente.

* Elreciclaje de envases y restos de
medicamentos ha permitido reducir en 84.440
toneladas las emisiones de CO2, ahorrar
371 millones de litros de agua y evitar la tala
197.000 arboles.

lo largo de los algo mds de 22 anos de vida
Ade SIGRE, se ha logrado reducir el peso de

los envases farmacéuticos en mds de un 25%
SIGREsehasumadoalacampana#ODSporbandera,
promovida por el Pacto Mundial de la ONU Espana
como simbolo del respaldo a la Agenda 2030 vy sus
17 Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS); se trata
del mayor plan de accidén a nivel global para lograr
un mundo mds inclusivo y prospero para todas las
personas y el propio planeta.

Estamos ante un momento histérico, en el que la
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Agenda 2030 ha llegado a su ecuador. El fiempo se
acabay es el momento de acelerar y hacer de los
ODS una pricridad compartida.

Precisamente, la alianza de la industria
farmacéutica, la distribucidon y las farmacias, a
través de SIGRE, impulsa al sector farmacéutico a
seguir asumiendo un papel destacado no solo en
el ODS 3 Salud y Bienestar, sino también en otros
objetivos mas ligados a la sostenibilidad ambiental:
accién climdtica, protecciéon de la biodiversidad
o produccidén y consumo responsable, como fruto
de su compromiso con el concepto “"One Health”
en donde la salud del planeta se relaciona con el
bienestar de los que vivimos en él.

A lo largo de los algo mds de 22 anos de vida
de SIGRE, gracias a las medidas de ecodiseno, a
la logistica inversa de recogida de los residuos y
al reciclado de los materiales de los envases de
medicamentos depositados por los ciudadanos
en los Puntos SIGRE de las farmacias, se ha logrado
reducir el peso de los envases farmacéuticos en
mds de un 25%, evitar la tala de mds de 197.000
drboles (el equivalente a 11 parques de El Retiro
madrileno), el gasto de 371 millones de litros de
agua (los necesarios para llenar 148 piscinas
olimpicas), la emision a la atmdsfera de 84.440
toneladas de emisiones de CO2, el consumo de
mds de 402 millones de kWh de energia y de 64,2
millones de litros de petréleo, contribuyendo asi a
la lucha contra el cambio climdatico y la reduccion
de la contaminacion del aire.
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Ademds, gracias a la labor de SIGRE, se fomentan
hdbitos sanitarios saludables, como el cumplimien-
to de los tfratamientos prescritos por los profesiona-
les sanitarios o la revisidn periddica del botiquin do-
méstico.

Este esfuerzo conjunto de todo el sector farmao-
céutico en torno a SIGRE se ha ganado el reco-
nocimiento del Pacto Mundial de la ONU Espana,
que ha destacado expresamente en su informe “El
sector farmacéutico y sanitario frente a los ODS”
la creacion de esta entidad como un ejemplo de
contribucién compartida a los ODS.

“"Operar en un medio ambiente mds sostenible es
ademds garantia de una mejor salud, y hacia ese
camino también dirige sus esfuerzos todo el sec-
tor farmacéutico cuyo principal objetivo es cuidar
de la salud de las personas, logrando mantener el
equilibrio entre el progreso y la sostenibilidad, bajo
el convencimiento de que no puede haber per-
sonas sanas en un planeta enfermo. Para obtener
un desarrollo verde, la gestion sostenible de los re-
siduos es fundamental, y es ahi donde la actividad
de SIGRE, ejemplo de alianza sectorial, cobra todo
su valor”, ha destacado Humberto Arnés, presiden-
te de SIGRE.

SIGRE, referente en la consecucion de los ODS

El compromiso de SIGRE con la sostenibilidad ha
hecho que la entidad haya obtenido en los Ultimos
anos distintos premios y reconocimientos publicos.

Recientemente, el Pacto Mundial de la ONU Es-
pana ha reconocido distintas iniciativas de SIGRE
por su contribucion a la consecucién de los ODS:
la campana de divulgacion entre sus publicos in-
ternos y externos sobre la labor de las cientificas en
el cuidado del medioambiente (ODS5 Igualdad de
género y ODS 9 Industria, innovacion e infraestruc-
tura); la web de ecoFARMACIA (ODS 3 Salud y Bien-
estar); la edicién del V Catdlogo de Iniciativas de
Ecodiseno y la Guia Prdctica y Técnica sobre esta
materia (ODS12 Produccion y Consumo responsa-
bles); la logistica inversa que la distribucion farma-
céutica aplica para retirar los residuos de los Puntos
SIGRE de las farmacias de toda Espana (ODS 13
Accion por el clima); y la campana ‘El envase del
medicamento, un aliado de tu salud’ (ODS 3y 12).

sigre.es
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Nace ontzi BASQUE FOOD PACKAGING

INNOVATION HUB

* Empresas de alimentacién de Euskadi
y agentes involucrados en el desarrollo
de materiales de todo el mundo pueden
registrarse ya en la plataforma e interactuar
entre si para hallar las soluciones mds
eficientes, resolver dudas técnico-legales a
través de asesoramiento gratuito y acceder
a documentacién de relevancia, entre otros
servicios.

* Abierta a la participacion a escala
internacional de empresas especializadas
en materiales y bienes de equipo, agentes
de conocimiento, centros tecnolégicos,
clusters, start ups y particulares expertos en
el envasado de alimentos, con quienes se

conformard un mapa mundial de soluciones a

disposicion de la empresa alimentaria.

* Impulsada por BASQUE FOOD CLUSTER y
Elika Fundazioa en el marco del proyecto
ENVAS3S, financiado por Gobierno Vasco

mediante el Fondo de Innovacion 2023, busca

dar respuesta a la necesidad de adecuarse
a las regulaciones medioambientales sin
desatender la seguridad alimentaria y la
competitividad empresarial

la empresa alimentaria vasca con las mejores

| a comunidad de innovacién que conecta a

soluciones en envases y embalajes a nivel

infernacional.
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Ante la necesidad de las empresas de la cadena
alimentaria vasca de hallar nuevas soluciones en
materia de envases y embalajes que les permitan
adaptarse de manera competitiva a las recientes
regulaciones medioambientales y a una demanda
social creciente, nace onfzi | BASQUE FOOD
PACKAGING INNOVATION HUB. Se trata de una
comunidad de innovacién abierta en la que las
companias de alimentacién vascas ya pueden
registrarse, exponer sus retos en este dmbito e
interactuar con empresas de materiales y bienes
de equipo, agentes de conocimiento, cenfros
tecnoldgicos, clusters, start ups y particulares de
todo el mundo, que les presentardn las soluciones
mds convenientes para cada caso.

ontzi ha sido presentada en un acto, celebrado
en Donostia-San Sebastién, que ha congregado
a profesionales de ambos sectores, asi como
a representantes institucionales. Impulsada por
BASQUE FOOD CILUSTER y Elka Fundazioa, la
plataforma se enmarca enfre las iniciativas del
proyecto ENVAS3S, que surge de las necesidades
manifestadas por las empresas alimentarias denfro
de la Estrategia de Especializacion Inteligente RIS3
delPlande Ciencia, TecnologiaelnnovaciénEuskadi
2030. El proyecto estd promovido vy financiado por
Gobierno Vasco a través del Fondo de Innovacion
2023. A través de la plataforma, se conectan varios
ecosistemas, dando lugar a potenciales proyectos
y sinergias que permitan avanzar en la seguridad,
sostenibilidad y competitividad de los alimentos y
bebidas que se producen en Euskadi.



https://ontzihub.com/
https://ontzihub.com/
https://basquefoodcluster.com/
https://www.elika.eus/es/
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El proyecto cuenta con la colaboracion de agen-
tes expertos como el cenfro tecnoldgico Iltene,
que prestard el asesoramiento técnico; Packnet
(Plataforma Tecnoldgica Espanola de Envase vy
Embalaje), que se encargard de la busqueda de
soluciones; IDOM, que liderard el diseno de los po-
tenciales proyectos; C4E, que elaborard los infor-
mes de tendencias y buenas prdcticas inspirado-
ras; y Across The Shopper, responsable de realizar
estudios sobre la percepcion de las personas con-
sumidoras en torno a los envases.

En la introduccién a la jornada, el Director de Cali-
dad e Industrias Alimentarias del Gobierno Vasco,
Raul Pérez Iratxeta, ha destacado que “este pro-
yecto cuenta con el apoyo del Fondo de Innova-
cion 2023, con el que se favorecen actuaciones,
iniciativas y proyectos considerados clave para el
desarrollo de Euskadi”.

Por su parte, el Director de BASQUE FOOD CLUSTER
—la asociacién que agrupa a mds 130 empresas y
organizaciones de la cadena alimentaria vasca—,
Jon Ander Egana, ha explicado que, a través de las
colaboraciones que surjan de la comunidad onft-
zi, se aspira a generar una red que involucre a los
agentes mds avanzados y relevantes en materia
de envasado y embalagje alimentario, de manera
que permita identificar las soluciones con mejores
resulfados y acercarlas a las empresas vascas. “La
innovacién en colaboracion serd esencial para lo-
grar conseguir soluciones seguras, técnicamente
sostenibles y a precio competitivo”, ha indicado.

Arantza Madariaga, Directora de Elika, la fundo-
cion con la que Gobierno Vasco impulsa la me-
jora de la seguridad alimentaria, ha recordado la
importancia de los envases y embalajes en la pre-
servacion de dicha seguridad y de la calidad de
alimentos a lo largo de toda la cadena, incluido
el hogar, ya que los envases también contribuyen
a alargar la vida Util de los productos, reduciendo

asi el despilfarro. No obstante, ha apuntado que,
“siendo necesarios para ofrecer productos de ca-
lidad, los envases tienen que ser cada vez mds
sostenibles y ajustarse a la legislacién presente y
futuram.

ontzi, una ventaja competitiva para las empresas

La Directora de Innovacion de BASQUE FOOD
CLUSTER, Virginia Matesanz, ha sido la encarga-
da de presentar al detalle el funcionamiento y las
ventajas de participar en ontzi. “La presidn social,
legislativa y de costes que existe en el mercado es
muy grande y complicada. Mds si pensamos que
no hay una solucidn que sea cien por cien efecti-
va para la mayor parte de las pequenas y media-
nas empresas”, senala Matesanz.

"

Adherirse a ontzi va a permitir
a las empresas a identificar
donde estdn sus principales

desafios en la gestion de
envases y embalajes porque,

pese a ser una problemdtica
comun, cada empresa tendra
sus propias derivadas”,

Virginia Matesanz.
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De forma mayoritaria, el publico percibe que se utilizan excesivas
cantidades de pldstico y expresan una mayor preferencia por
aquellas marcas estan abordando acciones como el uso de
materiales mas facilmente degradables.

En este sentido, la comunidad recién lanzada con-
tard con la posibilidad de resolver muchas de las
dudas que las pequenas y medianas empresas ali-
mentarias tienen a través de un servicio de aseso-
ramiento técnico-legal gratuito; y ademds podrdn
contactar directamente con un mapa internacio-
nal de agentes previomente analizado por el co-
mité técnico de ontzi que estd formado por ltene,
Packnet e IDOM. Este comité experto ayudard a las
empresas a identificar las soluciones mds efectivas
para sus necesidades de envasado y suministro de
alimentos y bebidas. Asimismo, la plataforma ofre-
cerd documentaciéon de relevancia de marco le-
gal, estudios shopper e informes con las tendencias
de mayor impacto.

“Adherirse a ontzi va a permitir a las empresas a
identificar dénde estdn sus principales desafios en
la gestion de envases y embalajes porque, pese a
ser una problemdtica comuin, cada empresa ten-
drd sus propias derivadas. Las PYMES alimentarias
vascas van a contar con la posibilidad de encon-
trar su partner idéneo o bien participar en proyec-
fos que les ayuden a avanzar en el cumplimiento
de la legislacién y en la satisfacciéon del mercado”,
ha explicado Virginia Matesanz.

En definitiva, el proyecto ENVAS3S, a través de la
comunidad ontzi, tratard de resolver la dificil ecua-
cion de proveer a la empresa alimentaria vasca
envases y embalajes seguros, sostenibles y com-
petitivos, abriendo y acercando el mercado de las
soluciones en la gestién de envases y embalajes a
nivel internacional, e impulsando de [+D+i cuando
esa solucién no esté disponible.

El material del envase, factor decisivo en las com-
pras

El acto de presentacién de ontzi ha incluido la di-
vulgacién de resultados del primer estudio sobre
la percepcion y hdbitos de consumidor en torno a
los envases alimentarios. Elaborado por Across The
Shoppery presentado por su fundador, Xavier Cros,
las conclusiones del estudio senalan que, para 2 de
cada 3 compradores residentes en Espana, es im-
portante el material del envase a la hora de decidir
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sus compras de alimentacién, pero que sélo el 30%
estaria dispuesto a pagar un precio mayor si el en-
vase del producto fuera reciclable o reufilizable.

De forma mayoritaria, el publico percibe que se uti-
lizan excesivas cantidades de pldstico y expresan
una mayor preferencia por aquellas marcas estdn
abordando acciones como el uso de materiales
mds faciimente degradables.

Los envases biodegradables son los mds deseados
por las personas consumidoras —al 81% le gustaria
que su marca habitual los tuviera, ya que no de-
jan rastro en el medioambiente— que, ademds, de-
mandan a las marcas que faciliten las labores de
reciclaje con mayor informacion, dando muestra
de gue los hogares estdn cada vez mds compro-
metidos con esta causa. Segun el estudio, los ho-
gares tienen 3.5 cubos de reciclaje de media (plds-
tico, cartén/papel, vidrio y desechos orgdnicos),
y solo en 1 de cada 10 sigue existiendo un Unico
contenedor para todo.

Identificacion de retos y préoximas sesiones del pro-
yecto

Al cierre del acto se han expuesto los préoximos
pasos a dar. Tras haber identificado y jerarquizo-
do durante la jornada los principales retos de las
mds de 50 empresas alimentarias asistentes, estos
serdn frasladados a la comunidad ontzi y estudia-
dos por los agentes proveedores de soluciones. En
la siguiente sesidn del proyecto, a celebrar el 15
noviembre, en Vitoria-Gasteiz, estos agentes serdin
quienes tomen el protagonismo, presentando a las
empresas alimentarias ejemplos de las soluciones
disponibles para sus retos.

La culminaciéon de ontzi tendrd lugar el 13 diciem-
bre, en Bilbao, con un evento dirigido a que las em-
presas y agentes mantengan encuentros directos
y expongan sus casos de éxito, de los que puedan
surgir proyectos en colaboracién con recorrido a
futuro.

ontzihub.com


https://ontzihub.com/
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Raquel Aguado asume la direccion de FEDEMCO

INNOVATION HUB

* Suincorporacion responde a los objetivos de internacionalizaciéon y crecimiento de la

federacion.

* La nueva directora encabezard la delegaciéon de FEDEMCO en Fruit Attraction 2023

aquel Aguado lleva mas de 25 anos ligada al
R comercio y al marketing internacional.

La Federaciéon Espanola del Envase de Madera y
sus Componentes ha anunciado la incorporacién
de Raguel Aguado Munoz a su equipo. Este fichagje
responde a los objetivos mds inmediatos en la
estrategia de FEDEMCO: dar un impulso definitivo
a su internacionalizacién. Crecer, crecer y crecer
a nivel nacional e internacional, ampliando la red
de contactos y mercados; ampliando el nimero
de empresas pertenecientes a la federacioén, asi
como servicios que les aporten valor consiguiendo
acrecentar la red de stakeholders a nivel pUblico y
privado.

Raquel Aguado es experta en marketing y
estrategia internacional, desarrollo de mercados
y relaciones con la Unién Europea. Un perfil que la
convierte en un valioso activo para la federacién,
que espera, con ella, seguir creciendo para llegar a
todas las empresas que componen el macro sector
del envase de madera; e impulsar un potente
cluster europeo que sitUe al sector en la agenda
de Bruselas.

Licenciada en derecho, con Master en comercio
internacional y con formacidon en negocios
internacionales, Raquel Aguado lleva mds
de 25 anos ligada al comercio y al marketing
infernacional. Trabajando tanto en el sector privado

como en el publico, donde ha sido directora del
Area de Coordinaciéon de la Red Exterior en el
Instituto Valenciano de la Exportacion (IVEX), y en
los Ultimos anos Jefa del Servicio de Especializacion

Internacional del Insfituto  Valenciano de
Competitividad Empresarial (IVACE).
FEDEMCO dié la bienvenida oficial a Raquel

Aguado en la Asamblea General extraordinaria
gue se celebrd el proximo 28 de septiembre en
Valencia.

La llegada de la nueva directora se hace efectiva
a menos de un mes de Fruit Attraction 2023. La cita
madsimportante delsector para el producto fresco es
el lugar escogido para presentar a los profesionales
el hito mds reciente en FEDEMCO: la creaciéon de
ECOWOOXO. La certificaciéon propia desarrollada
por FEDEMCO es garantia de reciclabilidad vy
nace de la necesidad de facilitar la adaptacion
del Reglamento Europeo de Envases y Residuos
de Envases (PPWR) al productor-envasador. Con
esta marca los envasadores acreditan la total
reciclabilidad de los envases, el ecodiseno y la
valorizacion energética.

En stand de FEDEMCO en Fruit Aftraction fue un
espacio a disposicion de las empresas asociadas
donde predomind la sostenibilidad, en linea con
su Ultima campana: el envase mds sostenible. El
espacio expositor sirvid como siempre de punto
de encuentro para la reunidn anual de Grow
International, patronal europea que aglutina las
federaciones nacionales europeas del envase de
madera y cuya presidencia ostenta Don Enrique
Soler Segrelles, presidente de Fedemco.

fedemco.com
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Estrategias de ecodiseno para un envase flexible

Por: Jezabel Santomé, investigadora de Packaging en AIMPLAS

I objetivo principal del ecodiseno es
infroducir consideraciones ambientales
en todas las etapas de un producto.

Infroduccidn

El concepto de ecodiseno tiene su origen enlos 90y
surgié de la necesidad de la sociedad en minimizar
los impactos ambientales de los productos antes
de que éstos se produzcan, cambiando de esta
manera la forma tradicional de proceder de la
industria, ya que, hasta entonces, se trataba de
reparar el dafo una vez este habia ocurrido.

El objetivo principal del ecodiseno es introducir
consideraciones ambientales en todas las etapas
de un producto, desde su concepcidon o disefio
hasta su fin de vida. Aungue en los Ultimos afos
el ecodiseno se viene aplicando en mulfitud
de sectores como el textil, recubrimientos, artes
grdficas, cerdmico, etc., el sector donde mds ha
calado este concepto es en el sector de envases,
no solo por la propia conviccién de las empresas,
o las exigencias de los consumidores, sino fambien
debido a los Ultimos cambios legislativos (RD
1055/2022 de envases y residuos de envases vy la
Ley 7/2022 de residuos y suelos contaminados). Por
todo ello, el sector se ha visto obligado a tomar las
riendas y el ecodiseno en envases se ha convertido
en una herramienta fundamental para la transicién
hacia una economia mds circular y sostenible.
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La concepcidén de un envase, desde el punto
de vista del ecodiseno, debe apoyarse, entre
ofras consideraciones técnicas, en la jerarquia
de residuos. La jerarquia de residuos parte de
una premisa elemental: tenemos que establecer
prioridades, en este caso en concrefo, esas
prioridades han sido seleccionadas en base a
cudles de ellas tienen un menor impacto en el
medioambiente.



https://cinde.es/blog/la-jerarquia-de-residuos/
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Pero, la aplicacién de las estrategias de ecodise-
no ademds de apoyarse en la jerarquia de resi-
duos, deben de estar basadas en fundamentos
técnicos y estos deben de estar apoyados en
herramientas que nos permitan evaluar la viabili-
dad de las mismas, es decir, debemos de sostener
cientificamente las decisiones tomadas. Tanto es
asi, que el 22 de marzo de 2023, la Comisidén Euro-
pea publicd una propuesta de Directiva sobre la
fundamentacién y comunicacién de afirmaciones
ambientales explicitas llamada Green Claims Di-
rective. El objetivo de esta directiva es controlar la
proliferacién de declaraciones medioambientales
en los envases por parte de las empresas, ya que,
en los Ultimos anos es habitual encontrar etiquetas
o textos con declaraciones del fipo: “Cero emi-
siones”, “100% reciclable”, "100% pldstico recicla-
ble”, etc., y estas no siempre tienen un respaldo
cientifico detrds. La nueva directiva pretende pro-
porcionar normas detalladas sobre cémo deben
de hacerse las declaraciones medioambientales
explicitas, por lo tanto, la aplicacién de las estra-
tegias de ecodiseno deberdn de ser evaluadas y
contrastadas.

Ecodiseno en envases flexibles

Segun cifras de la Fundacion Ellen MacArthur,
anualmente se producen en el mundo cerca de
50 millones de toneladas de envases flexibles,
lo que representa cerca de un 40% de todos los
envases de pldstico por peso y su tasa anual de
crecimiento es superior al 3%. Este crecimiento se
debe a sus innumerables ventajas, ya que, ofre-
cen, entre otfras cosas, envases mds atractivos y
modernos, con formatos versatiles con un manejo
facil y seguro para el consumidor. Tambien ofre-
cen ventajas a los fabricantes, ya que, se requiere
de menos material que en los envases rigidos, ocu-
pan menos espacio de almacenamiento y conlle-
van menos costes, no solo de los materiales sino
tambien en la producciéon y en la distribucion. Por
el contrario, los envases flexibles son principalmen-
te de un solo uso, desechables y estdn presentes
en todo tipo de productos y muy pocos de ellos se
reciclan, por ejemplo, en Europa se recicla menos
del 8%.

Por otro lado, mds de la mitad (alrededor del 60%)
de los films que se utilizan para la fabricaciéon de
envases flexibles para alimentos corresponde a la-
minados de materiales diferentes (film multicapa).
Este elevado porcentaje de aplicacion se debe,
principalmente, a que los materiales pldsticos para
el envasado de alimentos deben cumplir con una
serie de propiedades que garanticen su conserva-
cién, y en ocasiones, no existe un Unico material

gue redna estos requisitos. Por lo que, la combina-
cién de diferentes materiales aporta al envase las
funcionalidades necesarias, las cuales, permiten
un envasado eficiente, evitando asi el desperdicio
alimentario. Pero no todo son ventajas, el reciclaje
de los envases mulficapa es muy costoso y en mu-
chos casos no se realiza, por lo que, en las plantas
de clasificacion estos acaban en la fraccién mez-
cla, o contaminando el resto de los materiales.

Teniendo en cuenta lo comentado anteriormente,
infroducir estrategias de ecodiseno a la hora de
confeccionar envases flexibles parece que resul-
ta de vital importancia para reducir o eliminar los
impactos que estos fienen en el medioambiente.
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A la hora de abordar un cambio o un nuevo diseno
en un envase son varias las estrategias que pueden
implementarse, pero como se ha comentado de-
ben de apoyarse, entre otfras consideraciones, en
la jerarquia de residuos. Lo primero que debemos
sopesar es si el envase es necesario o no, evitando
asi generar un residuo que podria haberse evitado.
En caso de ser necesario, una de las primeras estra-
tegias es la reduccion de material. Lo que se busca
es uftilizar la menor cantidad de material posible sin
comprometer la funcionalidad y la proteccién del
producto envasado. En muchas ocasiones se ven
en el mercado productos sobre envasados (se esti-
ma que enfre un 5y 10% de los envases flexibles son
innecesarios), por lo tanto, se debe concebir des-
de el inicio un envase que cumpla con los reque-
rimientos exigidos siempre con la minima canfidad
de material. Esta estrategia ademds de, reducir el
impacto medioambiental de las materias primas,
tambien tiene repercusidon positiva en el impacto
medioambiental de las etapas de produccién vy
fransporte, ya que, se reduce la energia consumi-
da en el procesado de los materiales y, ademds,
aumenta la eficiencia en el uso de los medios de
fransporte, lo que conlleva en ambos casos, una
reduccién de costes y de las emisiones de CO2 co-
rrespondientes a estas etapas.

La reutilizaciéon es otra de las estrategias de ecodi-
seno que se puede aplicar, ademds es una de las
excepciones para el impuesto recogido en la ley
7/2022 de residuos y suelos contfaminados. Esta es-
trategia estd siendo aplicada y muy estudiada en
los envases rigidos para diferentes productos como
pueden ser: bebidas, productos cosméticos, salsas,
etc, pero tiene menos acogida en los envases flexi-
bles, principalmente por su propio diseno, que difi-
culta su lavado y posterior reutilizacion. Existen algu-
nos formatos como los doypack con cierre zipper,
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velcro e incluso con tapdn con altas posibilidades
de reutilizacion. Sin embargo, se deben de seguir
estudiando vias de reutilizacién para los envases
flexibles.

A la hora de aplicar las estrategias de ecodiseno,
se debe de tener en cuenta que muchas de ellas
no pueden tomarse de forma aislada. Por ejemplo,
una de las estrategias mds utilizadas, es el cambio
de materiales convencionales por materiales con
menor impacto medioambiental, como pueden ser
materiales reciclados o compostables o de origen
renovable. En este caso, el cambio debe de tomar-
se tambien en funcién del fin de vida del envase,
ya que, si, por ejemplo, se pretende infroducir ma-
terial compostable, se debe de conocer si existe la
infraestructura adecuada para el tratamiento de
estos envases compostables en el mercado donde
se vayan a infroducir, ya que, de lo confrario, no
estaremos resolviendo el problema. Se estima que,
si se consfruyen sistemas de recogida de residuos
orgdnicos, los materiales compostables podrian ser
una alternativa para hasta un 20% de los envases
flexibles.

Por otro lado, en algunas ocasiones, los cambios
que desde el punto de vista tedrico pueden ser una
buena solucién, no pueden llevarse a la préctica
debido, por ejemplo, a los altos costes de los ma-
teriales de bajo impacto o en el caso de los mate-
riales reciclados, que estos no estén disponibles. En
Espana solo podemos encontrar para aplicaciones
de contacto alimentario; materiales reciclados de
PET, cuyo uso es para botella principalmente, y LDPE
para su uso en bolsas, por lo tanto, el cambio a ma-
terial reciclado puede ser en algunos casos costoso
y en ofros imposibles, por la escasez o la inexistencia
de materia prima.
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El cambio de los envases multicapa a monocapa
o monomaterial es ofra de las estrategias seguidas
siempre y cuando no se comprometa, como se ha
comentado antferiormente, la funcionalidad del
envase. En este caso el proceso de reciclado es
mucho mds sencillo y econdmico, ademds supo-
ne un ahorro de consumo de energia y de recursos
en su produccion. El uso de estas estructuras mo-
nomaterial dentro de la industria alimentaria esta
mds limitado, ya que, en algunos productos no se
consiguen las barreras a los gases que se obtienen
con estructuras multicapa. Otra de las estrategias
seguidas en los films multicapa es frabajar en la se-
paracion de las capas, esto, por ejemplo, se estd
estudiando a través de lo que se conoce como ad-
hesivos reversibles, que son aquellos, que una vez
ha llegado el fin de vida del envase, mediante esti-
mulo externo (pH, temperatura, UV, etc.) el adhesi-
vo pierde su funcién de adhesién y las capas de los
envases son facilmente separables, ayudando asi
la al reciclado de los mismos.

Y, por Ultimo, y no menos importante, la informa-
cién y la educacién del consumidor son piezas
clave para que todas las estrategias de ecodiseno
implantadas tengan éxito. A fravés de una informa-
cién clara 'y concisa y, sobre todo, de la educacion
del consumidor se debe de promover la correcta
recogida de los envases y fomentar prdcticas de
consumo responsable. Esta estrategia se debe pro-
mover, por ejemplo, a través de: el etiquetado,
donde se debe proporcionar informacion sobre
los ingredientes, origen, certificaciones, impacto
ambiental, instrucciones de reciclaje y disposicion

adecuada del producto. Tambien se debe pro-
mover a fravés de campanas de concienciacion,
para educar a los consumidores sobre los impactos
ambientales de sus elecciones de consumo. Estas
campanas pueden estar dirigidas a la importancia
de reducir, reutilizar y reciclar, y proporcionar ejem-
plos prdcticos sobre cdémo hacerlo. Y, por Ultimo,
a fravés de programas de educacion ambiental,
incluyendo esta temdtica entre las asignaturas es-
colares.

Como se ha visto, existen diferentes estrategias de
ecodiseno que se pueden adoptar para reducir el
impacto medioambiental que tienen los envases
flexibles, pero la aplicacion de estas no tendrd éxito
si fodas las partes de la sociedad (administraciones
publicas, fabricantes, recicladores, consumidores,
etc.) no estdn comprometidas con su parte de res-
ponsabilidad.

aimplas.es
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El Packaging Cluster presenta el estudio propio
sobre el pldstico alimentario

* La entidad ha presentado un informe propio y ha trasladado los datos mds relevantes sobre el rol

del pldastico en la industria alimentaria.

* En este link podrds descargar el informe.

| estudio sobre rol del pldstico en la industria
Ealimentaria explora tanto sus beneficios como

las desventajas relacionadas con su utilizaciéon
El Packaging Cluster, ha organizado el pasado
jueves 7 de septiembre 2023, la jornada online
“Estudio sobre el plastico alimentario” elaborado y
dirigido por el propio ClUster.

De la mano de nuestra experta en innoavacion
Mireia Andreu Robert, ha sido la responsable
de presentar las principales conclusiones del
estudio sobre rol del plastico en la industria
alimentaria, explorando tanto sus beneficios como
las desventajas relacionadas con su utilizacion.
Ademds, de cuantificar el sector en el mercado
cataldn y espanol y examinar una posible prevision
de crecimiento.

Mireia destacd el notable incremento en la
utilizacion de pldstico en la industria de envases y
embalajes, a pesar de la percepcion negativa que
la sociedad fiene actualmente sobre este material
y las restricciones legislativas que limitan su uso.
Particularmente, laimplementacion delalegislacion
relacionada con el uso de plasticos desechables ha
tenido un impacto notable en tanto en la industria
como en la economia de los consumidores. Esto se
ha reflejado en un aumento de los precios de los
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productos que incorporan pldstico ademds de la
inflacién. A su vez, el impuesto al plastico también
estd generando efectos adversos, como la posible
limitacién de acceso estos productos para algunos
consumidores y su influencia en la competitividad
de las empresas en el mercado.

Asimismo, desde un punto de vista empresarial, la
infroduccién del impuesto ha planteado desafios
importantes, tales como modificaciones en la
gestién de ingresos y la necesidad de disponer de
liquidez para cumplir con las obligaciones fiscales
mientras se aguarda el cobro de parte de los
clientes.

Mireia Andreu Robert ha sido
la responsable de presentar las
principales conclusiones del
estudio sobre rol del plastico
en la industria alimentaria,

explorando tanto sus beneficios
como las desventajas
relacionadas con su utilizacion.



https://www.packagingcluster.com/
https://www.linkedin.com/in/mireiaandreurobert/?challengeId=AQGpJsSr8K-hbgAAAYtiRGbXEgcxSgpdjePYbVIDDWKpXA85d4fn57VX4NvYYtCc-HOCuJISswUj7TUlfOy1nfawgRXk7TRQ0w&submissionId=e9a15517-3014-9117-1837-bfe57fee2b37&challengeSource=AgHjnFZzuOUBhwAAAYtiRG6dF6-VDowPjLHRaj-a-qpqKiRAX3QHvZQEzijLP3c&challegeType=AgGX1LxzJH0PMAAAAYtiRG6gY1ZzEY7zYUECDPfm7jSQY6EQyeSUeWw&memberId=AgFcO6zLR1BdvAAAAYtiRG6jntZv_GzRc0W5qhviqmzf6bM&recognizeDevice=AgHaGLUh62ST2wAAAYtiRG6m7n878GlJnTH4JNWXCTU3-lS4SgML
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/ES/TXT/?uri=celex%3A32019L0904
https://packagingcluster.com/events/estudio-de-plastico-alimentario/registration
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Se destaca el notable incremento en la utilizacion de pldastico en
la industria de envases y embalajes, a pesar de la percepcion
negativa que la sociedad tiene actualmente sobre este material
y las restricciones legislativas que limitan su uso.

La implementacion de la legislacion relacionada con el uso de
pldsticos desechables ha tenido un impacto notable tanto en
la industria como en la economia de los consumidores.

La seleccién del material de envasado es de vital
importancia y debe ser determinada segun el pro-
ducto en cuestiéon, el método de transporte y sus
propiedades particulares. En la actualidad, existen
variedad de materiales alternativos al pldstico tra-
dicional, aunque en ocasiones estos pueden ser
menos resistentes y presentar mayores desafios en
términos de reciclaje. Por ello, es esencial realizar
un Andlisis de Ciclo de Vida del Producto y compa-
rar objetivamente los materiales y sus alternativas.
Para facilitar este proceso, el Packaging Cluster
estd desarrollando una herramienta llamada «Pac-
kimpacty dedicada exclusivamente a envases, que
recopila datfos locales y permite a las empresas to-
mar decisiones informadas sobre sus envases. Esta
iniciativa se ha podido realizar gracias a una ayu-
da de ACCIO y con la participacién de empresas
socias del cluster iniciadoras de esta herramienta
como Alzamora, Font Packaging, Enplater, Glovo,
Lucid, NG Plastics, Rieusset, Virospack y Inedit como
copropietario de la herramienta con Packaging
Cluster.

Adicionalmente, Mireia subrayd que, segun los re-
sultados de nuestro estudio, se espera un leve creci-
miento en el sector del envase pldstico hasta 2027,
con un aumento del 5.54% en Europa y un 2.29% en
Espana, segun datos de Euromonitor.

Finalmente, como resumen de las conclusiones
obtenidas en el estudio, podemos afirmar que el
plastico se configura como un material versdatil de
amplio empleo en varias industrias, incluyendo la
alimentaria, gracias a sus caracteristicas fisicas. A
pesar de que el crecimiento del sector presenta
desafios en lo que respecta a la gestion de residuos

y sostenibilidad, es esencial resaltar que el impacto
del envasado es relativamente reducido en com-
paracion con ofras fuentes de contaminacion.

Ademds, se promueve la estrategia de las 7Rs (re-
ducir, reutilizar, reciclar, reparar, repensar, recusar y
recompensar) para minimizar el consumo vy el des-
perdicio de pldstico. La infroduccién del impuesto
sobre el plastico constituye un avance significativo
en la direccién de transicionar hacia alternativas
mads sostenibles. A pesar de las polémicas, resulta
fundamental apreciar la versatilidad del pldstico y
adoptar un enfoque equitativo en su uso respon-
sable y en la gestion apropiada de los desechos.
Se insta a fomar medidas concretas para adoptar
prdcticas sostenibles y explorar tecnologias y enfo-
gues circulares como impulsores de un futuro mds
consciente con el entorno.

packagingcluster.com
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El SCRAP Envalora presenta la solicitud de
avtorizacioén para operar en todo el territorio

nacional

» EI SCRAP Envalora sigue afianzdndose y ha presentado la solicitud de autorizacién en Castilla-La
Mancha para operar en todo el territorio nacional.

* Mdas de 650 empresas de diferentes sectores y tamanos ya se han unido a Envalora, delegando en

el SCRAP su obligacion RAP.

* El objetivo de Envalora se centra en crear un sistema lo mas eficiente posible desde el punto de

vista econdmico, medioambiental y operativo.

nvalora colabora estrechamente  con
Eel Ministerio de Transicion Ecoldgica
y las comunidades auténomas
para compartir la operativa del SCRAP.

Envalora, el nuevo Sistema Colectivo de
Responsabilidad Ampliada del Productor (SCRAP)
para envases industriales y comerciales, presentd
su solicitud de autorizacion en Castilla-La Mancha
en julio pasado, con el objetivo de operar en todo
el territorio nacional antes del 31 de diciembre
de 2024, segun lo establece el nuevo Real
Decreto de Envases y Residuos de Envases. Esta
medida garantiza a Envalora disponer en plazo
de la autorizacion obligatoria para poder operar.
Asimismo, Envalora colabora estrechamente con el
Ministerio de Transicidon Ecoldgicay las comunidades
auténomas para compartir la operativa del SCRAP
y considerar sus perspectivas y particularidades.
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Envalora estd disenando la operativa del sistema
considerando a todos los agentes implicados
(productores/envasadores, clientes y gestores
de residuos) para lograr la maxima eficiencia

econdmica, ambiental y operativa. Ademds,
estd desarrollando una plataforma informdtica
avanzada para  recopilar informacion  de

manera efectiva y garantizar el mejor servicio
y asesoramiento a sus mds de 650 empresas
asociadas.

Envalora esta disenando la
operativa del sistema para lograr

la mdaxima eficiencia econémica,
ambiental y operativa.
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Empresas de diversos sectores y tamanos ya han
delegado en Envalora su obligacion de la Respon-
sabilidad Ampliada del Productor (RAP) y reciben
asesoramiento en sus obligaciones individuales, in-
cluyendo la inscripcidn en el Registro de produc-
tores y la presentaciéon de declaraciones anuales
de envases y embalajes en el mercado, cuyo plazo
para declarar los envases de 2022 finaliza el 31 de
octubre. También, mantiene informadas a las em-
presas sobre ofros requisitos del Real Decreto de
Envases, como la necesidad de incluir el niUmero
de registro de productores en las facturas y, en el
futuro, su contribucidn a los SCRAPS, lo que implica
ajustes en los sistemas de facturacion.

El incumplimiento del Real Decreto 1055/2022 de
envases puede resultar en sanciones para las em-
presas. Para evitarlo, Envalora organiza webina-
rios y sesiones informativas que anuncia en su web
para ayudar alas empresas a comprender, resolver
dudas y cumplir con la normativa, promoviendo la
adhesién a un SCRAP como Envalora para cumplir
de manera colectiva con las nuevas obligaciones.

Desde ENVALORA se invita a aquellas empresas
gue ponen envases y embalajes industriales y co-

merciales a unirse a esta iniciativa colectiva. Isabel
Goyenaq, directora del proyecto, declara: “Nuestro
SCRAP estd abierto a empresas de todos los secto-
res. Ademds de los sectores que ya son potentes
en ENVALORA como el sector de la quimica, plds-
ticos y construccion, se estdn uniendo numerosas
empresas de ofros nuevos sectores como el sector
de la automocidn y del metal. Cuantas mds empre-
sas se sumen, mds eficiente y circular serd el siste-
ma. Juntos podemos avanzar hacia un futuro mas
sostenible, impulsando el reciclado y la economia
circular en el dmbito de los envases industriales y
comercialesy.

envalora.es
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El Cluster de Envase recibe la aprobacion del
Ministerio de su Plan Estratégico 2023-2026

* El Ministerio de Industria, Comercio y Turismo renueva la inscripcion del Cluster en el registro de

Agrupaciones Empresariales Innovadoras (AEl).

* Entre las principales dreas del plan destacan el fomento de la innovacién entre las pymes, ejercer
de motor de colaboracién del ecosistema ‘packaging’ o fomentar la fransiciéon ecolégica y la eco-

nomia circular, entre otras

proyectos, divididos en seis lineas estratégicas

Promover proyectos de innovacién con
especial incidencia en el entforno PYME, potenciar
la transformacién digital, la transicién ecoldgica
y la economia circular. Son algunos de los retos
que liderard el Cluster de Innovacion en Envase
y Embalaje durante los proximos cuatro anos,
que acaba de obtener la aprobacién de su plan
estratégico por parte del Ministerio de Industria,
Comercio y Turismo, lo que conlleva que continte
siendo AEl (Agrupacién Empresarial Innovadora).

EI plan estratégico estd compuesto por 23

En palabras del director del Cluster, JesUs Pérez,
esta aprobacién “supone un importante respaldo a
la labor que realizamos para la mejora competitiva
de las empresas, asi como un reconocimiento
a nuestra asociaciéon como representante del
sector”. En esta linea, el plan estd compuesto
por ‘“iniciativas estratégicas para impulsar
proyectos empresariales de esta industria, con
el fin de promover la innovacion tecnoldgica, el
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intercambio de conocimiento y la fransferencia de
talento denftro de la cadena de valor del sector del
envase y el embalagje”.

En concreto, el plan estratégico estd compuesto por
23 proyectos, divididos en seis lineas estratégicas.
En primer lugar, para el fomento de la innovacién
se han previsto acciones para la promocion
de proyectos innovadores especiaimente en
pequenas y medianas empresas, asi como la
realizacién de una labor de vigilancia tecnoldgica
para detectar oportunidades estratégicas que
supongan ventajas competitivas para el sector.
Asimismo, el Cluster va a dinamizar la transferencia
tecnolégica de manera eficiente entre los agentes
de conocimiento y el entorno industrial; y también
fomentard la cultura de lainnovacidn en los equipos
directivos de las empresas del sector. “Con estas
acciones, desde el Cluster buscamos dinamizar a
todos los agentes clave del envase y el embalaje
con el objetivo de promover la innovacion
colaborativa, el infercambio de conocimiento, el


https://clusterenvase.com/
https://clusterenvase.com/
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"El plan estd compuesto por “iniciativas estratégicas para impulsar
proyectos empresariales de esta industria, con el fin de promover la
innovacion tecnoldgica, el intercambio de conocimiento y la fransferencia
de talento dentro de la cadena de valor del sector del envase y el

embalaje”.

Jesus Pérez, director del Cluster.

"Desde el Cluster buscamos dinamizar a todos los agentes clave del
envase y el embalaje con el objetivo de promover la innovacion
colaborativa, el intercambio de conocimiento, el desarrollo de proyectos y

la transferencia de talento al sector”

Amaya Ferndndez, presidenta del Cluster de Envase y Embalaje

desarrollo de proyectos y la transferencia de talen-
fo al sector”, anade la presidenta del Cluster de En-
vase y Embalaje, Amaya Ferndndez.

En segundo lugar, ofra linea estratégica estard cen-
trada en potenciar la transformacién digital, que
comprende el fomento de iniciativas de este dmbi-
to especialmente en el entorno pyme, asi como el
impulso del conocimiento de las tecnologias habili-
tadoras entre las empresas del Cluster.

Conrespecto ala linea estratégica correspondien-
te a la transicidén ecoldgica y la economia circular,
el Cluster ha planteado el desarrollo de proyectos
qgue fomenten estrategias sostenibles en el sector,
que identifiquen tendencias (de mercado, fec-
nolégicas vy legislativas) en economia de circular,
gue mejoren la percepcidén medioambiental en el
dmbito del packaging y que ayuden a gue esta
asociacién sea un agente activo informando vy for-
mando a las empresas socias en materia de legisla-
cion y normativa medioambiental para apoyar ala
mejora de la sostenibilidad.

En la bUsqueda de un Cluster ‘excelente’

Otra linea estratégica del Cluster para los proximos
cuatro anos persigue que la propia asociaciéon
continle consoliddndose como referencia para
las empresas del sector. Para ello, durante este
periodo potenciard el posicionamiento de la mar-
ca ‘envase y embalaje’, y entre otros, mejorard la
eficiencia de frabajo de las actividades de la aso-

ciacion a través de herramientas tecnoldgicas que
automaticen procesos internos de gestion.

También, el Cluster de Envase y Embalaje destina-
réd una actividad destacada para ejercer de motor
de colaboracién del ecosistema. Esto se realizard
fomentando el capital relacional y el networking
en actividades de todo tipo (desayunos, mesas
de tfrabagjo, didlogos, organizacién de los Premios
nacionales de Diseno y Sostenibilidad, visitas a las
instalaciones de socios, etc.), abriendo vias de co-
laboracién con otros organismos y asociaciones
(start-ups, universidades y escuelas técnicas, ins-
titutos tecnoldgicos, aceleradoras e incubadoras
de empresas tecnoldgicas, etc) y también con la
puesta en marcha de iniciativas y proyectos trans-
versales y colaborativos.

Y finalmente, el Cluster también tiene previsto en su
plan estratégico fomentar la cultura de la interna-
cionalizacion y desarrollar un servicio que permita
identificar y transmitir a sus asociados los fondos dis-
ponibles, tanto de tipo publico como privado, que
puedan ayudarles a poner en marcha o consolidar
sus actividades en el exterior.

clusterenvase.com
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13 plantas de tratamiento de envases de vidrio se
unen al programa Cadena Circular de Ecovidrio

e El programa Cadena Circular tiene como objetivo generar un espacio de mejora continua en

materia de sostenibilidad y eficiencia.

* Contempla el intercambio de conocimiento, la difusion de mejores prdcticas, medicién de la huella
de carbono o la promocién de medidas de eficiencia energética

ntre las medidas adoptadas destaca Ila
implementacién de planes de ahorro
energético.

Ecovidrio, entidad sin dnimo de lucro encargada
de la gestion del reciclado de envases de vidrio en
Espana, ha lanzado su programa Cadena Circular
al gue se han unido 13 plantas de fratamiento de
vidrio de nuestro pais en su compromiso hacia un
modelo productivo mds sostenible y circular.

El programa Cadena Circular tiene como objetivo
generar un espacio de mejora contfinua en materia
de sostenibilidad y eficiencia. En este senfido,
contempla no solo elintercambio de conocimiento,
sino que promueve la difusién de buenas practicas
en materia de calidad, planes de eficiencia
energética, la medicion de la huella de carbono,
entre otros.
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Entre las medidas mds adoptadas por las 13 plantas
de tratamiento de envases de vidrio que forman
parte del programa Cadena Circular destaca la
implementacién de planes de ahorro energético
en sus instalaciones -llevada a cabo por 9 de cada
10 plantas-mediante la sustitucion de equipos
anfiguos de alto consumo, cambio de luminarias
o la instalacion de paneles solares; asi como la
posesidon de certificados ambientales como la
ISO14001 y el cumplimiento de altos estadndares
de calidad del fratamiento para reaprovechar la
mdxima cantidad de residuo.

Ademds, de forma generalizada, las plantas de
fratamiento de envases también estdn llevando a
cabo planesde accidny medidas paralareduccion
de ruido y vibraciones y la medicién de su huella de
carbono, en colaboracién con Ecovidrio.
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La estrecha colaboracién con la Agrupacion No-
cional de Reciclado de Vidrio (ANAREVI) hizo po-
sible la creacion de la Guia de Buenas Prdcticas
que, desde 2020, suscriben todas estas plantas y
que contempla aspectos de sostenibilidad, gestidon
ambiental y de residuos, frazabilidad, rendimiento y
prevencion de riesgos laborales, alineadas con las
Mejores Técnicas Disponibles (MTDs) del tratamien-
to del vidrio de la Unién Europea.

Las plantas de fratamiento de vidrio que se han uni-
do al programa Cadena Circular son: Calcin lbé-
rico (Guadalajara); Trabeira Tratamiento de Vidrio
(Alava); las plantas de FCC Cadrete (Zaragoza) y
FCC Sagunto (Valencia); Recuperadora de Vidrio
de Barcelona, Santos Jorge y Daniel Rosas (Barce-
lona); TMAlcudia (Baleares); Camacho Recyling
(Albacete); BA Villafranca (Badajoz), Infiniver (Sevi-
lla); Recicladora de Vidrio de Canarias (Las Palmas)
y BA Avintes (Portugal).

En palabras de Beatriz Egido, directora de Comu-
nicacion y Responsabilidad Social Corporativa de
Ecovidrio “La cadena de valor siempre ha demos-
frado que el reciclaje de envases de vidrio es un
ejemplo de colaboracién y compromiso entre to-
dos los agentes. Trabajamos a diario para lograr
una huella positiva y avanzar juntos hacia una cao-
dena mds descarbonizada, sostenible y eficiente”.

El programa ‘Cadena Circular’, impulsado en 2022
por Ecovidrio, forma parte de la Estrategia de Sos-
tenibilidad de la entidad que tiene como objetivo

reducir el impacto ambiental de las operaciones y
generar un impacto social positivo. Esto pasa por
movilizar y promover la circularidad de la cadena
de valor, reducir el impacto ambiental de las ope-
raciones e impulsar la transparencia con los socios,
colaboradores, ciudadanos y administraciones pU-
blicas..

ecovidrio.es
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amec, la asociacion de las empresas industriales
infernacionalizadas, y ENVALORA firman un

acvuerdo de colaboracion

a colaboracién entre las dos entidades mejora
I_Iu competitividad, colaboracion y sostenibilidad

de las empresas industriales.
Con la aprobacion del Real Decreto 1055/2022
de envases y residuos de envases todas las
empresas que ponen envases y embalajes en
territorio espanol deberdn organizar y financiar la
gestién de los residuos que generan sus envases.
Una nueva obligacién que se conoce como
Responsabilidad Ampliada del Productor (RAP)
y que las empresas envasadoras, importadoras
o adgquirientes infracomunitarios de productos
envasados, puede cumplirse de manera colectiva
mediante la adhesién a un Sistema Colectivo de
Responsabilidad Ampliada del Productor (SCRAP)
como ENVALORA.

Ademds de la RAP, las empresas también deben
cumplir con una serie de obligaciones individuales
gue incluyen registros y reportes periddicos
ante las Administraciones PuUblicas. Por ello, un
acompanamiento y asesoramiento técnico y legal
como el que proporciona el SCRAP ENVALORA es
clave.

amec represenfa una potente comunidad
de empresas industriales y trabajan para que
su actividad se desarrolle en un marco lo mds
favorable posible, que impulse la competitividad
y la generacién de riqueza. Varias empresas
productoras de amec ya forman parte de
ENVALORA, pero aun asi se ha buscado la
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* El Real Decreto 1055/2022 de Envases
y Residuos de envases traslada a las
empresas envasadoras la responsabilidad
de organizar y financiar la gestion de los
residuos de envases que intfroducen en el
mercado nacional.

e ENVALORA y amec han firmado un
acverdo para facilitar que sus empresas
industriales conozcan sus nuevas
obligaciones legales en materia de
envases y puedan cumplir de manera
colectiva con su obligacion RAP
mejorando su competitividad.

colaboracion entre las dos entidades para seguir
mejorando la competitividad, colaboracion vy
sostenibilidad de las empresas industriales.

Isabel Goyena, directora de ENVALORA, senald
que “contar con amec, un actor tan relevante en
el panorama industrial internacional beneficia y
enriguece el diseno, desarrollo e implementacién
del SCRAP. ENVALORA es desde su inicio un sistema
creado pory para la industria por tanto este tipo de
acuerdos son fundamentales para seguir creciendo
y ser cada vez mds eficientes”.

Joan Tristany, director general de amec, anadié:
“nuestra mision es ayudar a las empresas para
hacer frente a todos los cambios y retos a los que
se enfrentan y trabajar en lineas de accién junto
a ENVALORA que impulsen a las empresas vy las
ayuden a ser mds competitivas”.

Tanto ENVALORA como amec comparten una
cultura de la colaboracién entre organizaciones y
dentro de la industria. En ambos casos entienden
los beneficios y la importancia de compartir
conocimientos, experiencia y recursos, por €so se
comprometen, tras la firma, a seguir elaborando
acciones conjuntas que preparen a las empresas
en todo lo relacionado con la nueva normativa de
envases.

envalora.es
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loergum Ulma Packaging

Infermark Wenglor

Masa Transitube

Mecatronic

Mosca
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